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1. INTRODUCCION

En el contexto de la politica medioambiental de la Union Europea en el
gue se plantean como objetivos y principios los de prevenir y reducir la
generacion y peligrosidad de los residuos y realizar una correcta gestion
de los mismos, llevando a cabo un adecuado aprovechamiento de los
recursos naturales, se plantea la necesidad de establecer un programa
especifico para pilas y baterias que contienen determinadas materias de
caracter peligroso.

Las pilas y baterias eléctricas son una fuente de energia bastante usada
en la actualidad como forma de obtener corriente eléctrica de una fuente
no fija. La energia eléctrica que almacenan es consecuencia de la accion
quimica de la pila eléctrica. En general se componen de celdas
electroliticas en las que dos placas de metales distintos estan separadas
entre si por una solucion iénica que llena el envase o recipiente donde
estan alojadas. Las pilas y baterias varian en su forma y composicion
segun el uso para el que son destinadas.

En la composicién de algunas pilas y baterias intervienen determinados
elementos que son de caracter peligroso por lo que, cuando aquellas se
agotan, estos materiales deben ser eliminados para evitar que puedan
producir contaminacion de suelos y aguas.

Hasta hace pocos afos, las pilas y baterias se han eliminado en su
mayoria conjuntamente con los residuos municipales, lo que ha dado
lugar a que parte de la contaminacion por metales de los lixiviados de
algunos vertederos y del suelo sobre el que se asientan éstos sea debida
a esta causa.

Es dificil conocer el consumo exacto de pilas y baterias en Espafia,
puesto que no son Unicamente las comercializadas como tales, sino que
esta cifra de consumo de pilas nuevas viene distorsionada por la
importacion de aparatos eléctricos que incorporan este tipo de
alimentacion energética desde su punto de fabricacion. En el caso de la
generacion de residuos de pilas y baterias agotadas, éste se puede
considerar practicamente el mismo que el consumo de pilas nuevas, ya
que la utilizacién de la fuente de energia debe producirse en un limitado
espacio de tiempo, maximo de unos tres a seis meses, pues en caso
contrario se corre el riesgo de que se quede sin carga. De todas formas, a
los efectos de que se hayan comercializado todas las pilas almacenadas
gue pudieran contener mercurio, los fabricantes consideran un periodo de
vida de la pila de tres afios para garantizarse que de no haberse utilizado
carece de carga, con vistas a establecer un sistema integrado de gestion.

Al considerar la legislacion vigente como residuos peligrosos a algunas de
las pilas y baterias agotadas, se exige para ellas sistemas de recogida,
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clasificacion, almacenamiento, transporte y tratamiento especifico
(condiciones de almacenamiento, transporte autorizado, tratamiento por
gestores autorizados, etc.). Su gestion en Espafia se ha basado en los
altimos afios en la realizacion de campafas de informacién a los
ciudadanos, recogida selectiva, clasificacion y almacenamiento o
concentracion puntual para su valorizaciéon o eliminacion posterior, con
mas o menos efectividad en cada una de las Comunidades Autbnomas
(CCAA).

En el caso de las baterias de plomo-acido para la industria o de arranque
para la automocion, la gestion se viene realizando desde hace mas
tiempo puesto que la recuperacion del plomo que contienen ha sido
rentable en los ultimos afios desde el punto de vista economico. Este tipo
de baterias tiene unos canales de generacion y gestibn que son muy
diferentes a los del resto de pilas y baterias.

Este programa se realizé con el fin de dar cumplimiento al lo requerido en
el articulo 6 de la Directiva 91/157/CEE, por el que se exigia el
establecimiento de programas para alcanzar unos determinados objetivos
y la revision y actualizacion regularmente, como minimo cada cuatro afos,
teniendo en cuenta el progreso técnico, la situacion econémica y la del
medio ambiente. Actualmente se seguird lo establecido en la Directiva
2006/66/CE y su correspondiente transposicion.

2. MARCO LEGAL

Con relacién a la gestion de pilas y baterias usadas, la normativa vigente
es la siguiente:

2.1. LEGISLACION
- ESPANA

— Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la que se publican las
operaciones de valorizacién y eliminacion de residuos y la Lista
Europea de Residuos.

— Orden de 25 de Octubre de 2000, por la que se modifican el anejo 1
del Real Decreto 45/1996, de 19 de enero y el Anexo | del RD
1406/1989, de 10 de Noviembre.

— Resoluciéon de 25 de noviembre de 1999, de la Direccién General de
Calidad y Evaluacion Ambiental, por la que se dispone la publicacion
del acuerdo de la Conferencia Sectorial de Medio Ambiente de 22 de
noviembre de 1999, por el que se da conformidad al Programa
Nacional de Pilas y Baterias Usados.
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Resolucién de 11 de noviembre de 1998 de la Direcciéon General de
Calidad y Evaluacion Ambiental, por la que se dispone la publicacion
del catdlogo europeo de residuos (CER), aprobado mediante la
Decision 94/3/CE, de la Comision, de 20 de diciembre de 1993.

Ley 10/1998 de 21 de abril, de Residuos.

Real Decreto 952/1997, de 20 de junio, por el que se modifica el
Reglamento para la ejecucion de la Ley 20/1986, de 14 de mayo,
Basica de Residuos Toxicos y peligrosos, aprobado mediante Real
Decreto 833/1988, de 20 de julio

Real Decreto 45/1996, de 19 de Enero, por el que se regulan diversos
aspectos relacionados con las pilas y las baterias que contengan
determinadas materias peligrosas.

Orden de 27 de octubre de 2000, por la que se modifican el anejo 1
del Real Decreto 45/1996, de 19 de enero, por el que se regulan
diversos aspectos relacionados con las pilas y los acumuladores que
contengan determinadas materias peligrosas, y el anexo | del Real
Decreto 1406/1989, de 10 de noviembre, por el que se imponen
limitaciones a la comercializacion y uso de ciertas sustancias y
preparados peligrosos.

La siguiente normativa esta relacionada de forma indirecta con este
programa:

Real Decreto 782/1998, de 30 de abril, por el que se aprueba el
Reglamento para el desarrollo y ejecucion de la Ley 11/1997, de 24
de abril, de envases y residuos de envases.

Orden de 27 de abril de 1998 por la que se establecen las cantidades
individualizadas a cobrar en concepto de depdésito y el simbolo
identificativo de los envases que se pongan en el mercado a través
del sistema de depdsito-devolucion y retorno regulado en la Ley
11/1997, de 24 de abril, de envases y residuos de envases.

Ley 11/1997, de 24 de abril, de Envases y Residuos de Envases.
LEGISLACION COMUNITARIA

Decision del Consejo de 23 de julio de 2001 por la que se modifica la
Decision 2000/532/CE de la Comision en lo relativo a la lista de
residuos.

Decision de la Comisién de 16 de Enero de 2001 por la que se

modifica la Decisién 2000/532/CE en lo que se refiere a la lista de
residuos.
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Decision de la Comision de 3 de mayo de 2000 que sustituye a la lista
de residuos de conformidad con la letra a) del articulo 1 de la Directiva
75/442/CEE del Consejo relativa a los residuos y a la Decision
94/3/CE del Consejo por la que se establece una lista de residuos en
virtud del apartado 4 del articulo 1 de la Directiva 91/689/CEE del
Consejo relativa a los residuos peligrosos.

Directiva 2006/66/CE, de 6 de septiembre, relativa a las pilas y
acumuladores y a los residuos de pilas y acumuladores y por la que
se deroga la Directiva 91/157/CEE.

Directiva 91/156/CEE de 18 de Marzo, por la que se modifica la
Directiva 75/442/CEE relativa a los residuos.

Directiva 78/319/CEE de 20 de Marzo, relativa a los residuos toxicos y
peligrosos.

Directiva 75/442/CEE de 15 de Julio, relativa a los residuos.
COMUNIDADES AUTONOMAS

CATALUNA

Ley Autondmica 6/1993, de 15 de julio, reguladora de los residuos.
MADRID

Decreto 93/1999, de 10 de junio, sobre Gestion de pilas y
acumuladores usados en la Comunidad de Madrid.

Correccion de errores tipograficos del Decreto 93/1999, de 10 de
junio, sobre gestion de pilas y acumuladores usados en la Comunidad
Auténoma de Madrid.

COMUNIDAD VALENCIANA

Ley 10/2000, de 12 de diciembre, de residuos de la Comunidad

Valenciana.

DEFINICIONES Y ALCANCE

El marco legal europeo lo constituye la Directiva 2006/66/CE, de 6 de
septiembre, relativa a las pilas y acumuladores y a los residuos de pilas y
acumuladores y por la que se deroga la Directiva 91/157/CEE.

Las Directivas 91/157/CEE y la 93/86/CEE por la que se adaptaba al
progreso técnico la primera, se traspusieron a la legislacién espafiola en
el Real Decreto 45/1996, de 19 de enero por el que se regulan los
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aspectos relacionados en las pilas y los acumuladores que contengan
determinadas sustancias peligrosas y Orden del Ministerio de Presidencia
de 30/12/1993 y la Directiva 98/101/CE mediante la Orden de 25 de
Octubre de 2000.

En la legislacion, también se define la terminologia a aplicar y los criterios
marco para la gestion de pilas y baterias usadas. Se insiste en la
necesidad de contar con recogida selectiva previa al tratamiento (reciclaje,
recuperacion o valorizacion) y eliminacion.

Definiciones:

— Pila: toda fuente de energia eléctrica obtenida por transformacion
directa de energia quimica, constituida por uno o varios elementos
primarios (no recargables). Se agotan por haberse convertido la
energia quimica en eléctrica.

— Pila estandar: toda pila destinada a ser instalada en productos de
gran consumo, excepto las de tipo botén.

— Pila botén: toda pila en forma de botdén, de un peso normalmente
inferior a 50 gramos, destinada a usos particulares, tales como la
alimentacion de protesis auditivas, relojes o pequefios aparatos
portatiles.

— Acumulador o bateria: todo elemento secundario o conjunto de
elementos secundarios (recargables). La transformacion de energia
guimica en eléctrica es reversible, por lo que se pueden recargar. En la
actualidad las mas corrientes son las de Niquel- Cadmio (Ni-Cd),
niquel metal- hidruro (Ni-MH) vy litio-ién utilizadas en telefonia movil.
Pero cada vez se utilizan mas otras recargables, la mayoria de forma
cilindrica (llamadas también pilas recargables por su forma idéntica a
la mayoria de las pilas estandar), en video-camaras, luces de
emergencia, aplicaciones informéticas, etc.

— Pila o bateria industrial: toda pila o bateria empleada con fines
industriales, por ejemplo, como fuente de energia de reserva.

— Bateria de automocién: toda bateria empleada como fuente de
energia para traccion, alumbrado de socorro o para el arranque de los
vehiculos automoviles.

— Pila o bateria usadas: pilas o baterias no reutilizables y destinadas a
ser valorizadas o eliminadas.

En el ambito municipal, algunos Ayuntamientos han tomado a su cargo la
tarea de recoger las pilas usadas en contenedores instalados en la via
publica o en puntos limpios, que luego trasladan a instalaciones de la
Comunidad Auténoma (C.A.) correspondiente para su posterior
tratamiento.

Los objetivos que se deben perseguir con los programas se pueden
resumir en los siguientes:
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- Fomentar la comercializacién de pilas y baterias con menor contenido
en materias peligrosas y/o contaminantes

- Reducir de manera progresiva en las basuras domeésticas las pilas y
baterias.

- Eliminar por separado las pilas y baterias usadas recogidas en el
apartado anterior

- Promover la investigacion especialmente sobre los sistemas de
reciclado para reducir y sustituir el contenido en materias peligrosas y
contaminantes de las pilas y baterias

- En el marco de los objetivos anteriores, establecer Subprogramas de
Informacion a los consumidores de este tipo de productos

- Reducir en general el contenido en metales pesados de las pilas y
baterias en la medida en que esto pueda afectar a la Comunidad
Auténoma ya que, a excepcion de una marca de pilas que se fabrica
en la Comunidad Autonoma del Pais Vasco, el resto de pilas situadas
en el mercado son de importacion.

Todos estos Programas tienen como punto basico una eficaz organizacion
por parte de las Comunidades Autdnomas de la recogida por separado de
las pilas y baterias usadas para su valorizacibn o eliminacién. Para
fomentar esto las CCAA podran potestativamente, previa consulta a las
partes interesadas:

- Crear un sistema de depdsito, devolucion y retorno.
- Organizar en su territorio sistemas integrado de gestion o individuales.
- Establecer otros incentivos econémicos

En cualquier caso, estas medidas deben evitar cualquier distorsiéon de la
competencia. No se podra obstaculizar, prohibir ni restringir la
comercializacion de las pilas y baterias no prohibidos por la Directiva
2006/66/CE ni por su correspondiente transposicion. Posteriormente se
podrd ampliar la prohibicién de comercializar determinados tipos de pilas y
baterias, de acuerdo con el progreso técnico.

Hay que tener en cuenta, adicionalmente, que la Ley 10/98, de 21 de
abril, de Residuos, en su articulo 7 contiene unas obligaciones
susceptibles de ser exigidas al productor, importador, adquirente
intercomunitario, agente o intermediario. Entre estas obligaciones
destacan la referente a participar en un sistema organizado de gestion de
residuos y la de contribuir econdmicamente en los sistemas publicos de
gestion para cubrir los costes de los mismos. La exigencia de estas
obligaciones se realizard& de acuerdo con las disposiciones que
reglamentariamente acuerde el gobierno.

Asi, la disposicion final de la cuarta citada Ley se preveia que en el plazo
de un afio de su entrada en vigor, el Gobierno regularia un sistema de
devolucion y retorno para la gestion de pilas usadas. (El Ministerio de
Medio Ambiente esta elaborando un proyecto de Real Decreto que tiene
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por objeto la regulacion del sistema de gestién de pilas, en el que se
prevé un sistema integrado de gestion).

Tanto la Directivas 2006/66/CE como las anteriores derogadas, han tenido
un amplio apoyo por parte de la mayoria de las empresas fabricantes de
pilas y baterias para uso doméstico, habiendo suprimido, de forma
voluntaria, el contenido en mercurio en las de tipo alcalino de manganeso,
lo cual ha afectado de forma importante a algunos aspectos tecnoldgicos
de su tratamiento y eliminacion. Sin embargo por las razones sefaladas
mas arriba sobre el contenido de mercurio las empresas productoras han
planteado una moratoria de tres afios para empezar a recoger y a tratar
las pilas.

Se debera prestar especial atencion y mantener un control estricto sobre
la comercializacion y gestion de aquellas pilas que todavia contienen
mercurio, ya que la tendencia que parece marcar el progreso tecnolégico
es la de no usar esta sustancia por las consecuencias negativas que tiene
su presencia en los residuos con vistas a su reciclado. Sin embargo
puede haber ciertas aplicaciones médicas o de medida y control que
requieran este tipo de pilas para su funcionamiento satisfactorio.

2.3. LAS PILAS Y BATERIAS EN EL CATALOGO EUROPEO DE
RESIDUOS (CER) Y EN LA LEGISLACION SOBRE RP

Los residuos generados, cuando las pilas y baterias se han agotado, se
clasifican segun la nomenclatura establecida en la Orden MAM/304/2002,
de 8 de febrero, por la que se publican las operaciones de valorizacion y
eliminacién de residuos y la Lista Europea de Residuos, asi como en el
Catalogo Europeo de Residuos (Decision de la Comision de 3 de mayo de
2000 que sustituye a la lista de residuos de conformidad con la letra a) del
articulo 1 de la Directiva 75/442/CEE del Consejo relativa a los residuos y
a la Decisién 94/3/CE del Consejo por la que se establece una lista de
residuos en virtud del apartado 4 del articulo 1 de la Directiva 91/689/CEE
del Consejo relativa a los residuos peligrosos modificada por la Decisién
de la Comision de 16 de Enero de 2001 y por la Decision del Consejo de
23 de julio de 2001).

16 RESIDUOS NO ESPECIFICOS EN OTRO CAPITULO DE LA
LISTA

16 06 Pilas y acumuladores

16 06 01* Baterias de plomo

16 06 02*  Acumuladores de Ni-Cd

16 06 03*  Pilas que contienen mercurio

16 06 04 Pilas alcalinas (excepto 160603)

16 06 05 Otras pilas y acumuladores

16 06 06*  Electrolito de pilas y acumuladores recogidos selectivamente

500



20 RESIDUOS MUNICIPALES (RESIDUOS DOMESTICOS Y
RESIDUOS  ASIMILABLES PROCEDENTES DE LOS
COMERCIOS, INDUSTRIAS E INSTITUCIONES), INCLUIDAS
LAS FRACCIONES RECOGIDAS SELECTIVAMENTE

20 01 Fracciones recogidas selectivamente

20 01 33*  Baterias y acumuladores especificados en los cédigos 16 06
01, 160602 o 160603 y baterias y acumuladores sin clasificar
gue contienen esas baterias

2001 34 Baterias y acumuladores distintos de los especificados en el
cbdigo 20 01 33

(Los residuos marcados por * se consideran residuos peligrosos segun la
Directiva 91/689/CEE sobre residuos peligrosos)

Legislacion sobre residuos peligrosos (RP's)

En los Reales Decretos 833/1988 y 952/1997 se establecen las tablas en
las que figuran los tipos genéricos de residuos peligrosos y alli aparecen
en la tabla 3, parte B con el codigo S37 las baterias y pilas eléctricas y en
la tabla 4 los constituyentes que permiten clasificar los residuos de la tabla
3B como peligrosos:

C16 Mercurio, presente en varios tipos de pilas

Cl1 Cadmio, en acumuladores de niquel-cadmio

C18 Plomo y compuestos de plomo, presente en baterias de Pb-acido
C22 Litio en forma no combinada

C23 Soluciones &cidas, en baterias de plomo-acido

Las caracteristicas de los residuos peligrosos de la tabla 5 que tienen las
pilas y baterias usadas son H14: peligroso para el medio ambiente, ya
que presentan o pueden presentar riesgos inmediatos o diferidos para el
medio ambiente. Por tanto, al estar incluidos estos residuos en las tablas
4 y 5 estan clasificados como residuos peligrosos, con todo lo que esto
conlleva en cuanto a generacion, almacenamiento, transporte, gestion
final, etc.

En el mencionado Real Decreto 952/1997 se incluye en su anejo 2 la lista
comunitaria de residuos peligrosos aprobada mediante Decisiéon
94/904/CE. Esta Decision ha sido sustituida por Decision de la Comision
de 3 de mayo de 2000 que a su vez ha sido modificada por la Decisién de
la Comision de 16 de Enero de 2001 y por la Decision del Consejo de 23
de julio de 2001.

Segun el CER en vigor, son peligrosos los siguientes residuos:
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16 06 Pilas y acumuladores

16 06 01* Baterias de plomo

16 06 02*  Acumuladores de Ni-Cd

16 06 03*  Pilas que contienen mercurio

16 06 06*  Electrolito de pilas y acumuladores recogidos selectivamente

20 01 Fracciones recogidas selectivamente

20 01 33*  Baterias y acumuladores especificados en los cédigos 16 06
01, 160602 o 160603 y baterias y acumuladores sin
clasificar, que contienen esas baterias

3. PILAS Y I§ATERiAS. TIPOS, COMPOSICION, GENERACION Y
EVOLUCION;jError! Marcador no definido.

3.1. CARACTERISTICA DE LAS PILAS Y BATERIAS

Las pilas y baterias eléctricas se usan como fuente de energia obtenida
de la accion quimica de las pilas eléctricas. En general se componen de
celdas electroliticas en las que dos placas eléctricas de metales distintos
(catodo y anodo) estan separados entre si por una solucién idnica que es
el medio capaz de conducir electrones entre ambas placas. Estos
elementos estan contenidos en un envase o recipiente metalico o plastico,
con separadores de los elementos activos como papel o carton, auxiliares
constructivos como plomo o cadmio que mejoran la embuticion o mercurio
que limita la corrosion, ademas de elemento de presentacién comercial.

Existen muchos tipos de pilas que se pueden clasificar inicialmente en dos
grandes grupos:

- Primarias o pilas que se agotan por haberse convertido la energia
quimica en eléctrica, no es posible recuperar el estado de carga.

- Secundarias o baterias, en las que la transformacién de la energia
quimica en eléctrica es reversible, por lo que se pueden recargar. Por
tanto la cantidad de residuos generados es mucho menor, aunque
como contrapartida las de Ni- Cd son de mayor toxicidad que las
alcalinas o de zinc- carbon. Determinados tipos de baterias, sobre todo
para usos industriales o de automocion pueden ser, a su vez, una
agrupacion de baterias a modo de células puestas en serie.

Dentro de cada uno de estos grupos, siguiendo la clasificacion recogida
en la publicacion de la Direccion General XI de la Comision Europea,
"Mercado, evolucién del progreso técnico e impacto ambiental de las pilas
y baterias" (E.R.M. Oxford). UK. Julio 1997) segun su composicién y usos,
las pilas se pueden clasificar en:
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1. PORTATILES
- Pilas estandar de zinc-carbén
Pilas tradicionales cilindricas. Tienen una vida relativamente corta

Componentes principales: Oxido de manganeso, zinc, agua Y
carbon

Rango de peso tipico: 5-150 g
Mercado: Venta al por menor
Aplicaciones de uso: Aparatos domésticos

- Pilas estandar alcalinas de manganeso

Tienen mayor vida que las de zinc-carbon. Son mas herméticas y mas
seguras para aparatos que requieren mayor potencia.

Componentes principales: Oxido de manganeso, zinc y hierro

Rango de peso tipico: 8-150 ¢
Mercado: Venta al por menor
Aplicaciones de uso: Aparatos domésticos de audio, camaras

de video y fotografia y otros aparatos
portatiles domeésticos

- Pilas boton de mercurio
Tienen hasta un 30 % de mercurio. Gradualmente estan quedando
desfasadas y la tendencia serd hacia otras con menor contenido de
mercurio para aquellos usos que precisan este tipo de pila y no existe
alternativa

Componentes principales: Oxido de mercurio, zinc y hierro

Rango de peso tipico: 1-50 g

Mercado: Venta al por menor

Aplicaciones de uso: Aparatos de sordos, marcapasos Yy
fotografia

- Pilas botdn de zinc-aire
Alternativa a las de 6xido de mercurio. Alta densidad de energia

Componentes principales: Agua, zinc y hierro

Rango de peso tipico: 0,3-40 g
Mercado: Venta al por menor
Aplicaciones de uso: Aparatos de sordos, marcapasos Yy

equipos fotograficos
- Pilas botdon de 6xido de plata

Alternativa a las de 6xido de mercurio. Larga duracion
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Componentes principales: Oxido de plata, zinc y hierro

Rango de peso tipico: 0,4-15¢g
Mercado: Venta al por menor
Aplicaciones de uso: Calculadoras y relojes

Pilas boton alcalinas de manganeso
Las mismas caracteristicas que las estandar del mismo tipo.

Componentes principales: Diéxido de manganeso, zinc, agua Yy
hierro

Rango de peso tipico: 1-15¢g
Mercado: Venta al por menor
Aplicaciones de uso: Equipos pequefios portétiles

Pilas boton de litio y dioxido de manganeso

Tienen de 2 a 4 veces mas potencia que las alcalinas de manganeso.
Ligeras

Componentes principales: Diéxido de manganeso y hierro

Rango de peso tipico: 1-79

Mercado: Venta al por menor

Aplicaciones de uso: Equipos de control remoto portéatiles
ligeros

Pilas cilindricas de litio y diéxido de manganeso
Como las anteriores ligeras y de gran potencia

Componentes principales: Diéxido de manganeso, hierro y potasio

Rango de peso tipico: 3-50¢g
Mercado: Venta al por menor
Aplicaciones de uso: Camaras, telefonia movil, ordenadores y

otros aparatos ligeros
Baterias de niquel-cadmio (Ni-Cd)

Han surgido en los 4-5 Ultimos afios. Pueden dar respuesta a puntas de
demanda fuertes.

Componentes principales: Niquel, cadmio, hierro y potasio

Rango de peso tipico: 10-1.000 g

Mercado: Fabricantes de equipos

Aplicaciones de uso: Herramientas, luces de emergencia,
aparatos domeésticos, PC's,

videocdmaras, teléfonos moéviles
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Baterias de niquel metal hidruro (Ni-MH)

Son notablemente mas caras que las de Ni-Cd, pero tienen
aproximadamente un 50 % mas de energia a igualdad de peso.

Componentes principales: Niquel, hierro y potasio

Rango de peso tipico: 10-1.000 g

Mercado: Fabricantes de equipos

Aplicaciones de uso: Videocamaras, telefonia movil,
ordenadores.

Baterias herméticas de plomo

Son como las de arranque de automocion pero de menor peso y
tamanfo, para arranque de pequefias maquinas.

Componentes principales: Plomo y acido sulfarico

Rango de peso tipico: 200-3.000 g

Mercado: Fabricantes de equipos

Aplicaciones de uso: Luces de emergencia, sistemas de
alarma, arranque de pequefia
maquinaria.

GRAN TAMANO

Baterias plomo-acido SLI (arranque, iluminacion, ignicion)

Esta tecnologia se usa especialmente en automocién

Componentes principales: Plomo y acido sulfarico

Rango de peso tipico: 0,5-25 kg

Mercado: Automocion

Aplicaciones de uso: Baterias de arranque para coches vy
otros vehiculos

Baterias plomo-acido de traccién

Para carretillas de horquilla elevadora, etc.

Componentes principales: Plomo y acido sulfarico

Rango de peso tipico: 23 kg de media

Mercado: Industrial

Aplicaciones de uso: Fuente de energia para movimiento de

materiales y otros servicios
Baterias plomo-acido (auxiliares o de reserva, standby)

Unidades de reserva estancas para telecomunicaciones, sistemas
informaticos, etc. estan empezando a dominar este tipo de mercado.
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Componentes principales:
Rango de peso tipico:
Mercado:

Aplicaciones de uso:

Baterias de niquel-cadmio

Plomo y acido sulfarico

45 kg de media

Industriales

Fuente de energia auxiliar o en espera
para varios usos (plantas de potencia,
telecomunicaciones, sistemas
informaticos)

En la actualidad el 95 % de las aplicaciones son fijas, en trenes o

vehiculos eléctricos.
Componentes principales:
Rango de peso tipico:
Mercado:

Aplicaciones de uso:

Baterias de zinc-aire

Componentes principales:
Rango de peso tipico:
Mercado:

Aplicaciones de uso:

Baterias de Plata-zinc

Niquel, cadmio y hierro
0,5-80 kg
Automocion e industrial

Suministro de energia a bordo en
aviacion, trenes. Energia motriz en
vehiculos eléctricos, Aplicaciones fijas
en telecomunicaciones, medicina, etc.

Zinc, carbon, agua y potasa

0,3-25 kg

Industrial

Trenes, parquimetros, vallados eléctricos

Son de alto coste debido a su contenido en plata. Tienen la mayor
densidad de energia de todos las baterias secundarias.

Componentes principales:
Rango de peso tipico:
Mercado:

Aplicaciones de uso:

Zinc y plata

Militar y aeroespacial
Aplicaciones especificas cuando se
necesita gran energia y bajo peso
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Figura 3.1.-1
Clasificacion de pilas y baterias
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Tabla 3.1.-1

Resumen de tipos de pilas y baterias

TIPO MERCADO | AFECTADAS
PILA O BATERIA PRIMARIO O DE D. 91/157/CEE
SECUNDARIO | DESTINO | Y 98/101/CE
PORTATILES
Pilas estdndar de zinc-carbon Primarias Detallistas No
Pilas estandar alcalinas de Primarias Detallistas No
manganeso
Pilas boton de mercurio Primarias Detallistas Si
Pilas botdn de zinc-aire Primarias Detallistas No
Pilas boton de Oxido de plata Primarias Detallistas No
Pilas botén alcalinas de Primarias Detallistas No
manganeso
Pilas botdn de 6xido de plata Primarias Detallistas No
Pilas cilindricas de litio y didxido |Primarias Detallistas
de manganeso
Baterias de niquel-cadmio (Ni- Secundarias Fabricantes Si
Cd) de equipos
Baterias de niquel metal hidruro | Secundarias Fabricantes No
(Ni-MH) de equipos
Baterias herméticas de plomo Secundarias Fabricantes Si
de equipos
GRAN TAMANO
Baterias plomo-écido SLI Secundarias Automocion Si
(arranque, iluminacion, ignicion)
Baterias plomo-acido de traccion | Secundarias Industrial Si
Baterias plomo-acido (auxiliares o | Secundarias Industriales Si
de reserva, standby)
Baterias de niquel-cadmio Secundarias Automocion Si
eindustrial
Baterias de zinc-aire Primarias Industrial No
Baterias de Plata-zinc Secundarias Militar y No
aeroespacial
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Tabla 3.1.-2
Composicion orientativa de los distintos tipos de pilas portatiles (% en peso)

TIPO DE PILA ZINC- ALCALINAS | ALCALINAS | OXIDODE | OXIDODE | ZINC-AIRE Ni-Cd Ni-MH | Li-MnO; | Li- MnO,
COMPONENTE | CARBONO MnO, BOTON MERCURIO PLATA BOTON BASTON | BOTON
Zn 23 16 11 14 9 35 - 1 - -
Mn 27 37 36 2 3 - - 1 30 28
Hg - - 0,6 30 0,5 - - - - -
Ag - - - - 33 0,01 - - - -

Ni - - 1 1 2 - 22 35 1 1
Li - - - - - - - - 3 3
Cd - - - - - - 15 - - -
Pb 0,06 0,01 - - - - - - - -
Fe 4 23 37 37 42 42 35 20 50 60
C 10 4 2 1 0,5 1 - - 2 2
Co - - - - - - - 4 - -
Electrolito 5 5 2 2 1 4 2 4 6 2
Otros® 30,94 14,99 10,4 13 9 17,99 26 35 8 4

Plésticos, agua, carbon, etc.
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Tabla 3.1-3
Composicion orientativa de los distintos tipos de pilas industriales (% en

peso)

=" 2 TRCID0 | ACIDG | ACIDO | ZINcAIRe | NIQUEL
COMPONENTE | A\RRANQUE | MOTRIZ | STANDBY CADMIO
Zn - - - 27 -

C - - - 11 -

Ni - - - - 8

Cd ] 3 _ ] 6

Pb 63 60 65 - -

Fe _ _ - _ 50
Electrolito 29 19 16 15 5
Otros’ 8 21 19 47 31

3.2. PERSPECTIVAS EN LA FABRICACION DE PILAS

Segin € informe "Market, Evolution of Technologica Progress and
Environmental Impact of Batteries and Accumulators' de la Comision Europea
(DGXI) el desarrollo de nuevas tecnologias en la fabricacion de pilas recargables
como las de Ni-Cd, Ni-MHidruro y litio esta ligado directamente al desarrollo de
nuevas aplicaciones comerciales. Los fabricantes de telefonia mévil y ordenadores
portatiles estén trabajando junto a los fabricantes de pilas en € desarrollo de
nuevos productos que tengan mayor duracion y menor peso.

El mercado estd dominado alin por las pilas estdndar (Zinc-carbono y alcalinas)
que supera el nimero de baterias recargables (recargables) y de tipo botén. Sin
embargo, las pilas alcalinas van desplazando a las de Zinc-carbono. Las de litio,
las cuales tienen mayor capacidad energética que las alcalinas y menor peso,
aungue son mMas caras, van a tener un importante crecimiento en e futuro, sobre
todo en aplicaciones especificas.

En cuanto a las pilas botdn, tienen aplicaciones concretas como relojes, aparatos
para sordos, mandos a distancia, calculadoras, etc. Al principio las de 6xido de
mercurio y las de Oxido de plata dominaban el mercado, sin embargo estan siendo
sustituidas por las de zinc-aire y acalinas de tipo botén. Las pilas boton de litio
estan encontrando un lugar en el mercado en aplicaciones en las que se necesita
gran capacidad energética.

Los ultimos datos, de que se dispone sobre las cantidades de pilas y baterias
portatiles puestas en el mercado europeo, corresponden alas ventas del afio 2003.

L a fuente de estos datos proviene de la asociacion europea EPBA, queincluyeala
mayor parte de |os fabricantes europeos de pilas y baterias.

Plasticos, agua, carbon, etc.
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Tabla 3.2.-1
Mercado de Pilas y Baterias portétiles en la Union Europea en el afio 2003

TIPO DE PILAS Y BATERIAS %
Alcalinas 60,3 %
Zinc-carbono 30,5 %
Pilas boton 0,4 %
Ni-Cd 48 %
Ni-Mh 25 %
Li-ion 0,9 %
OtrasdeLitio 0,6 %
TONELADAS COMERCIALIZADAS 164.342

En las cifras de mercado de los fabricantes europeos no se incluyen las pilas 'y
baterias que se importan a Europa formando parte de equipos originaes
manufacturados como son teléfonos, ordenadores, cAmaras de video, juegos
electronicos, etc., provenientes de Japén y €l este de Asia. Por tanto, existen en €l
mercado un mayor nimero de pilas y baterias de las que se comercializan. Esto
ocurre principalmente paralas de Litio, Ni-Cd y Ni-MH.

En cuanto las baterias de tamafio grande empleadas en el sector del automovil,
sistemas de emergencia, carretillas elevadoras, vehiculos eléctricos, sefializacion,
aplicaciones meédicas e industriales, etc., las mas usadas son las de plomo-acido
(90 % de las baterias vendidas), seguidas de las de Ni-Cd y Zn-Aire. El mercado
esta creciendo gradual mente aunque no tanto como el de las portétiles. EI mercado
de las baterias de plomo-&cido estd muy condicionado por la industria
automovilistica. Las baterias de tipo standby estéan teniendo cada vez mas
aplicaciones en telecomunicaciones y sistemas de tecnologias de informacion. Es
interesante resaltar que e mercado de baterias grandes puede aumentar muy
rapidamente a la vez que se desarrollan los vehicul os eléctricos, sin embargo esto
seraamedio/ largo plazo.

En Espafia, la Asociacion Multisectorial de Empresas Espariolas de Electronica
(ASIMELEC) en la que seintegran las empresas fabricantes de pilas y baterias, ha
adoptado en su politica medioambiental el compromiso de conservar 10s recursos
naturalesy €l control de los riesgos que sus productos puedan tener sobre el medio
ambiente, lasalud y la seguridad. En este sentido estan trabajando en:

- laeliminacién del mercurio en todo tipo de pilas,

- @ disefio de productos nuevos de gran duracion, una vez eliminado el

mercurio

- laeliminacién del plomo

- la eliminacion de productos que agotan la capa de ozono usados en la
fabricacion

Se prevé la inclusion de un programa especifico de residuos, especialmente para
los peligrosos, dentro del Plan Nacional de 1+D. Se daran ayudas econémicas no
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solo para 1+D en las exigencias de la Directiva 91/157/CEE sino también para
mejoras tecnol 6gicas en €l reciclaje de pilasy baterias.

Con relacion a mercurio contenido en las pilas, en los dltimos afios del siglo XX
se consiguieron |los siguientes resultados:

Tabla 3.2.-2
Contenido en mercurio de pilas y baterias
MERCURIO EN %
TIPO 1985 1990 1997
Oxido de Mercurio 30 30 2
Alcalino-Manganeso 1 0,025 maximo 0
Oxido de Plata 1 0,5-1 0,5-1
Zinc-aire 1 0,01 méximo 0,01
Zinc-Carbon 0,01 0,5-1 0,05-1
Litio 0 0 0

Pero a partir del 1 de enero de 2000, se limitd la comercializacion de todos los
tipos de pilas y baterias cuyo contenido en mercurio fuese superior a 0,0005 % en
peso, incluso en los casos en los que tales pilas fuesen incorporados en aparatos.
Las de tipo botén y las baterias compuestas de las mismas, cuyo contenido en
mercurio no supere e 2 % en peso, estan excluidas de esta prohibicion (art. 2 dela
Orden de 25/10/2000).

Otras acciones;

- reciclado de pilas recargables de niquel-metal-hidruro y delitio

- recogida, selecciony reciclaje de pilas de niquel-cadmio

- implicacion de los proveedores en la politica medioambiental que las
empresas de fabricacion llevan a cabo.

L os departamentos de investigacion de las empresas fabricantes de pilasy baterias
estdn trabgjando a fondo para adelantarse a las nuevas exigencias que
previsiblemente plantearalarevision de la Directiva Comunitaria.

Paralelamente, se esta investigando sobre la mejora de pilas alcalinas industriales
de Zinc-aire, cominmente en la sefiadizacion luminosa de obras de carretera,
boyas maritimas y ferrocarriles, asi como en teléfonos de emergencia o
repetidores.

3.3. GENERACION DE PILAS Y BATERIAS USADAS

Para la estimacion de la generacién de pilas y baterias usadas en Espafia en el afio
2004, en este Programa se van a emplear, en primer lugar, las cifras de pilas y
baterias para consumo puestas en el mercado espafiol, basdndose en los datos
aportados por la Asociacion Multisectorial de Empresas Espafiolas de Electronica
(ASIMELEC) que incluye a la mayoria de fabricantes e importadores de pilas 'y
baterias en Espafia.
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L as cantidades en unidades de pilas y baterias portétiles vendidas por €l conjunto
de las empresas asociadas en ASIMELEC en €l afio 2004, en el mercado espafiol,
son aproximadamente | as siguientes:

e Pilasestandar (alcalinas, Zn-Cy primariasLi).....291,8 millones de unidades.

e Pilasboton (alcalinas, Zn-aire, litio, ox.plata, etc.)....10 millones de unidades.
e Bateriasincorporadas ateléfonos moviles............ 15,1 millones de unidades.
e Otras Recargables (Ni-Mh, Ni-Cd, etc.)............... 4,1 millones de unidades.
Total unidades vendidas por dichasempresas................coceeene e, 321 millones.

Esta Asociacion estima que sus empresas asociadas representan un 80% del
mercado, por lo que en el conjunto de datos aportados no estaria representado €l
20% restante. Por tanto, afladiendo la cantidad restante correspondiente a este
porcentgje, € volumen de ventas de pilas y baterias portétiles en e mercado
espariol seriael siguiente:

Total de unidades vendidas en Espafia en el afio 2004.............. 400 millones.

De estos 400 millones, 365 corresponden a pilas estéandar (suma de los 292
millones vendidas por empresas asociadas a ASIMELEC mas 73 millones
correspondientes a resto del mercado).

Pero, para cuantificar los residuos generados en € afio 2004, se va a tener en
cuenta que la mayoria de las pilas estandar se agotan el mismo afio de su venta,
mientras que las pilas botdn, |as baterias de telefonia movil y otras recargables se
convierten en residuos, como media, aproximadamente dos afios después de su
puesta en el mercado. Por 1o que podemos deducir que la cuantificacion de las
primeras una vez usadas corresponde a las ventas del afo 2004 y la de las
segundas alas de 2002.

Por tanto, las cantidades aproximadas, obtenidas sobre la base de esta estimacion,
son las siguientes:

365 millones de unidades usadas de tipo estandar,

8,7 millones de unidades usadas de tipo botdn,

11,5 millones de unidades usadas de baterias de teléfonos moviles, y
0,8 millones de otras unidades usadas de tipo recargabl es.

Lo que suponen un total de residuos generados de 386 millones de unidades de
pilasy baterias usadas.

Estas cantidades suponen una media de residuos generados (pilas y baterias
usadas y agotadas en Espafia en el afio 2004%) de 8,75 unidades / habitante / afio.

Los ratios por tipos de pilas y baterias usadas empleados para la distribucion
territorial son los siguientes:

3 Padrén de 01/01/2005. Poblacion espafiola: 44.108.530 habitantes.
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Tabla 3.3.-1
Ratios de generacion de pilas y baterias usadas

TIPOS U/H/A %
Estandar 8,27 94,51
Bot6n 0,20 2,29
Otras recargables 0,02 0,23
Baterias telefonia movil 0,26 2,97
TOTAL 8,75 100,00

En cuanto a peso que suponen estas cantidades se han empleado los siguientes
pesos medios de cada tipo de pilas y baterias usadas, estimados a partir de las
fuentes anteriormente indicadas y otras de reconocida solvencia:

Tabla 3.3.-2
Peso medio de los principales tipos de pilas afios 2002-2004
PESO MEDIO
TIPOS DE PILAS Y BATERIAS Gramos /
unidad
Estandar 38
Boton 4
Baterias telefoniamovil (Ni-Cd, Ni-MH y Litio) 60
Otras recargables (Ni-Mh, Ni-Cd, etc.) 70

Empleando estos ratios, se estiman las siguientes cantidades en toneladas:

e pilasy baterias portétiles vendidas en Esparia en € afio 2004: 15.353 ton/afio
(400 millones de unidades).

e Residuos de pilas y baterias generados en Espaiia en €l 2004: 14.651 ton/afio
(386 millones de unidades).

La distribucion del consumo de pilas y baterias portétiles por Comunidades
Auténomas esta muy relacionada con el nivel econdmico de éstas, por tanto se ha
realizado una distribucién proporcional a Producto Interior Bruto, PIB regional, a
precios de mercado (precios corrientes)*, del afio 2004. En la tabla siguiente se
muestra la distribucion por Comunidades Auténomas y por tipos de pilas y
baterias usadas. Hay que sefidlar que existen desviaciones debidas a importante
aumento de la poblacion por el turismo, principalmente en Baleares y Canarias,
gue podriallegar a ser hasta del doble de la censada.

Fuente: INE (Instituto Nacional de Estadistica).
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Tabla 3.3.-3: ESTIMACION DE LA GENERACION DE PILAS Y BATERIAS USADAS POR CCAA. ANO 2004 °

PIB 2004 Baterias de Otras
CC.AA. Estructura porcentual Estandar (t/a)| Boton (t/a) telefonia | recargables | Total (t/a)
% movil (t/a) (t/a)
Andalucia 13,7 1900,19 4,80 94,53 7,672 | 2007,192
Aragon 31 429,97 1,08 21,39 1,736 454,176
Asturias (Principado de) 2,2 305,14 0,77 15,18 1,232 322,322
Baleares (Idas) 2,5 346,75 0,87 17,25 1,400 366,27
Canarias 4,1 568,67 1,44 28,29 2,296 600,696
Cantabria 1,3 180,31 0,45 8,97 0,728 190,458
Castilla-La Mancha 34 471,58 1,19 23,46 1,904 498,134
Castillay Ledn 54 748,98 1,89 37,26 3024 | 791154
Catalufia 18,8 2607,56 6,58 129,72 10,528 | 2754,388
Ceuta 0,1 13,87 0,04 0,69 0,056 14,656
Comunidad Valenciana 9,7 1345,39 3,39 66,93 5,432 1421,142
Extremadura 1,7 235,79 0,60 11,73 0,952 249,072
Galicia 51 707,37 1,78 35,19 2,856 747,196
Madrid (Comunidad de) 17,8 2468,86 6,23 122,82 9,968 2607,878
Melilla 0,1 13,87 0,04 0,69 0,056 14,656
Murcia (Region de) 25 346,75 0,87 17,25 1,400 366,27
Navarra (Comunidad Foral) 1,7 235,79 0,60 11,73 0,952 249,072
Pais Vasco 6,1 846,07 2,13 42,09 3,416 893,706
Rioja(La) 0,7 97,09 0,25 4,83 0,392 102,562
TOTAL 100,00 13.870,00 35,00 690,00 56,00 14.651

Estimaciones realizadas por el MIMAM a peticién de la Comisién Europea.
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La cantidad real de residuos de pilas y baterias portatiles usadas podria ser algo
mayor, puesto que no se han incluido las pilas y baterias industriales como las de
plomo-&cido ni tampoco las que vienen incorporadas a aparatos y juguetes
importados que no son normamente identificados como pilas y baterias en las
fronteras y que en su mayoria proceden de paises orientales.

Estas cifras tampoco incluyen los residuos de pilas que se generen en la Unica
fabrica existente en Espafia, generados por fallos en el proceso de fabricacion.

No se ha estimado |a generacion de baterias o baterias de gran tamafio de tipo
industrial porque cuando se agotan son un residuo industrial que las empresas han
de gestionar directamente, no afectando su generaciéon a la recogida selectiva
municipal.

En cuanto a las baterias de automocion, no se han estimado cantidades a escala
nacional, aunque algunas CCAA si estiman esta generacion y prevén algunas
actuaciones. Sin embargo, su gestion en la actualidad se redliza por la iniciativa
privada por su rentabilidad econémicay porque los focos de generacién son muy
concretos. Al igual que las anteriores, no influyen en los sistemas de recogida
selectiva municipales. Los talleres y otros establecimientos donde se generan se
encargan de gestionar a través de las instalaciones especificas de reciclado
existentes.

Se estima que se recoge € 95 % de las baterias de plomo desechadas, que
congtituyen & 50 % de las necesidades de plomo de las fébricas para atender la
demanda de este tipo de baterias. El otro 50 % procede de la importacion en su
mayor parte y, sblo en una minima proporcion, de nueva extraccion minera.

3.4. EVOLUCION ESPERADA DE LA GENERACION DE RESIDUOS
DE PILAS Y BATERIAS

En e estudio "Problemética contaminante del Sector de Pilas de Hg. Medidas
Aplicables’ - MIMAM, se hizo un andlisis de la evolucién y previsiones del
mercado espariol de pilas entre los afios 1985 y 1993. A partir del mismo se traza
latendencia hasta el afio 2004.

De dicho andlisis, y adjudicando el indice 100 a las cifras correspondientes a
1990, se abtuvieron los siguientes valores:

Tabla 3.4.-1
Prevision de la evolucion del mercado de pilas en Espafia

TI!,F;E ADSE 1990 | 1996 | 1997 | 1998 | 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004
Carbon-Zinc 100| 84,9 82,6 79,8 773 749 72,8 706/ 68,1 654
Alcalina 100| 176,6| 190,0] 202,6| 215,7| 228,9| 243,7| 256,3| 268,8| 282,7
Pilas Botdn 100| 131,7] 139,1| 142,4] 148,4| 154,4) 163,3/170,5[ 17/5,8) 180,1
TOTAL 100] 95,1 94,4 93,6/ 929 92,1 91,5 90,7 89,9 892
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Grafico 3.4.-1

PREVISION DE EVOLUCION DEL CONSUMO DE PILAS EN ESPANA
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Las principales conclusiones de aquél andlisis para los afios siguientes a 1991,
fueron:

Progresiva reduccion en el consumo de pilas de carbén-zinc.

Aumento de las pilas acalinas, sustituyendo a las anteriores.

Aumento progresivo de pilas tipo boton.

Ligera disminucion del consumo total, entre otros motivos, por la utilizacion
de pilas de mayor duracion.

Aparicion de nuevos tipos de pilas con aplicaciones especificas.

El consumo de pilas recargables ha aumentado mucho en los dltimos afios y 1o
seguird haciendo debido a incremento del uso de teléfonos moviles,
videocamaras, ordenadores portétiles, herramientas inalambricas, etc.

En principio las pilas y baterias més utilizadas para estos nuevos usos fueron
las de Ni-Cd que en la actualidad se han ido sustituyendo por baterias de Ni-
MH y de Litio.

Para determinadas aplicaciones, no es viable la sustitucion total de las baterias
de Ni-Cd (luminaria, herramientas, €etc.).

Sin embargo, la situacion real del mercado espafiol de este tipo de productos
desde e afio 2000 ha diferido ligeramente en relacion a algunas de estas
previsiones. En e siguiente gréfico se puede observar la evoluciéon real del
mercado de las empresas asociadas a ASIMELEC en los Ultimos cuatro afios:
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A laluz de estos datos, se puede concluir lo siguiente:

- Las ventas de pilas botdén se han estabilizado practicamente en los ultimos
cuatro afios, en vez de aumentar como se preveia. Quizés porque cada vez mas
vienen incorporadas a los aparatos.

- El consumo total de pilas también se ha estabilizado, en vez de disminuir
como se preveia. La principal razén es que la poblacion espafiola se ha visto
incrementada de forma significativa como consecuencia de la inmigracion,
aunque haya habido un ligero aumento de las recargables.

- Yaestd siendo viable la sustitucion de baterias de Ni-Cd por las de Ni-Mh en
algunas aplicaciones, aunque la sustitucion total de aquellas se pueda alcanzar
alargo plazo.
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4. ESTADO ACTUAL DE LA GESTION

No existe, a escala nacional, una accién coordinada respecto a la gestion de los
residuos de pilas y baterias usadas, ya que estas competencias estan transferidas a
las Comunidades Autonomeas.

Comunidades Auténomas, Ayuntamientos y distintos colectivos estan llevando a
cabo camparfias de recogida selectiva, con resultados desiguales y sin continuidad,
en algunos casos, debido a los pocos sistemas de recuperacion y eliminacion
adecuada de estos residuos existentes en los primeros momentos de estas
iniciativas. Esto dio lugar a almacenamiento de las pilas y baterias usadas en
locales de Ayuntamientos u otras entidades y, en € mejor de los casos a su
eliminacion en vertederos de seguridad en bidones cerrados con hormigon. La
eliminacién en vertedero controlado, en principio, no es la mejor aternativa de
gestion de estos residuos, ya que no se han contemplado las opciones de
recuperacion, valorizacion y reciclgje, tal como se define en la politica
medioambiental comunitaria.

En los dltimos afios han comenzado a funcionar algunas plantas de tratamiento de
pilas boton, con recuperacion del mercurio y plata, y otras de tratamiento de los
diferentes tipos de pilas para valorizar algunos de sus componentes. En varias
CCAA estan en proyecto otras plantas de valorizacién y tratamiento.

A continuacién se presentan de forma resumida los resultados disponibles sobre
las actuaciones |levadas a cabo hasta lafecha por las CCAA.

4.1. GESTION EN LAS COMUNIDADES AUTONOMAS

Como se ha indicado mas arriba, las Comunidades Autonomas estan llevando a
cabo acciones encaminadas, en principio, a evitar el deposito de pilas y baterias
usadas conteniendo materias peligrosas en vertederos controlados o incontrolados,
y en los casos mas avanzados, enviar las pilas y baterias recogidas a plantas de
reciclaje y valorizacion. La mayoria de las Comunidades Autonomas disponen de
programas parapilas y baterias con una vigencia de cuatro afios.
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ANDALUCIA

Fecha de inicio de actuaciones: 1994
Actuaciones:

La Consgeria de Medio Ambiente y la Empresa Plblica de Gestion
Medioambiental, S A. (EGMASA) han venido desarrollando una campafa de
recogida de pilas boton usadas en toda Andalucia.

Estas actuaciones se iniciaron a finales del afio 1994 y han tenido continuidad
hasta la actualidad, los trabajos de recogida de pilas botén se han desarrollado en
cuatro fases:

FASES

Fase 12 (Enero-95/Abril-96)

Fase 22 (Mayo-96/Diciembre-98)

Fase 32 (Enero-99/Diciembre-01)

Fase 42 (Enero-02/en curso)

La Campafia, llevada a cabo en las primeras dos fases consistio en:

e Presentacion de la campafia alos medios de comunicacién

e Envios de mailing, material divulgativo y sobres para pilas boton a 737
Ayuntamientos en la primerafase y a 3.625 establecimientos comerciales.

e El vendedor o Ayuntamiento los envia a un apartado de correos y EGMASA
los recoge y almacena.

e Seguimiento de la camparia (tel éfono 900)

En las dos fases siguientes, se siguieron y completaron los puntos anteriores. Sin
embargo, durante el periodo 2001 a 2005, se han introducido nuevas actuaciones
como €l disefio y construccion de puntos limpios.

Las actuaciones desarrolladas en este periodo de tiempo han tenido como fin
altimo lograr la segregacion en origen de pilas y baterias usadas, para €ello, los
trabajos se han enfocado en la concienciacion de todos los agentes implicados en
el ciclo de vida de las pilas y baterias de la necesidad de su participacion activa
para poder lograr una correcta gestion de este tipo de residuos.

Los medios existentes para poder realizar la recogida selectiva de pilas y baterias

usadas en Andalucia son, por un lado, los contenedores para la recogida selectiva
de pilas, ubicados en establecimientos de ventay, por otro lado, se ha disefiado un
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sistema de recogida en el que son los propios ciudadanos los gue trasladan hasta
un punto limpio las pilas y baterias usadas.

L as actividades desarrolladas en dicho periodo se sintetizan en la tabla adjunta:

Afo Trabajos desarrollados

e Campafia de concienciacion e informacién
ciudadana dirigida a  consumidores,

2001 establecimientos de venta, ayuntamiento y
fabricantes
e Disefio y construccion de Puntos Limpios
2002

e Atencién telefonica (900) a ciudadano

e Disefio y construccion de Puntos Limpios
2003 |o Atencion telefonica (900) al ciudadano

e Seguimiento de campafia divulgativa

e Disefio y construccion de Puntos Limpios

e Atencion telefénica (900) al ciudadano

2004
e Autorizacion de gestores de R. Urbanos para
el tratamiento quimico de pilas boton
e Disefio y construccion de Puntos Limpios
e Atencidn telefonica (900) a ciudadano
2005

e Mantenimiento de base de datos de recogida
depilas

e Seguimiento de campaiia divulgativa
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En este periodo (2001-2005) los sistemas de gestion utilizados han sido los
siguientes:

Rt pileCAMIN PERSONALIDAD DE LA ENTIDAD GESTORA
Baterias DE RECOGIDA PERSONALIDAD DE LA ENTIDAD GESTORA

Pilas Estandar Servicio Publico A_yuntar_mentos, l_\/la_ncomumdad& de municipios Yy
Diputaciones Provinciales
Pilas Boton Servicio Publico, Comunidad Auténoma, Empresa Plblica y Privada y
Concertado y empresa | Diputaciones Provinciales
privada
B_aterlas de Ni-Cd Servicio Privado Gestc_Jres de RPs autorizados por la Consejeria de Medio
Pilas secas de Hg. Ambiente

Datos de de pilas y baterias portatiles usadas generadas en Andalucia:

En la actualidad, no se dispone de datos precisos de pilas y baterias portatiles
vendidas en la comunidad auténoma de Andalucia.

No obstante, se ha estimado la cantidad de pilas y baterias generadas. Para
realizar los céalculos de la cantidad generada se han utilizado las ratios de
generacion y e peso medio de las unidades, establecidos en € programa
nacional de pilasy baterias usadas, de julio de 1999. Asimismo, se ha utilizado
el dato de efectivos totales de poblacion andaluza segun el censo de poblacion y
vivienda 2001. L as cantidades estimadas son |as siguientes:

RATIO DE PESO

N° de Tipo de residuo GENERACION MEDIO GE)NAQII,IA[E)AAD@)
habitantes (Unidades/hab./afo) (g/unidad)
Pilas Estandar 9,54 30 2.105,73
Pila Boton 0,54 1,6 6,36
7.357.558 Baterias Ni/Cd 0,08 120 70,63
Portétiles
RecargablesNiMH 0,05 120 44,15
TOTAL 2.226,87

Los datos de produccion y gestion de residuos de pilas y baterias clasificadas
como residuos peligrosos (incluidas las industrial es, automocién, etc.) son:

2001 2002 2003 2004

Definicién LER P@® G@® P@® G@® P@® G@O PO GO
Baterias de plomo |160601] 3.973,9 45047 [13.978,1] 50151 [16.674,4] 59729 | 19.916,7
IBaterias de Ni-Cd [160602] 339 17,8 | 1499 | 185 | 1176 | 333 | 1662
[Pilas secas de Hg  |160603] 11,6 31 | 1901 | 80 | 1308 | 102 85,5

FUENTE: Declaraciones y Memorias Anuales, 2001-2004.
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Resultados de la recogida de pilas botén:

ACUMULADO 12 [ ACUMULADO 22| ACUMULADO 32 |ACUMULADO 42 TOTAL
PROVINCIAS FASE FASE FASE FASE ACUMULADO

Sobres Kg Sobres Kg Sobres Kg Sobres| Kg Sobres Kg
ALMERIA 421 58,360 295 58,925 237 36,958 198 24,859 1.151] 179,102
CADIZ 439 62,060 746 123,070 631 91,470 292 37,641 2.108] 314,241
CORDOBA 463 334,255 417|1.056,745 477|1.352,075 309 44,677 1.666| 2.787,752
GRANADA 445 61,952 509 85,260 595 103,272 519 74,152 2.068 324,636
HUELVA 287 37,595 366/ 56,230 189 249,928 57| 9,465 899 353,218
JAEN 567, 114,180, 792 122,485 400, 249,203 134) 24,690, 1.893 510,558
MALAGA 404 75,180 706 1,793 647 263,780 547 91,286 2.304f 432,039
SEVILLA 385 523,685 556, 90,495 402 958,710 317 37,578 1.660 1.610,468
OTROS 2 0,363 1 0,110f 879 197,765 575 85,614 1.457| 283,852
TOTAL 3.4131.267,630 4.388/1.595,113| 4.457|3.503,161| 2.948/429,962| 15.206| 6.795,867

L os datos de la tabla corresponden a cantidades de sobres recogidos en unidades y
pesos de sus contenidos.

Laevolucion de larecogida en estas cuatro fases se expone a continuacion:

5.500,001
5.000,001
4.500,00
4.000,001
3.500,001
3.000,001
2.500,001
2.000,001
1.500,001
1.000,001
500,00+
0,00-

Evolucién Recogida Pilas Boton

2

[ SOBRES M kg

Recogida de restantes pilas y baterias portétiles (estandar, tel. mdviles, etc.):

No se dispone de datos global es de recogida de estos residuos.

Costes:

El coste dela1?y 22 FASES de pilas boton ascendié a: 238.576 euros

Destino de las pilas recogidas:

Se almacenan en las instalaciones de la empresa gestora EGMASA, pendiente de
tratamiento definitivo.
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ARAGON

Fecha de inicio de actuaciones: 1994
Actuaciones:

L as actuaciones gque se han realizando para la gestion de pilas y baterias usadas se
han enmarcado en el Plan de Gestion de Residuos Especiales (1998-2000) y en €l
Plan de Residuos Peligrosos de la Comunidad Autonoma de Aragdn para €l
periodo 2001-2004, y actuamente en e Plan de Gestion integral de Residuos de
Aragon 2005-2008, en € que aparece como un subprograma de RP, han sido las
siguientes:

- Campafa de promocion, divulgacion y sensibilizacion de la problematica de
las pilas y la solucién que se pretende dar. Se lleva a cabo mediante publicidad
en periddicos y otros medios, carteles, dipticos e identificacion de
establ ecimientos de recogida de pilas. Actualmente se realizan dos programas,
uno de difusion y educacion ambiental y otro de informacion y
sensibilizacion. Para baterias se han realizado varias campafias de
sensibilizacion con las Asociaciones de Talleres de reparacion de vehicul os.

- Seleccion de los establecimientos de recogida de pilas usadas en los grandes
municipios (grandes superficies, grandes almacenes, relojerias, ferreterias).
También se han distribuido contenedores en centros oficiales (universidad,
institutos, centros médicos, etc.) y en centros especializados (dpticas, etc.). En
municipios con poblacién mayor de 400 habitantes, al menos un contenedor.
Ademés, se atienden todas las peticiones de contenedores. En la actualidad
existen diferentes tipos de contenedores en funcién del tamafio del
establecimiento.

El procedimiento de recogida sel ectiva distingue Unicamente dos tipos de pilas:
- Pilasboton
- Resto de pilas estandar (alcalinas, salinas, etc.)

- Logistica de recogida de pilas. existe una planificaciéon diaria de las rutas a
realizar por todala C.A. En el municipio de Zaragoza la recogida la realiza el
Ayuntamiento. En las provincias la recogida la redizan los servicios
provinciales del Departamento de Agriculturay Medio Ambiente.

- Almacenamiento y clasificacion en € Centro de Transferencia ubicado en €l
Centro de Eliminacién de Residuos de Zaragoza y en dos lugares mas de
almacenamiento y clasificacién en las provincias de Zaragozay Teruel.

e Lagestion anua se realiza mediante la convocatoria de un concurso.
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Destino de las pilas recogidas:

- Pilas estandar: inertizacion con hormigén y envio en bidones a depésito de
seguridad.

- Pilas boton: traslado a factorias especializadas para la recuperacion del
mercurio.

- Baterias de plomo-écido: existen ocho gestores autorizados (Marzo-2001) en
laC.A.

Actuamente el nimero de habitantes atendidos por |a recogida selectiva es de
1.207.740. y existen 1.683 contenedores de diferentes tamafios y tipos

La recogida selectiva de pilas ha supuesto en el afio 2005 la retirada de 109.200
Kg de pilas secasy 125 Kg de pilas boton.

ASTURIAS

Fecha de inicio de actuaciones: 1991
Actuaciones:

1991: Convenio con Cruz Roja de la Juventud-Gobierno Regional
1993: COGERSA (Empresa de gestion de residuos industrial es autorizada)

Campafias de publicidad y divulgacion:
— 1991 Puesta en marcha (Cruz Roja)
— 1993: Cambio de sistema (COGERSA)
— 1996: Potenciacion de larecogida selectiva
- Reparto de 1.000 contenedores, en principio en establecimientos de venta,
empresas, edificios publicos, etc. Distribucion de carteles, identificacion de
puntos. A partir de 1993 se triplico €l n° de contenedores.
- Planificacion de larecogiday transporte. Rutas programadas.
- Aumento de los puntos de recogida: baterias de contenedores soterrados y
puntos limpios.

Recogida de grandes baterias eléctricas por dos gestores autorizados (uno en €l
sector de automocion y otro en el sector industrial).

Actuaciones municipales:

En Oviedo e sistema de recogida en principio estaba organizado por el
Ayuntamiento. Actualmente se ha integrado con el Consorcio para la Gestion de
Residuos en Asturias (COGERSA) y se emplean los servicios de ambos. En
resumen es un servicio Publico realizado por COGERSA, en el que se engloba €
gobierno del principado de Asturias y todos los Ayuntamientos del Principado. La
recogida serealizaen todo el ambito territorial de esta Comunidad Auténoma.
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Resultados de la recogida de pilas:

[ [leesa [asse [aoes [ aose [aoms [ oss [ aosr [ 10 [ aoss [ 20m |

Cantlplad 4500 | 21.480 | 41.000 | 77.510 | 74.765 | 82.160 | 90.000 {100.000 {113.000 |{110.000
recogida (kg)
TOTAL 714.415

Y en los Ultimos cinco afios se han acanzado |os siguientes resultados de recogida:

Cantidad

. 95.710 |104.960 | 98.820 |106.760 |116.250
recogida (kg)

Medios utilizados:
L a recogida se realiza mediante dos vehicul os furgoneta dotados de ADR.

L os residuos son trasladados para su almacenamiento a centro de tratamiento de
COGERSA en laZoreda, Serin.

La recogida se hace a través de contenedores distribuidos, en todos los concejos
de Asturias, de la siguiente forma:

e En puntoslimpiosy centros de recogida especiales: 28

e Contenedores publicos en baterias de recogida sel ectiva soterradas. 262

e El resto en Ayuntamientos, colegios, Organismos Oficides, empresas,
COMErcios, quioscos, etc.

El nimero de contenedores totales (urbanos, en establecimientos en puntos
limpios) en servicio en el afo 2004 fue de 3.199 y en el 2005 fue de 3.320.

Costes:

Recogida de pilas:

1993: 30.051 euros (1,62 euros/kg, aproximadamente)

1994: 42.071 euros.

2000: 90.152 euros.

El coste total de la gestion de pilas y baterias usadas (compra 'y mantenimiento de
contenedores y recogida y seleccién de pilas y baterias) en los Ultimos afios ha
sido:

2002: 67.808,68 €
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2003: 70.521 €
2004: 72.354,60 €
2005: 74.669,88 € més 74,73 €/toneladas de tratamiento de pilasy baterias.

Destino de las pilas recogidas:

Pilas: Deposito de Seguridad de COGERSA en Serin en bidones de
polietileno.
Baterias: Recuperacion.
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ISLAS BALEARES

Actuaciones:
Hasta 1999:

- El Consell Insular de Mallorcarealizé una camparia de recogida de pilas boton
en establecimientos comerciales y centros de produccién de pilasy en puntos
verdes.

- EMAYA, empresa municipal de Pama, realiza recogida de pilas boton con
vehiculo movil, en Centro Piloto y mediante contenedores en establecimientos
comerciales.

- Menorca: cada ayuntamiento recoge las pilas de su municipio y la Fundacié
Mestral recoge pilas botén.

- Formentera: no se realiza recogida selectiva. La empresa HERBUSA esta
pendiente de autorizacion como gestor de RP's.

- El Ayuntamiento de Ibiza recoge pilas usadas a través de su contratista
CESPA.

- Gestores autorizados de baterias para las Islas Baleares: Perdigones Azor
(04/07/97), ADALMO (13/11/97). Para pilas estan autorizadas las empresas:
Abhigiene (29/01/98) y Ecorecicling (21/12/98).

Periodo 2000-2005:

En la Comunidad Autonoma de les llles Balears, la Conselleria de Medi Ambient
del Govern de les llles Balears ha asumido € servicio de recogida y gestiéon de
pilasy baterias usadas de origen domiciliario. Los contenedores mediante los que
se realiza la recogida fueron adquiridos por la Conselleria de Med Ambient en el
ano 1999, por un valor de 87.843,93 €. El servicio de recogida, almacenamiento y
gestion lo realizala empresa ABH, S.L., contratada mediante concurso publico. El
servicio de recogida de pilas y baterias usadas abarca la totalidad de los
municipios de llles Balears.

L os contenedores plasticos de recogida fueron instalados con la puesta en marcha
del servicio, en septiembre de 2001. En € afio 2002 se llevd a cabo una campafia
de comunicacién y promocion del servicio de recogida RECOPILA en prensay
radio. A o largo de estos afios se han ido realizando labores de mantenimiento de
los mismos y a finales de 2005 se ha adquirido una pequefia partida de
contenedores pléasticos para reemplazar aquellos que hayan sufrido desperfectos
irreparables. Durante el afio 2004 se adquirieron contenedores de sobremesa de
carton de 3 Kg de capacidad, con cargo a contrato del servicio de recogida
adjudicado. Durante € afo se llevd a cabo una reordenacion de los puntos de
recogida con el fin de distribuirlos de una manera més homogénea en cada
municipio y de aumentar las cantidades de pilas recogidas.
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Resultados de la recogida:

e Hasta1997:

MALLORCA 1995 1996 1997
ENTIDAD P. boton P. boton | Variostipos | Baterias automocion
Fundaci6 Deixalles 1.650 kg
EMAYA 385kg| 277 kg
Perdigones Azor 133.250 kg

Total pilasrecogidas hasta 1996:  2.312 kg

e En € periodo 2001-2005:

Medios utilizados:
E: contenedores ubicados en establ ecimientos.

El servicio de recogida de pilas y baterias usadas cuenta, a fecha de 31 de
diciembre de 2005, con 1.545 puntos de recogida, en los que se distribuyen 328
contenedores de carton de sobremesa de 3 Kg de capacidad y 1.314 contenedores

2004

ANOS 2001 2002 2003 2005

CANTIDADES
RECOGIDAS
(en Kg/afo)

35.165 46.917 45.427 50.521 59.845

plasticos de pared de 30 Kg de capacidad, sumando un total de 1.642
contenedores de recogida. Con este nimero de contenedores tenemos un ratio de 1
contenedor por cada 577 habitantes. La totalidad de estos contenedores estan

2002
TOTAL E

2003
TOTAL E

2004
TOTAL | E

2005
TOTAL

2001
TOTAL E

ANOS

TIPOS DE E
CONTENEDORES

X | 966 x| 1.605 x| 1.617 x| 1.617 | x| 1.642

NUMERO DE
CONTENEDORES
EN SERVICIO
(cantidad en unidades de
contenedores)

instalados en establecimientos comerciales, escuelas, ingtitutos y edificios de
administraciones publicas.

La Comunidad Autdnoma no dispone de instalaciones de transporte, clasificacion

ni amacenamiento. Estas actividades asi como e mantenimiento de la red de
recogida, forman parte del contrato de servicios adjudicado aABH, S. L.
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Destino de las pilas recogidas:

e Pilasrecogidas por el Consell Insular de Mallorcay el Consorcio de Residuos
de Menorca: gestor autorizado Ecorecicling.

e Resto de pilas: plantas de gestores autorizados de la Peninsula (VAERSA,
SOGARISA, etc.)

e Baterias plomo-acido: Perdigones Azor (Murcia) parareciclage.

CANARIAS

Fecha de inicio de actuaciones: 1995
Actuaciones:

- Pilas botdn: 1995 1 contenedor por cada 2.000 habitantes en establecimientos
colaboradores. Gestion en manos de los Cabildos mediante convenios con la
Administracion Autondmica gque se encarga de los costes de gestion y envio a
tratamiento.

- Baterias Ni-Cd: comienza larecogida en 1997.

- Pilasdelitio: larecogida empieza en 1997

- Pilasacalinas con mercurio: recogidajunto a otros tipos de pilas.

- Baterias plomo-acido: recogida selectiva por chatarreros y desguazadores y
otras empresas autorizados como gestores de residuos peligrosos (recogida,
clasificacion, transporte, almacenamiento temporal), siendo un total de 14
empresas a fecha marzo de 2002. Puntos de recogida selectiva de residuos en
los puertos administrativamente dependientes de de la Comunidad Auténoma
y en algunos de gestion privada.

- Enlaactuaidad la Gestion integral de las pilas usadas de origen domeéstico se
contrata mediante concurso publico. La empresa adjudicataria debe ser gestor
autorizado de residuos peligrosos. Para €l afio 2001 la empresa adjudicataria
ha sido Técnicas Medioambientales Canarias TMcan SA..

- Red de Puntos de Recogida selectiva de pilas y baterias en establecimientos
comerciales principalmente que venden pilas, dotados de un distintivo. (Mas
de 3.000 puntos)

- Contenedorestipo iglu parapilas boton y caja para el resto de pilas.

- Existe un teléfono de atencién para los establecimientos colaboradores y otro
para informar a los ciudadanos. Informacion en pagina web de la Red de
Recogida de Pilas (incluye listado de establecimientos).

- Paralaspilasy baterias usadas generadas por empresas, |as responsabilidad de
la gestion es de los propios productores (recogida y gestion privada) a traves
de gestores autorizados.
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Resultados de la recogida publica (en kg/afio):

TIPOS DE PILAS/ ANO| 1994 1995 1996 1997 1998 1999 2000
BOTON 410 800 1.800 280 843 500
ALCALINASY 21.329 | 16.240 | 71.300
Ni-Cd/ Ni-MH 392 2.425 1210 | 3.300
Li 1.000 1.305 2.040
MEZCLA 3.200
TOTAL 410 800 1.800 1.392 | 25.339 | 20.324 | 78.300

(No se dispone de datos de la recogida privada de pilas usadas)

Costes de la recogida publica de pilas usadas (euros):

CONCEPTOS INVERSION| GASTOS | GASTOS | GASTOS | GASTOS | GASTOS
PREVIA | iAsTA1998| EN1999 | EN2000 | EN2001 [PARA 2002

Adquisicion de material 0 76.280 14.690 25.297 16.491 16.491
Transporte interinsular 0 17.883
Recogida, clasificacion 30.050 58.267 173.195 227.360 211.250 | 219.444
y almacenamiento
Transporte a 0 6.360 23.472 11.123 11.176 11.176
tratamiento
Tratamiento 0 39.837 50.483 43.422 43.630 43.630
Camparias informativas 0 10.518 39.036 5.555 17.959 69.866
TOTALES 30.050 209.145 300.876 312.757 300.506 | 360.607

Resultados de la recogida privada de baterias de automocion (toneladas)

BATERIAS DE PB-ACIDO 1997 1998 1999 2000
sin datos sin datos 1.848,195 2.456,652

Destino de las pilas usadas recogidas:

RECYPILAS S.A. en Vizcaya
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CANTABRIA

Actuaciones:

La Comunidad Autonoma de Cantabria a través de la Empresa de Residuos de
Cantabria dispone de un Programa de Gestién de Pilas y Acumuladores en la
Comunidad Autonoma de Cantabria (1998-2001):

Resultado de la recogida:

En la tabla a continuacion se muestran las pilas que se han recogido, transportado,
almacenado y enviado a gestor autorizado Empresa de Residuos de Cantabria

(ERC) por el Programa de Gestion de Pilasy Acumuladores 1998-2001.:

TIPOS DE PILAS Y BATERIAS

t/ano . .

( ) ALCALINA CON Hg BATERIA Ni-Cd| TOTAL
1998 25,951 0,624 0,110 26,685
1999 30,041 0,320 0,762 31,123
2000 28,825 0,232 0,295 29,352

En e siguiente cuadro se muestra la cantidad de pilas y baterias gestionados
directamente por empresas de la Comunidad Autonoma.

TIPOS DE PILAS Y BATERIAS
(t/ano) - -
CON BATERIANI- | BATERIAS
ALCALINA 1 jERCURIO CD DE PB TOTAL
1998 0,801 0,00 0,297 127,852 | 128,950
1999 0,413 0,002 2,450 268,810 | 271,675
2000 0,413 0,390 0,00 498,010 | 498,813

A continuacion se muestra las cantidades de pilas y baterias gestionadas en la
Comunidad Auténoma de Cantabria durante el periodo 2001-2005:
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ANOS 2001 2002 2003
Tipos de pilas E B R | Total E B R Total E B | R Total
Cantidades
recogidas 40.628 | 381 |634|41.643]36.661| 299 | 1.017 | 37.977 |27.615|131|668|28.414
(kg/afo)
ANOS 2004 2005
Tipos de pilas E B R | Total E B R Total
e onc9'9® | 38.031 | 208 978 |39.217 | 21.835 | 285 | 792 | 22.912

E : PilasEstandar (Alcalinas, Zn-C, Li-MnO2, etc.)
B : PilasBotén (con Hgy sin HQ)
R : Baterias Portétiles Recargables (Ni-Cd, Ni-Mh, Li, Pb, etc. para telefonia
movil , videocdmaras, luces de emergencia, €etc.)

Sistemas de gestion utilizados durante el periodo 2001-2005:

La empresa MARE, S.A., dependiente de la Consgjeria de Medio Ambiente de
Cantabria, lleva a cabo diferentes servicios de recogida de pilas en laregion.

SERVICIO AGENTE RECOGIDA
USUARIOS Deposito directo en puntos limpios. Existencia
DEPOSITO PARTICULARES de red con 31 instalaciones de MARE.
DIRECTO EN Depdsito directo en Centro de almacenamiento
INSTALACIONES temporal de Meruelo.
DE MARE, S.A AYUNTAMIENTOS P torizacion previa de MARE.
Transporte a cargo del Ayuntamiento.
Centros de almacenamiento temporal.
RECOGIDAS AYUNTAMIENTOS Avisos puntuales a MARE.
POR MARE, S.A. COMERCIQOS | Contenedores en comercios. Avisos a MARE.
CENTROS COLEGIOS
Contenedores en colegios. Avisos a MARE.

Las pilas se amacenan en Puntos Limpios de Referencia y en e Centro de
Almacenamiento Temporal de Meruelo, desde donde son transportadas por
vehiculo autorizado(S-3135-AP) hasta el gestor final autorizado (Recopilas, S. A.)

en Erandio.

Los centros y Ayuntamientos donde MARE ha dado servicio, en el periodo 2001-
2005, han sido los siguientes:

2001 2002 2003 2004 2005
Municipios atendidos 31 48 29 31 26
Ayuntamientos con almacén temporal 18 26 23 31 26
Centros atendidos (comercios,
colegios) 57 45 39 45 20
Puntos totales recogidos 75 71 62 76 46
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Medios utilizados:
Hasta € afio 2000:

e Se procedid ala adquisicion de 6.134 contenedores de 4 | y 11.928 de 10 |,
parareadlizar larecogida selectivade pilasy baterias.

e Se contraté un camién de recogida de unos 7 m* de capacidad, provisto de
gria para el traslado desde cada Ayuntamiento hasta el vertedero de Meruelo.

e En las instalaciones del Centro de Tratamiento de Residuos de Meruelo, se
cuenta con un Area de transferencia, de 100 m?, con unaplantade 25 mx 4 m
y dtura de 1,65 m. La nave dispone de contenedores de caucho de 120 litros
de capacidad, con tapa independiente y asa, destinados a abergar los distintos
materiales y vigjar con ellos hasta el Gestor final. Una vez descargados los
residuos alli, los contenedores vuelven a la nave para nuevas recepciones.

e Sedispone de una Red de Puntos Limpios (16) y 9 Puntos Limpios portuarios.

En e periodo 2001-2002 la disposicion de contenedores en puntos limpios es la
siguiente:

2001 2002 2003

Tipos de
contenedores L TOTAL L TOTAL L |[TOTAL
n° de
27 27 27 27 30 30
contenedores
2004 2005
Tipos de
contenedores L TOTAL L TOTAL
n° de contenedores | 30 30 31 31

L: contenedores ubicados en Puntos Limpios.
Presupuesto:
A continuacion se indican los costes que han conllevado la recogida selectivay el

tratamiento de estos residuos generados por consumo doméstico hasta el afio
2000. Se excluyen de este estudio |as baterias de plomo-acido.

GASTOS ANUALES (euros/aio)
CONCEPTO 1998 1999 2000
Contenedores 71.520
Nave de 29.257
almacenamiento
Gestion 16.227 21.035 33.056
TOTALES 117.004 21.035 33.056
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Destino de las pilas recogidas:

Actualmente se envian todas, alaempresa RECYPILAS, S.A. de Vizcaya

CASTILLA-LA MANCHA

Actuaciones:

Autorizacion, control y seguimiento de las actividades de empresa privada que
coloca contenedores para la recogida de pilas y las envia a gestores
autorizados para su tratamiento.
El sistema se financia a través de las empresas anunciantes en e mobiliario
urbano gue sustenta los contenedores de recogida. Actla en los municipios de
Cuenca, Azugueca de Henares, Molina de Aragén y Mondejar (Guadalajara),
Valdepeiias (Ciudad Real), Talavera de la Reina (Toledo), lo que supone un
10 % de la poblacién regional .
Sistemas municipales de recogida (puntos limpios). Abarcan € 40 % de la
poblacion.
Baterias de automocién: Autorizacion, control y seguimiento reglamentarios
de las actividades de recogida, transporte almacenamiento temporal y envio a
gestores autorizados. Existen cinco recogedores-transportistas autorizados, dos
con capacidad de almacenamiento temporal. Areas en puntos limpios.

Destino de las pilas recogidas:

Baterias: gestores autorizados ubicados en otras CCAA.

CASTILLA Y LEON

Actuaciones:

Pilas usadas:

Se han firmado veintitrés Convenios de Colaboracion para la realizacion de
campanias de recogida selectiva de pilas y Educacién Ambiental y Addendas a
los convenios mencionados con numerosas Administraciones locales.
Contenedores de recogida selectiva de pilas usadas (boton y acalinas por
separado), entregados por la Consgjeria de Medio Ambiente y Ordenacién del
Territorio: 9722 (se estiman unas 1.000 unidades adicionales no sujetas a los
Convenios existentes), |0 que supone un contenedor por cada 257 habitantes.
Se ha habilitado por la Junta de Castilla Ledn partidas presupuestarias para las
campafias de sensibilizacion e informacién. Estas son desarrolladas por las
administraciones locales.

La Administracion Local supramunicipal a través de acuerdos con distintas
entidades locales de la provincia, se comprometen a realizar una gestion
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integral conforme a la normativa vigente (recogida, transporte y gestion de las
pilas como residuo peligroso), asi como a asumir los correspondientes costes.
La Administracion local o la supramunicipal, actuara como pequefio productor
de residuos peligrosos. Estas dispondran de instalaciones apropiadas de
almacenamiento.

La Administracién Loca informard trimestralmente sobre las cantidades
recogidas a la Direccion General de Urbanismo y Calidad Ambiental. La
Consgjeria, asu vez remitir a MIMAM € informe preceptivo.

La Consgjeria de Medio Ambiente materializard su participacion en € disefio y
gjecucion de una camparia educativa que constara, a menos, de las siguientes
fases. informacion y divulgacion, blsgueda de agentes colaboradores,
evaluacion y refuerzo con las correspondientes dotaciones presupuestarias.

Se congtituird una Comision de Seguimiento, con €l fin de evaluar la eficacia
de lacampafiay cuantas incidencias puedan surgir en su desarrollo. Se emitiran
informes indicando cantidades, nUmero de transportes, €etc.

Baterias usadas:

La actuacién de la Administracion Autondémica se limita a control y
seguimiento de lamismay alaautorizacion de las actividades de gestion, tanto
recogiday almacenamiento, como tratamiento.

En Castilla y Ledn existen dos instalaciones de gestion autorizadas: SEA
TUDOR, SA.y MEMESA, para la recuperacion del metal mediante segunda
fuson. Hay 8 gestores autorizados para la recogida, transporte y
almacenamiento, los cuales gestionan los residuos peligrosos de los pequerios
productores.

Resultados de la recogida:

PILAS
RECOGIDAS 1996 1997 1998 1999 TOTAL
(kg)
Esténdar 75228 | 129.685| 154.765.| 179.520| 539.190
Boton 2.794 3.337 13.453 13.319 32.903
TOTAL 78.022 | 133.022| 168.218| 192.839| 572.105

Esta recogida de pilas supone el cubrir aproximadamente el 100 % de |a poblacion
de Cadtillay Ledn, con laincorporacion de los contenedores en las anualidades de

1998 y 1990,

La cantidad aproximada de baterias usadas de plomo gestionadas en 1998, a
través de gestor autorizado, es mas de 2000 t, distinguiéndose segun la

procedencia:
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PRODUCTORES CANTIDAD
General 300 t/a
Pequefios productores 1.700t/a
TOTAL 2.000 t/a

No obstante, es de esperar que la cantidad a gestionar en proximos egjercicios
procedente de pequefios productores aumente.

Costes:

¢ Pilas usadas:

L os costes de recogida son asumidos por los Ayuntamientos y entidades locales
supramunicipales.

CONCEPTO COSTE (euros)

Costes de informacion y divulgacion

e Bajo Convenio de la Administracion Local y la Junta de 120.202
Cadtillay Ledn

e Actuaciones individuales de la Administracion Local. 12.020
Estimacion.

Suministro de contenedores

e Bajo Convenio de la Administracion Local y la Junta de 111.187
Cadtillay Ledn

e Actuaciones individuales de la Administracion Local. 30.050
Estimacion

TOTAL COSTES 273.459

e Baterias usadas:

No se estiman costes de gestion por parte de la Administracion.
Destino de las pilas:

e Pilas usadas:

La Administracién Autondmica tuvo un Acuerdo con una empresa gestora de
residuos peligrosos, para la recepcion de los dos tipos de pilas agotadas (botén y
estdndar) recogidos selectivamente por las administraciones locales que hayan
suscrito Convenio con la Junta de Castillay Leon a coste cero, que durd mientras
estas pilas estandar han tenido la consideracion de residuos peligrosos.
Posteriormente son los ayuntamientos y diputaciones quienes contratan la gestion
de este residuo directamente con empresas con capacidad parareciclarlo.

537



Baterias usadas:

Tras la recogida de este residuo por gestor autorizado, las baterias se tratan,
préacticamente en su totalidad, en las dos instal aciones de segunda fusion de plomo
ubicadas en laC.A. de Castillay Leon, recuperandose el metal.

CATALUNA

Fecha de inicio de actuaciones: 1992
Actuaciones:

- Lagestion de pilasy baterias usadas esta regulada por la Ley Catalana 6/1993,
de 15 de julio, reguladora de los residuos, que declara servicio publico la
Generalidad de Catalufia € tratamiento de pilas. Por otra parte, se establece la
obligacion de la recogida separada de las pilas respecto a resto de residuos
municipales, asi como la recogida selectiva, ya sea de forma obligatoria en
todos los municipios de mas de 5.000 habitantes a través de las desecherias,
ya sea de forma voluntaria para el resto de los municipios.

- La gestidn de las pilas usadas estd enmarcada en el Programa General de
Residuos de Catalufia, que contempla prescripciones especificas con relaciéon a
las pilasy baterias previstos en la Directiva 91/157/CEE.

- En cuanto a tratamiento de pilas y baterias, € Programa de Gestién de
Residuos Especiales de Catalufia contiene también prescripciones especificas
y prevé una gestion determinada para las pilas consistente en dos
instalaciones: una planta de destilacion de mercurio para las pilas botén y una
planta para € tratamiento de las pilas estandar, capaz de neutralizar el
potencial téxico de los metales pesados contenidos en las mismas y
considerando las variaciones que en el futuro pueden tener |as pilas en cuanto
a su composicion, es decir, la reduccion progresiva de mercurio y otras
materias o0 sustancias peligrosas.

- Con relacion a los aspectos de recogida selectiva de las pilas y baterias, €l
Programa de Gestion de Residuos Municipales de Catalufia establece las
prescripciones para la recogida selectiva de las pilas usadas. Esta se readliza
desde € afio 1992, por Departamento de Medio Ambiente, através de la Junta
de Residuos.

- Derivado de Programa de Residuos Especides de Cataluia, antes
mencionado, se aprobd el Programa de Valorizacién de residuos especiales en
el que también se incluyen previsiones especificas sobre las pilas y baterias
usadas.

- El sistema de recogida abarca, por tanto, todo tipo de pilas (pilas formato
estandar y pilas boton) que se recogen separadamente en contenedores
especiales distribuidos en los puntos de venta y otras entidades colaboradoras.

- Enlaactualidad se dispone de una red de 16.350 puntos de recogida de pilas
de origen municipal, entre las desecherias y los puntos distribuidos por los
mas de 800 municipios de Catalufia que estan colaborando. Asimismo, hay un
total de 390 puntos de recogida de pilas industriales.
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Se han realizado Camparias de sensibilizacion, mediante la edicién de tripticos
informativos sobre la recogida selectiva en general, y sobre la recogida
selectiva de pilas en concreto, con el fin de favorecer la concienciacion entre
los ciudadanos. Asi mismo, los contenedores tienen e lema "APILA EL
MERCURI A PART" (Apila e mercurio separadamente), indicando el
objetivo perseguido. En 1997 se repartieron 600.000 tripticos entre los entes
locales. Se ha editado un folleto informativo sobre e problema
mediocambiental que originan las pilas y las |amparas fluorescentes. En la
planta de tratamiento de pilas se han colocado plafones educativos que sirven
de soporte alas visitas.

Desde 1992 esta instaurada una convocatoria de ayudas destinadas a los entes
locales para la obtencion de contenedores para que los ayuntamientos,
consgjos comarcales y mancomunidades pudiesen participar de forma
voluntaria en la gestién de dicho residuo.

Existe un programa de visitas a las plantas de tratamiento declaradas como
servicio publico por parte de los centros escolares de Catal ufia.

CONTENEDORES ENTREGADOS PARA RECOGIDA SELECTIVA EN EL

PERIODO 1992-2000

Contenedores Contenedores Contenedores TOTAL
240-120 litros 50-30-10 litros 1 litro
1.941 28.871 24.881 55.693

Las baterias de automocion se gestionan desde hace tiempo, existiendo en la
actualidad un gestor de residuos autorizado concretamente para la
recuperacion de baterias plomo-acido (OXIVOLT, S.L.).

Resultados de la recogida:

Hasta € afio 2000:

PILAS RECOGIDAS (t)
ANO FLLS PILAS BOTON TOTAL
ESTANDAR
1992 29,25 0,42 29,67
1993 172,86 1,44 174,30
1994 248,02 1,46 249,48
1995 345,16 0,96 346,12
1996 394,54 0,60 395,14
1997 406,29 0,62 405,91
1998 453,91 4,05 457,96
1999 469,60 3,00 472,60
2000 473,20 3,10 476,30
TOTAL 2.991,83 15,65 3.007,48
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A partir de 2001

2001 2002 2003 2004 2005
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Generadas en Catalufia
Recogidas en Catalufia (kg) 520.900 524.302 588.704 575.452 601.301
Tratadas en Catalufia (kg) 558.009] 4.951] 46.980] 21.060] 485.214] 5.164] 21.740[ 56.221] 492.374] 7.560] 22.875] 48.985| 541.725] 6.693[ 23.192] 38.529] 503.075] 5.889] 23.158] 37.244]

Sistemas de gestion utilizados durante el periodo 2001 a 2005:

En Catalufia el tratamiento de las pilas es un servicio publico de titularidad de la
Generditat de Catalufia, tal como establece la Ley 6/1993, de 15 de julio,
reguladora de los residuos. Para prestar e servicio, en 1997 entr6 en
funcionamiento €l «Centro para € tratamiento de pilas 'y lamparas fluorescentes»,
gue esta ubicado en el municipio de El Pont de Vilomarai Rocafort. Previamente,
en 1992, se habia iniciado la recogida municipal de pilas, que se ailmacenaban ala
espera de la entrada en funcionamiento del Centro de tratamiento.

Actuamente, la empresa explotadora del Centro de tratamiento es PILAGEST,
SL, que también se encarga de recoger las pilas acopiadas en los puntos
municipales e industriales de acumulacién y transportarlas hasta e Centro de
tratamiento.

Medios para la recogida de las pilas y baterias usadas en Catalufia:
Descripcion:

En Catalufia, desde que en 1992 se inici6 e servicio de recogida de pilas, €
Departament de Medi Ambient i Habitatge ha repartido unos 40.000 contenedores
de distintas caracteristicas, siendo la mayor parte de ellos, aproximadamente el
80%, contenedores de 10 litros de capacidad que se han ubicado en comercios,
oficinas, entidades municipales, etc. EI 6% son contenedores de 120 litros, la
mayor parte de los cuales se encuentran en deixalleries o puntos verdes.

Ademas, entre los afios 1992 y 2000, se repartieron cerca de 25.000 contenedores
de 1 | de capacidad, que actualmente estan fuera de servicio debido a extravio,
sustraccion, deterioro, cierre o traspaso de negocios, etc.

Por tanto, en la tabla siguiente, en lugar de unidades de contenedores se han

recogido € nimero de puntos de recogida, entendidos no como numero de
contenedores sino como numero de establecimientos en |os que se recogen pilas.
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Datos:

2001 2002 2003 2004 2005
Ayuntamientos colaboradores 825 855 926 941 944
Puntos de recogida municipales interiores 14.254 16.964 18.179 18.857 19.622
Puntos de recogida municipales exteriores 2.350 2.085 2.085 2.085 2.085
Puntos de recogida industriales 420 1.171 1.423 1.693 1.881
Total puntos de recogida 17.024 20.220 21.687 22.635 23.588

Ayuntamientos colaboradores son los ayuntamientos de aquellos municipios
que realizan la recogiday transporte de pilas, bien con los medios facilitados por
la ARC hien mediante medios propios, hasta centros de acumulacion desde dénde
son transportados hasta el Centro de tratamiento.

Puntos de recogida municipales interiores son las entidades que colaboran con
la recogida de pilas y que disponen en sus instalaciones de, como minimo, un
contenedor.

Puntos de recogida municipales exteriores son contenedores de distintas
caracteristicas que se encuentran en la via publica.

Puntos de recogida industriales son el nimero de empresas o industrias que han
entregado pilas al Centro de tratamiento.

Destino de las pilas recogidas:

De acuerdo con los planes anteriormente citados, existen en Catalufia dos plantas
de tratamiento de pilas (con recuperacion de materiales) enmarcadas en €l servicio
publico de tratamiento de estos residuos y situadas en un mismo centro de en €l
municipio de El Pont de Vilomara. Ambas plantas iniciaron su actividad en el mes
de julio de 1998 y se describen en € apartado 5.2. Desde su puesta en
funcionamiento hasta finales de 2000 trataron 18,7 t de pilas boton y 2.647,3 t de
pilas estandar.

Adicionalmente se han mantenido contactos con |as asociaciones de fabricantes de

material eléctrico con miras al establecimiento de un Sistema Integral de Gestién
paralas pilas en € que se contempla la optimizacion de las plantas existentes.
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Costes asumidos y previstos (euros/ano):

CONCEPTO Afo 1999 Afio 2000 Ao 2001
previsiones

Pilas botén (incluye 102.172 144.243 96.162
recogiday tratamiento)
Pilas baston (incluye 2.367.987 2.554.301 2.674.504
recogiday tratamiento)
Campafias de 150.253 180.303 210.354
informacién y
sensibilizacion
TOTAL 2.620.412 2.878.847 2.981.020

COMUNIDAD VALENCIANA

Actuaciones:

- En la Ley 10/2000. de 12 de diciembre, de residuos de la Comunidad
Vaenciana se declara servicio publico de titularidad autonémica la
valorizacion y eliminacion de las pilas boton y acumuladores. Estos servicios
se prestarén preferentemente a través de gestion indirecta.

- La Consgieria de Medio Ambiente de la Generalitat Vaenciana ha disefiado
una campaia publicitaria de recogida de pilas boton, siendo e principal
objetivo la concienciacion de los ciudadanos ante el peligro que supone € alto
contenido en mercurio de las mismas, como fuente de contaminacion.

- Paralela a la campafia, la Generadlitat instalé 10.000 contenedores en puntos
concretos de toda la Comunidad.

Costes:

- El presupuesto de toda la campafia, incluyendo la planta de tratamiento citada,
asciende a 673.133 euros.
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RECOGIDA SELECTIVA DE PILAS Y BATERIAS DURANTE EL ANO

2000
RECOGIDAS DURANTE | PROCEDENTES
IR ES ) EL ANO 2000 DE OTRA CA.
PILAS DE MERCURIO*
PILAS BOTON 1 12
PILAS ESTANDAR SALINAS
PILAS ESTANDAR
ALCALINAS
OTRASPILAS 120, 12
SUMA PILAS 121,0 24
BATERIAS DE Ni-Cd 44
BATERIASDE LITIO
BATERIAS DE
AUTOMOCION 7.704.9
OTRASBATERIAS
SUMA DE BATERIAS 77093
TOTAL PILAS Y BATERIAS 7.831,2 24

* Contienen més de 0,005 % de mercurio

TRATAMIENTO DE PILAS Y BATERIAS DURANTE EL ANO 2000

TRATADAS DURANTE TRASLADADAS A

OINIRIAIDIES () EL ANOEN LA C.A. OTRA C.A.
PILAS DE MERCURIO*
PILASBOTON 22
PILAS ESTANDAR SALINAS
PILASESTANDAR
ALCALINAS
OTRASPILAS 1221
SUMA PILAS 2,2 1221
BATERIAS DE NIQUEL 4.4
CADMIO
BATERIASDELITIO
BATERIAS DE AUTOMOCION 7.704,9
OTRASBATERIAS
SUMA DE BATERIAS 7.709,3
TOTAL PILAS Y BATERIAS 2,2 7.8314

* Contienen més de 0,005 % de mercurio

Destino de las pilas recogidas:

- LaConselleriade Medio Ambiente, a través de la empresa publica VAERSA,
ha puesto en marcha un centro de tratamiento y reciclae de pilas boton
usadas, sito en el Poligono Los Llanos de Bufiol que trata pilas boton y
fluorescentes con mercurio. Recibe pilas boton de varias Comunidades
Auténomas.
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EXTREMADURA

Fecha de inicio de actuaciones: 1994.

Actuaciones:

Distribucién por parte de la extinta Agencia de Medio Ambiente de
contenedores de sobremesa de carton en edificios publicos y en los puntos
de venta de pilas y acumuladores portétiles. La recogida era efectuada por
los Agentes de Medio Ambiente.

Implantacion, desde diciembre de 1997 y durante 1998, de la recogida
selectiva de diversos residuos -entre ellos pilas y acumuladores portatiles
usados- en areas de aportacion denominadas ecopuntos situadas en todos
los municipios con mas de 4.000 habitantes. La recogida es efectuada por
la empresa publica GESPESA.

Inclusion del Programa de Pilas y Baterias en el Plan Director de Gestién
Integrada de Residuos aprobado por e Consgjo de Gobierno de la Junta de
Extremadura en su reunion de 5 de diciembre de 2000.

Distribucion desde 2005 de nuevos contenedores de sobremesa de plastico
a los Ayuntamientos, los cuales mediante la firma del correspondiente
convenio se comprometen a ubicarlos en edificios publicos y comercios,
asi como a recoger las pilas y acumuladores usadas y a entregarlas a
GESPESA en los centros de transferencia o plantas de tratamiento de
residuos urbanos.

Redlizacion de campanas periodicas de educacion ambiental, centradas
principalmente en la poblacién escolar.

Resultados de la recogida:

CANTIDADES DE PILAS USADAS RECOGIDAS SELECTIVAMENTE (kg)

ANOS 1998 {1999 |2000 |2001 2002 |2003 [2004 |2005
Ecopuntos 8.340|22.530| 28.095 | 22.149 26.003 | 19.890 | 20.980 | 20.125
Contenedores - - - - 11.417 {10.490 | 12.970 | 13.605
sobremesa

Total - - - *291.260 |37.420 |30.380 |33.950 |33.730

* Ese aio se entregan a un gestor autorizado todas las pilas y acumuladores
portatiles que se encontraban amacenadas en las plantas de tratamiento de
residuos urbanos de Extremadura.

Destino de las pilas recogidas:

Hasta el momento son entregadas a un gestor autorizado que procede a su
eliminacion en un vertedero de residuos peligrosos situado fuera de la Comunidad
de Extremadura.

Baterias de automocion:
Existen 22 gestores autorizados que realizan su recogiday transporte hasta plantas
de reciclaje situadas en otras comunidades autonomas.
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GALICIA

Fecha de inicio de actuaciones: 1995

Actuaciones:

Redaccion del Plan de Gestion de Pilasy Baterias Usadas para Galicia
Construccion de la planta de tratamiento de pilas usadas de As Somozas (A
Coruna)

Recogida a través de gestor autorizado: La recogida de pilas usadas de origen
doméstico es competencia de los ayuntamientos. Algunos ayuntamientos
contratan los servicios de un gestor autorizado para realizar la recogida de
pilas usadas en su &mbito territorial, hasta las instalaciones municipales (Por
glemplo: en 1995 se autorizd a Proteccién Medioambiental, S.L. como gestor).
A pesar de €ello, desde el afio 2003 la Conselleria de Medio Ambiente prestay
financia el servicio de recogida de pilas usadas en todos los ayuntamientos
(desde las instalaciones municipales hasta la planta de tratamiento) mediante
la contratacion de un gestor autorizado. Las grandes baterias usadas son
recogidas y gestionadas por gestores autorizados mediante contratacion directa
por parte del productor.

Inclusién del Programa de gestion de pilas usadas en |a adaptacion del Plan de
Gestion de Residuos Solidos Urbanos aprobada por el Consello de la Xunta de
Galicia con fecha 24 de septiembre de 1998.

Distribucion de contenedores en todos los Ayuntamientos para ubicar en
dependencias municipal es (380 contenedores de 30 )

Distribucion de contenedores en todos los centros de ensefianza publicos de
Galicia (14.400 contenedoresde 1y 101)

Readlizacion de campaiias informativas especificas (distribucion de material
informativo en colegios, Ayuntamientos y buzoneo) e inclusién de la
informacion en la campafia informativa del Programa de recogida selectiva del
Plan de Gestion de Residuos Solidos Urbanos de Galicia.

Traslado de las pilas a un punto Unico de agrupamiento por parte del
Ayuntamiento.

Recogida por gestor autorizado y traslado a planta de tratamiento.

Resultados de la recogida:

e Afio 1998:

Pilas recogidas 1998 205.852 kg
Pilas producidas 838.768 kg
Tasa de recogida 24,54 %

En cuanto a baterias agotadas de plomo / &cido, en el afio 1998 hay 5 gestores
autorizados; cuatro de ellos son gestores intermedios que se encargan de la
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recogida y amacenamiento de baterias para su posterior traslado a gestores
finales. El quinto (SOGARISA) trata el acido de dichas baterias.

L os datos de gestion del afio 1998 son los siguientes:

ANOS 2001 2002 2003 2004 2005 (a 31-10-2005)
CANTIDADES
RECOGIDAS 194 166 217 195 133
(en Tn/afio)
GESTOR CA’\(E!; I)DAD DESTINO
Laoy Rodriguez, SA. 80.000 | Ferroal eaciones Espariolas
SOGARISA
Hierrosy Metales Borrgjo, S.L. 150.000 | Plomos Industriales de Madrid, S.A,
SAMPER, S.L. 135.000 | Ferroal eaciones Espariolas
SOGARISA
Plomos Industriales de Madrid, S.A,
PMA 15.000

e Periodo 2001-2005:

En los dltimos afios | os resultados de las recogidas han sido |0s siguientes:

La cantidad de pilas que se comercializa en la Comunidad Auténoma de Galicia
se estima actualmente en unas 839 Tm lo que supone una tasa de 0.3 Kg / hab /
afo. Esta estimacion incluye tanto las pilas que se consumen en la industria y
servicios como las de origen exclusivamente doméstico.

L as caracterizaciones de residuos solidos urbanos realizadas como fase previa a
desarrollo de la Experiencia Piloto de Recogida Selectiva de Residuos Solidos
Urbanos, redlizada por la Conselleria de Medio Ambiente aportan una tasa de
produccion de pilas usadas de origen doméstico de 0.2 Kg /hab/afio. Lo que
supone una estimaciéon del orden de las 550 tm de pilas usadas de origen
domestico.

Costes:

Los Ayuntamientos asumen |os costes correspondientes ala recogida en el ambito
municipal y € transporte hasta €l punto de entrega a gestor autorizado. La
Conselleria de Medio Ambiente asume los costes correspondientes a transporte
hasta la planta de tratamiento en todos los casos y |0s costes de tratamiento de las
pilas generadas en los Ayuntamientos de menos de 10.000 habitantes. Los
Ayuntamientos de mas de 10.000 habitantes abonan solo una parte del tratamiento
(en 1998 fueron 0,28 euros/kg).
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Destino de las pilas recogidas:

Planta de tratamiento de As Somozas (A Corufia), gestionada por SOGARISA.

COMUNIDAD DE MADRID

Fecha de inicio de actuaciones: 1990
Actuaciones:

La Comunidad de Madrid ha venido desarrollando actuaciones en materia de
gestion de pilas desde 1990, fecha en que se iniciaron camparias de recogida de
pilas. Las actuaciones mas recientes, que configuran la gestion de estos residuos
en la Comunidad de Madrid son:

e Construccion de una Planta de Tratamiento de pilas boton en San
Fernando de Henares, operativa desde 1994.

e Aprobacion, en 1999, del Decreto 93/1999, de 10 de junio, sobre gestién
de pilas y acumuladores eléctricos en la Comunidad de Madrid, que
incluye:

- El régimen juridico de lagestion de pilasen la C. de Madrid.
- El Plan Regional de Pilas (Programa de Gestion de pilas y
acumuladores usados de la C. de Madrid 1999-2002).

e Instalacion en todos los Municipios de la C. de Madrid de contenedores
paralarecogida por separado de las pilas boton y alcalinas/salinas.

e Traslado de las pilas recogidas en los diferentes puntos habilitados al
efecto a un Unico centro de agrupamiento en cada municipio.

e Tradado delaspilasa centro de valorizacion (pilas botén) o eliminacion.

Costes:

De acuerdo con el decreto 93/1999, de 10 de junio, la recogida selectiva de pilas
se configura como Servicio Publico a prestar por los Ayuntamientos o por la
Comunidad de Madrid, segin el nimero de habitantes del municipio.

- Los Ayuntamientos asumen |os siguientes costes:

e en municipios de méas de 500.000 habitantes: recogida selectiva,
almacenamiento temporal y traslado de pilas y acumuladores hasta los
centros de valorizacion o eliminacion.

e En municipios entre 5.000 y 500.000 habitantes. recogida selectiva y
almacenamiento temporal de pilasy acumuladores.

- LaComunidad de Madrid asume los costes siguientes:
e recogida selectiva, amacenamiento temporal y traslado de pilas y
acumuladores hasta los centros de valorizacion o eliminacion en

municipios de menos de 5.000 habitantes.
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e tradado de pilas y acumuladores desde los centros de almacenamiento
temporal hasta os centros de valorizacion o eliminacién en municipios
entre 5.000 y 500.000 habitantes.

e Tratamiento (valorizacion de pilas botén y eliminacién del resto) en todos

los municipios.

Resultados de la recogida:

CONTENEDORES NUMERO
Contenedores 1.472
Puntos limpios 10
Contenedores especificos en mobiliario urbano 320

TIPOS DE PILAS CANTIDADES RECOGIDAS (kg) TOTAL
ANOS 1995 | 1996 | 1997 | 1998 | 1999 | 2000

Pilas boton 2.050 520 1.810| 1.206| 1330170488 8621

?a:f'rfaaslc""“”as’ 499.650| 527.170| 491.900| 546.000| 546.770| 605.365| 3.216.855

TOTAL 501.700| 527.690| 493.710| 547.206| 548.100| 607.069 | 3.135.476

Destino de las pilas recogidas:

PILAS BOTON: desde la puesta en funcionamiento de la Planta de recuperacion
de mercurio en 1994, las pilas boton se tratan en la citada instalacion,
recuperandose mercurio y los metales (fundamental mente plata que se destina a su
valorizacion).

PILAS ALCALINAS Y SALINAS: a no existir aternativas de valorizacion
técnica'y economicamente viables, se eliminan mediante vertido en el Deposito de
Seguridad de la Comunidad de Madrid, debidamente acondicionadas y envasadas.

Baterias de Plomo:

Las baterias de plomo generadas como consecuencia del consumo domeéstico se
recogen en los puntos limpios (de titularidad autonémica o municipa) y se
entregan a gestores autorizados para su valorizacién. En la Comunidad de Madrid
existe una instalacion autorizada paratal fin que recibe tanto las baterias de plomo
de origen doméstico como las generadas en otros sectores que son entregadas por
los propios productores (fundamentalmente reparacion y mantenimiento de
vehiculos automoviles).
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MELILLA

Actuaciones:

El sistema de de recogida de pilas y baterias usadas, utilizado en Mé€lilla, es un
Servicio Publico de responsabilidad autondmica, realizado por una empresa
contratada desde julio de 1999 hasta julio de 2009. La recogida de las pilas y
baterias usadas, y su amacenamiento, la realiza dicha empresa, llamada “HNOS.
MARMOLEJO, S. L. Actuamente se estd negociando con otras empresas o
entidades el transporte de estos residuos desde Melilla hasta plantas de reciclado
de la Peninsula.

Recogida:

L os datos de recogida y amacenamiento de pilas y baterias usadas en Melilla en
el ano 2000 son los siguientes:

RECOGIDAS | ALMACENADAS A
DURANTE EL ANO 21.12.00
EN LA C.A.
t/a t/a
PILAS DE MERCURIO* - -
PILASBOTON 0,012 0,012
PILAS ESTANDAR SALINAS 0,72 0,72
PILAS ESTANDAR 0,72 0,72
ALCALINAS
OTRASPILAS - -
SUMA PILAS 1,452 1,452
BATERIAS DE NIQUEL - -
CADMIO
BATERIASDELITIO - -
BATERIAS DE AUTOMOCION 1,3 -
OTRASBATERIAS - -
SUMA DE BATERIAS 1,3 0
TOTAL PILAS Y BATERIAS 2,752 1,452

* Contienen més de 0,005 % de mercurio
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Medios utilizados:

Destino de las pilas recogidas:

- Traslado a centros de reciclado en la Peninsula
- Depdsito en el vertedero de Médlilla

MURCIA

Actuaciones:

- Campafias de sensibilizacion ciudadanas, escolares, municipales, etc., aunque

sin mucho éxito.

- Iniciativas de recogida selectiva de pilas |levadas a cabo por la mayoria de los

Ayuntamientos

- Varios Ayuntamientos han realizado gestiones para llevar las pilas
almacenadas a gestores autorizados.
ESTIMACION DE LA GENERACION
Pilas bot6n | 800 kg/a
ANOS 2001 2002 2003 2004 2005
TIPOS DE CONTENEDORES U TOTAL U TOTAL | U TOTAL | U TOTAL | U TOTAL
(U: ubicacién urbana)
115 115 115 120 120
NUMERO DE
CONTENEDORES 115 115 115 120 120
EN SERVICIO
(cantidad en unidades de
contenedores)
Pilas alcalinas y sainas 230.000 kg/a]
Destino de las pilas recogidas:
- Almacenamiento temporal.
NAVARRA

Fecha de inicio de las actuaciones: 1991

Actuaciones:

La recogida de pilas y baterias de origen doméstico estd organizada por
Mancomunidades de Residuos municipales. Son 17 las mancomunidades que

Ilevan a cabo recogida de pilas, las cuales abarcan mas del 90 % de la poblacion.
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ANOS 2001 2002 2003

2004

TIPOS DE PILAS Y E| B| R| TOTAL E| B| R| TOTAL E| B| R| TOTAL E| B| R| TOTAL
BATERIAS
180.000 180.000 190.000 200.000
CANTIDADES GENERADAS
(en Kg/afio)
416|1/43843 |5|/3|8/58648 |6|1|1|67.118 | 5| 2| 6| 59.069
CANTIDADES RFCOGlDAS 2167 716!l8 4101 8 8/ 8l 3
(en Kg/afio) ol |s 2| |o 2|3|7 4l |o
1 8 2 1120 1
9 3 6 1

La recogida se lleva a cabo, por una parte mediante un Servicio Publico, los
contenedores que las Mancomunidades de residuos colocan para la recogida de
los residuos sdlidos urbanos. Por otra parte las Mancomuni dades también colocan
depdsitos para la recogida de los mismos en comerciosy oficinas.

Otro tipo de recogida se realiza mediante los gestores de residuos en €l flujo de
los residuos peligrosos procedentes de las empresas.

Baterias plomo-4cido: en e afio 2000 se estimd una generacion de 47.300

unidades (830 t). Estos residuos se gestionaron a través de chatarreros
fundamentalmente, existiendo dos gestores autorizados para baterias.

Resultados de la recogida:

Los indices de recogida hasta € afio 2000 fueron los siguientes:

TOTAL PILAS RECOGIDAS

ANO kg/ANO
1999 46.313
2000 44,750

En e periodo 2001-2004, la cantidad de pilas y baterias portatiles usadas,
generadas y recogidas en Navarra fueron las siguientes:

E : PilasEstandar (Alcalinas, Zn-C, Li-MnO2, etc.)

B : PilasBotén (con Hgy sin HQ)

R : Baterias Portétiles Recargables (Ni-Cd, Ni-Mh, Li, Pb, etc. para telefonia
movil , videocdmaras, luces de emergencia, €etc.)

Medios utilizados:
La recogida de la pilas se lleva acabo por las 17 Mancomunidades de Residuos

existentes en Navarra. Las pilas se recogen mediante los siguientes
procedimientos:
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e Un deposito especifico situado en los contenedores igli destinados a la
recogida de vidrio por parte de las Mancomunidades

e Contenedores situados en los puntos limpio existentes en Navarra

e Contenedores situados en oficinas

e Contenedores situados en locales comerciales.

La cuantificacion de los medios se expone en la siguiente tabla, los datos de los
que se dispone se refieren a los contenedores de vidrio y a los reservados
especificamente a pilas:

G : Generales (contenedores ubicados en areas exteriores a las poblaciones o con
ubicacion indefinida o desconocida)

U : Urbanos (contenedores de ubicacion urbana)

E : En Establecimientos (contenedores ubicados en establ ecimientos comerciales,
oficinas, etc.)

L : EnPuntosLimpios.

Destino:
Mezclas de pilas: Gestor autorizado (RECYPILAS-Vizcaya)
Baterias plomo-acido: Reciclaje fuerade la Comunidad Foral.

PAIS VASCO

Actuaciones:

L as etapas del sistema de gestion que esta funcionando son: prerrecogida (red de

ANOS

2001

2002

2003

2004

TIPOS DE
CONTENEDORES

G

U

E

L

TOTAL

G

u

E

L

TOTAL

G

U

E

L

TOTAL

G

U

TOTAL

NUMERO DE
CONTENEDORES
EN SERVICIO
(cantidad en unidades
de contenedores)

~N 00 wWwN

G ON B

3.683

A DDDN

GQONPE

3.740

contenedores), recogida y transporte a los puntos de reagrupamiento y/o
tratamiento, almacenamiento temporal previo a envio atratamiento.

Existen tres sistemas de recogida selectiva de pilas y baterias:

1. Contenedores en las calles. Vaciado periddico por los servicios de limpieza
municipal es.
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2. Contenedores en € interior de las tiendas. Periddicamente son vaciados y
entregados a gestor autorizado. El vaciado se produce de dos formas:

- Servicios municipales de limpieza
- Sobres que los comerciantes envian a un apartado de correos (este
sistema est4 en desuso).

3. Cruz Rojay otras entidades las recogen tanto de tiendas como de contenedores
en el exterior y las envian al gestor autorizado.

El nimero total de contenedores es de 4.205 (1 contenedor/500 habitantes).
Baterias. existen cuatro gestores autorizados para baterias.
Se redlizan programas de informacion y divulgacion a los ciudadanos y

colaboracién con el fabricante de pilas ubicado en la C.A. para la reduccién del
contenido en metales de las pilas.

Resultados de la recogida:

RECOGIDAS (kg/afio)
TIPODE RESIDUOS 1996 1997 1998 1999 2000
Boton 925 732 1.282 5.582 1.779
Grandes 223.979 219.858 276.968 205.618 249.325
Ac. Ni-Cd 17.743 9.792 16.403 26.360 20.887
Baterias Pb-Ac.* 22.032 148.368 481.885 591.651 55.520

*Baterias en stock afecha 31 de diciembre
Destino:
Gestor autorizado de pilas RECY PILAS (desde 1993):

- pilas grandes (incluidas baterias de telefonia movil): valorizacion de metales
en empresas especializadas

- pilas boton: recuperacion y vaorizacion de mercurio. Vaorizacién externa de
platae hierro.

Baterias de plomo / &cido: a través de cuatro gestores autorizados se envian a
plantas de reciclgje fueradel Pais Vasco.

LA RIOJA

Actuaciones:
e Ayuntamiento de Logrofio: Desde 1998 se recogen las pilas en contenedores

gue sirven de soporte para publicidad por medio de la cua se financia la
recogiday gestion.
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e En otros municipios lleva a cabo recogida desde 1998. Desde €l afio 2000 se
ha implantado un servicio consorciado de recogida y tratamiento de pilas
usadas, basado en la colaboracién entre municipios, € Consorcio de Aguasy
Residuos de LaRiojay € Gobierno delaRioja.

— El municipio se encarga de la colocacion, mantenimiento y recogida de las
pilas depositadas en los contendores 0 en las cgas ubicadas en los
comercios colaboradores.

— El Consorcio se encarga de la distribucion de contenedores, organizacion
del servicio, recogida de las pilas en los diferentes municipios y
tratamiento en gestor autorizado, asi como la realizacion de camparias de
sensibilizacion.

— El Gobierno de La Rioja se hace cargo de la financiacion del servicio,
hasta que | os fabricantes de pilas asuman |os costes del sistema.

Datos de dimensionamiento del servicio hasta el afio 2001:

e Contenedores. Se adquirieron, en e afio 2000, 260 contenedores para
exteriores y 200 cajas para establecimientos colaboradores por un importe
global de 30.000 euros:

0 para instalar en la via publica un nimero variable de contenedores en
funcién de la poblacion del municipio, entre 1 contenedor (nicleos
menores de 400 habitantes) y 8 contenedores (nlcleos mayores de 20.000
habitantes)

o tantos contenedores de sobremesa como se soliciten para colocar en
establ ecimientos col aboradores o dependencias municipal es.

e Almacenamiento en las dependencias municipales hasta la recogida
consorciada en cubos especiales de 60 litros, facilitados por € gestor que
realizalarecogiday transporte hasta tratamiento.

e Retirada de las pilas recogidas por los Ayuntamientos una vez al trimestre en
municipios de mas de 5.000 habitantes, una vez a semestre en municipios
entre 500 y 5.000 habitantes y una vez a afo en los municipios menores de
500 habitantes.

e El tratamiento previsto en la actualidad es la valorizacion y recuperacion de
metal es en gestor autorizado.

e Loscostes previstos de gestion del servicio ascienden a 25.000 eurog/afio.

El nimero de municipios adheridos al servicio al inicio de 2.001 era de 72, que
agrupan a 122.300 habitantes, con un total de 141 contenedores de exteriores
instalados y 50 cajas de sobremesa en establecimientos colaboradores. A esos
datos deben afiadirse los correspondientes al municipio de Logrofio con 32
contenedores de exterioresy 70 contenedores de interior en centros publicos.

En consecuencia, a partir de ese afio 2.001 disponen de servicio de recogida de
pilas usadas mediante contenedor especifico el 93 % de la poblacién regional .

Desde el Consorcio se ha disefiado un logotipo parael Plan Regional de Pilas para
su utilizacién tanto en los contenedores como en establ ecimientos colaboradores.
|gualmente se han realizado numerosas camparias de sensibilizacion relativas ala
recogida selectiva alo largo de los dos Ultimos afios en las que se ha prestado una

554



atencion especial alarecogida selectiva de pilas usadas. En el futuro se continuara
desarrollando camparias que incidan en la separacion en origen de las pilas usadas
COMO paso necesario para valorizar adecuadamente la fraccion orgénica de los
residuos municipales.

Sistema de Gestion y medios utilizados, periodo 2001-2005:

Logrofio: existen contenedores instalados en las calles de la ciudad y otros en
determinados centros publicos. La gestion se realiza mediante un servicio
concertado del Ayuntamiento con un gestor de residuos que se encarga de la
recogiday su entrega hasta un valorizador.

Resto de municipios de la Comunidad Autonoma: Existe un Programa Regional
de pilas a que se han adherido 107 municipios. Los Ayuntamientos se encargan
de la colocacion de los contenedores, tanto en la via publica como en los
establecimientos colaboradores, vaciado periodico de éstos y almacenamiento
temporal de las pilas recogidas. EI Consorcio de Aguas y Residuos de La Rioja
recoge las pilas almacenadas por los municipiosy las transporta hasta el centro de
tratamiento. Los costes de gestién son sufragados por el Gobierno de La Rioja.

En total se da coberturaa 98% de la poblacion de La Rioja.

A fecha 31 de diciembre de 2005 existen 33 contenedores urbanos ubicados en el
municipio de Logrofio que junto con los restantes tipos se distribuyen en la
Comunidad Auténoma de la Rioja de acuerdo con la siguiente tabla:

ANOS 2001 2002 2003 2004 2005
afio
completo

TIPOS DE CONTENEDORES |U | E TOTAL U |E|L | TOTAL U |E|L | TOTAL U |E|L|TOTAL (U E|L| TOTAL
372
NUMERO DE 1|1 293 1/1{1(335 111|337 1(1/1/345 (22 1|1
CONTENEDORES 72 8|4 8|4 914 3 |4
EN SERVICIO
(cantidad en unidades de 210 68 8|8 68 8
contenedores)

U : Urbanos (contenedores de ubicacion urbana)
E : En Establecimientos (contenedores ubicados en establ ecimientos comerciales,

oficinas, etc.)

L : En PuntosLimpios.
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Resultados de recogida:

Hasta € afio 2000:

ANO

MUNICIPIO

CANTIDADES RECOGIDAS (kg

Alcalinas/Salinas Boton Acum. Ni-Cd | TOTAL

1.998 | Logrofo 17.380 114 - 17.494
Haro - - - 586
Total afio - - - 18.080

1.999 |Logrofio 19.056 327 - 19.383
Haro - - - 517
Total afio - - - 19.900

L ogrofio 20.894 97 275 21.266
Calahorra’ 2.164 7 23 2.194
2.000 |N§era 3.969 21 30 4,020
Haro - - - 760
Total afio - - - 28.240

! Este afio se llevaron avalorizar |as pilas usadas al macenadas, recogidas en afios anteriores.

A partir del afio 2001:

ANOS 2001 2002 2003 2004 2005 afno
let
TIPOS DE P'lLASY E |B [R | TOTAL EIB |R | TOTAL E({B |R | TOTAL E(B |R | TOTAL E B ﬁgn'l’lpAeLo
BATERIAS
21113(21.150 |21 (524536 | 2|14 (26696 (215275292 |9 |6 |27.277
toons |0l 9 351 641 610 63
enkgaio) |52 |9 828 1|27 9ls|6 5
9 6 3 0 4
8 6 7 5 0

E . PilasEstandar (Alcalinas, Zn-C, Li-MnO2, etc.)
B : PilasBotén (con Hgy sin HQ)

R :

movil , videocdmaras, luces de emergencia, €etc.)

Grandes baterias :

Baterias Portétiles Recargables (Ni-Cd, Ni-Mh, Li, Pb, etc. para telefonia

En la Comunidad Autonoma de La Rioja existen tres gestores autorizados de

baterias usadas, dos de ellos con almacenamiento temporal.
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5. EXPERIENCIAS DE RECUPERACION Y RECICLADO

Se citan aqui algunas de las experiencias que se estan llevando a cabo para la
recuperacion y reciclado de las pilas usadas

5.1. TECNICAS DE RECICLADO Error! Marcador no definido.
L os procesos de tratamiento y recuperacion mas frecuentes son:

a) Reciclado por viatérmica o electroliticadel zinc.

b) Reciclado de pilas niquel-cadmio.

C) Reciclado de Hg de pilas de mercurio y plata de pilas botén.

d) Reciclado de pilas estandar (alcalinas, salinas, etc.) por procedimiento
hidrometal Grgico.

€) Reciclgje de baterias
f) Estabilizacién quimica de mezclas de pilas

a) Reciclado por via térmica o electrolitica del zinc en pilas alcalinas y de
zinc-carbon

L os procesos que recuperan metales como Zn, Fe y Mn, no son rentables debido a
que € vaor de mercado de éstos no cubre los costes operacionales de la
recuperacion, a los que hay que afadir los de recogida, transporte y
preclasificacion.

Se tiene referencia de la planta de Batrec-Isumitono, en Suiza, que utiliza un
proceso térmico de fusion selectiva, desconociendo su efectividad y resultado
comercial.

En Holanda, el TNO ha desarrollado un proceso separado paralas pilas alcalinasy
de Zn-Carbon, sin aplicacién a escalaindustrial.

b) Reciclado de pilas niquel-cadmio.

Los procesos son térmicos a 900 °C, con evaporacion de Cd, que se recupera por
condensacion. El residuo contiene hierro y niquel.

Estos procesos pueden tener interés economico, a recuperar metales con una ata
cotizacion.
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La pureza de recuperacion de Cd es del 99,95%, siendo reutilizado por los
fabricantes de pilas.

Algunos de los paises que cuentan con instalaciones para la recuperacion de este
tipo de pilas son:

— Francia, con capacidad de 4.000 t/afio.
—  Suiza, con capacidad de 200 t/afio.
— Japdn, 3 plantas de 80 a 150 t/mes c/u.

El principa inconveniente que presenta el tratamiento de estas pilas es la
exigencia de una clasificacion previa de las mismas, la cua se rediza
manualmente, s bien se estdn experimentando procesos de separacion
mecanizada, viafisica o quimica.

c) Reciclado de mercurio y plata de pilas botén

El proceso consiste en liberar en forma de vapor el mercurio contenido en las pilas
botén a someterlas, en una camara de vacio, a baja presion y alta temperatura. El
mercurio vaporizado pasa a una camara de combustion, donde las particulas
organicas se oxidan con oxigeno a temperaturas de 800 °C y posteriormente se
condensa, mediante refrigeradores con aire forzado en un circuito cerrado de agua.
Finalmente se extrae el mercurio por simple decantacion y se somete a un proceso
de afino, ya sea en la propia planta o en plantas externas.

Los residuos del horno se someten a una separacion magnética, obteniendo
chatarra reciclable y material no magnético, €l cual es fundido obteniéndose plata
y escoria de tipo vitreo con componentes potenciamente peligrosos. Esta
operacion se puede realizar en la planta de reciclaje de mercurio o en otras
instalaciones especializadas en la recuperacion de metales de los residuos del
horno.

Los gases son depurados antes de su salida a la atmdsfera, pasando por una
columna de filtracion con carbdn activo.

Requisitos:
El proceso de reciclado de las pilas botén ha de cumplir |os siguientes requisitos:

— Obtencion de contenidos residual es de mercurio del orden de ppm.

— No generar residuos con mercurio. La separacion de componentes por métodos
fisicos no se considera aceptable.

— No deben generarse aguas residuales con mercurio disuelto, ya que requieren
un tratamiento excesivamente costoso.

— El mercurio debe obtenerse en estado metalico para que pueda ser reciclado
tras ser convenientemente afinado. De otro modo, €l producto obtenidos es, a
Su vez, un residuo.
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Inconvenientes:

El reciclado de las pilas boton de mercurio (33% en peso) presenta como principal
inconveniente el bajo precio del mercurio recuperado y los problemas que pueden
ocasionarse si no son tratados adecuadamente |os vapores de mercurio generados.

Lafalta de viabilidad econémica ha ocasionado €l cese de operacién de las plantas
que trataban pilas botén en Alemania, Bélgicay Suiza.

d) Reciclado de pilas estandar (alcalinas, salinas, etc.) por procedimiento
hidrometalUrgico

En lineas generales los procesos hidrometal Urgicos constan de una primera etapa
de trituracién de las pilas, donde mediante procedimientos fisicos se separan los
elementos de encamisado de las pilas. La segunda fase consiste en atacar,
mediante é&cidos, la fraccion sdlina de las pilas y recuperar los diferentes
elementos metalicos por procesos fisico-quimicos en fase liquida ya que la
mayoria de los metales existentes en las pilas son solubles en medios
convencionales y, por tanto, pueden ser recuperados posteriormente o por
separacion selectiva y precipitacion de sales o por deposicion metdlica en el
cétodo de una célula electroquimica.

El sistema se caracteriza por su flexibilidad; es decir, por la posibilidad de ir
adaptando el proceso segun la composicion de las pilas. El proceso es modular y
permite llegar a la separacion de total de los metales después de la hidrdlisis de
los sdlidos, o bien, realizar las operaciones intermedias necesarias para regenerar
solo ciertos metales.

Ventajas del proceso:

— Ausencia de emisiones de dificil y costosa descontaminacién

— Ausencia de efluentes liquidos

— Purezade metales

— Costes de implantacion, explotacion y consumo energético menores que |os
sistemas pirometal irgicos

— Hexibilidad

— Recuperacién de los metales que contienen las pilas

e) Estabilizacion quimica de mezclas de pilas

Este proceso es aplicable a las pilas estandar y alcalinas. El proceso se sucede en
tres fases perfectamente diferenciadas:

1. Fase de reaccion, lacual seinicia con la preseleccién y trituracion de las pilas
en un reactor provisto de agitacion, donde se mezcla la masa triturada con los
reactivos de estabilizacién con € hidréxido calcico, sulfato de calcio y sulfato
de sodio, gue inducen ala precipitacion de determinados metal es.

559



2. Fase de recuperacion, mediante la absorcion de los vapores amoniacales
producidos sobre acido sulfirico, obteniéndose sulfato amoénico de amplia
utilizacion como fertilizante.

3. Fase de clasificacién, mediante la cual se separa la masa inertizada de la
chatarra que conforman las carcasas de las pilas, destinandose la chatarra a una
posterior operacion de reciclgje. El rendimiento obtenido tratando una mezcla
de pilas sdlinas, alcainas y boton esta entre € 8-10 % de chatarra limpia y
comercializable.

f) Reciclaje de baterias de plomo-acido

El proceso de reciclgje de baterias consiste en la separacion de los tres
componentes principales de las mismas. El &cido sulfdrico es neutralizado con
sosa, €l polipropileno se reutiliza para lafabricacién de nuevas bateriasy el plomo
es refinado y utilizado con e mismo fin. De esta forma se recupera € 86 %
aproximadamente del plomo procedente de |a bateria.

El plomo en las baterias supone el 80 % del consumo total de este metal. Por tanto
el reciclgje de baterias es una excelente forma de proteger 10s recursos naturales y
demuestra laimportancia de la gestion de estos residuos.

Fases del proceso de reciclgje de baterias:

1. Molienda, separacion de componentes y neutralizacion del acido. El electrolito
suele tener una concentracion de &cido de 24-36%. su recuperacion no es
interesante econémicamente por 1o que se neutraliza con sosa. Se redliza la
molienda trituracién y se separan por via himeda los plésticos de los metales y
de los oOxidos. El polipropileno se trocea, lava y se eliminan los residuos
metdlicos para evitar la formacion de poros.

2. Fusion reductora de los concentrados obtenidos. Los materiales obtenidos del
proceso anterior son alimentados junto a fundentes adecuados a hornos para
obtener de ellos el plomo metalico.

3. Afino y aleacion. El plomo es sometido a otros procesos con adicion de
distintos productos y a la temperatura adecuada para obtener el grado de pureza
necesario antes de proceder a las adiciones de metales que le dan unas
propiedades adecuadas a uso a que se destine. Una vez € plomo tiene las
caracteristicas quimicas deseadas se hace lingotes para su comercializacion.

5.2. PLANTAS DE TRATAMIENTO EN ESPANA

Se describen seguidamente las principales caracteristicas de las plantas de
tratamiento y reciclaje de pilasy baterias existentes en Espafia:

- VAERSA (P.l. de Llano de Bufiol-Valencia)

— Situacion actual: En funcionamiento
— Tipo de pilas que trata: Boton
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Proceso tecnoldgico: Tratamiento en horno pirolitico y
condensacion del vapor de mercurio.

Capacidad de tratamiento: 150 kg/c. 26 horas (max.). 30 t/afio.

Observaciones: Sin trituracion previa de las pilas. El principal
problema es la falta de suministro de pilas a
tratar.

RECYPILAS, S.A. (Asua-Sondika- Vizcaya)

Situacion actual: En funcionamiento
Tipo de pilas que trata: Boton
Proceso tecnoldgico: Tratamiento en horno pirolitico y

condensacién del vapor de mercurio.

Capacidad de tratamiento: 7,5 t/ade pilas boton

Rendimiento: 50 kg de Hg/t

Observaciones: Gestiona otros tipos de pilas y baterias que
clasificapara enviar a plantas metal rgicas
para el aprovechamiento de los metales.

PILAGEST, S.L. (El Pont de Vilomara i Rocafort — Barcelona)

Situacion actual: En funcionamiento (Julio 1998)
Tipo de pilas que trata: Boton y esténdar
Proceso tecnoldgico: Boton: condensacion del vapor de mercurio

Estandar: tratamiento hidrometal Grgico

Capacidad de tratamiento:  Boton: 5 t/a (un turno)

Estandar: 700 t/a (un turno) (En tres turnos
tiene capacidad suficiente paratratar todas las
pilas generadas en Catalufia)

Observaciones: También se recupera el mercurio de tubos
fluorescentes. Gestiona las baterias de plomo y
las envia ala planta gestora autorizada situada
en la comunidad autbnoma.

SOGARISA (As Somozas-La Corufia)

Situacion actual: En funcionamiento

Tipo de pilas que trata: Todo tipo de pilas

Proceso tecnoldgico: Estabilizacion quimica

Capacidad de tratamiento: 500 t/a

Rendimiento: 10 % de chatarraférricay 14 % de sulfato

amonico al 8-10 %

TPA, S.A. (San Fernando de Henares. Madrid)

Situacion actual: Fuera de servicio.
Tipo de pilas que trata: Boton
Proceso tecnoldgico: Tratamiento en horno pirolitico y
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— Capacidad de tratamiento:
— Rendimiento:

condensacion del vapor de mercurio. Necesita

trituracion previa de las pilas.
25 kg/dia (5 t/afio)

10 kg de mercurio por 100 kg de pilas boton.

e ASER, S.A. Compafiia Industrial Asua-Erandio, S.A. (Asua-Erandio.

Vizcaya)

— Situacion actual:
— Tipo de pilas que trata:
— Proceso tecnologico:

— Capacidad de tratamiento:

Rendimiento:

En funcionamiento
Estandar alcainasy salinas

(recuperacion de Zn)

Tratamiento pirometal Urgico en horno Waelz

32.000 t/a de pilas usadas (ademas se tratan

otros tipos de chatarra metdlica conteniendo
Zn hasta alcanzar una capacidad total de la

instalacion 90.000 t/a)

Zn a 62 %, oxido Waelz lavado y ferrosita

En resumen, la situacion de las plantas de reciclaje, en el ambito nacional, esla

siguiente:

TABLA 5.2.-1 Plantas de tratamiento de pilas en Espafa

GESTION DE TRATAMIENTO (¢
SITUACION EMPRESAS PI(L A)S
CONCESIONARIAS | PILAS BOTON ;
SO0 ESTANDAR
CATALUNA ¢ JUNTA DE RESIDUOS 158 2 000°
El Pont de Vilomara PILAGEST, S.L. '
GALICIA e MIMAMY XUNTA DE 500
As Somozas GALICIA
C. A.DE MADRID
S. Fdo. De Henares e C.A.DEMADRID-T.PA. 5
\C/(,A)\ll\_ﬂléJNNCIZ::,)AAN[,)A e GENERALITAT 30°
o VALENCIANA-VAERSA
Buriol
PAISVASCO e RECYPILAS, SA (IHOBE- 75
Asua-Sondika INDUMETAL RECYCING)
Asua-Erandio e ASER,SA. 32 000
8 Capacidad méxima de tratamiento.
9 Capacidad de tratamiento de pilas estandar y otros residuos metalicos.
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|CAPACIDAD TOTAL 57,5 34,500

UBICACION DE PLANTAS DE TRATAMIENTO DE PILAS Y BATERIAS
USADAS EN ESPANA

, Plantas de tratamiento de pilas
A estandar y/o botdn (no seincluyen las

‘ . , MW plantas de tratamiento de baterias de Pb-&cido).

5.3. PROBLEMATICA DEL SECTOR DE LA RECUPERACION

— Los metales cadmio y plomo que contienen las pilas, ademéas de ser una
amenaza para € medio ambiente, suponen un consumo muy importante de
recursos naturales (tabla 5.4.-1). Por tanto, su recuperacion para su reciclgje
puede ser rentable tanto econdémica como medicambientalmente. Sin
embargo, la recuperacion del Fe, Mn, Ni, Ag, Zn y Hg es interesante
medi cambi ental mente aungue no econdmicamente.

— Loscostes de los procesos de tratamiento, de no compensarse con la venta de
subproductos (metales) obtenidos, requeririan la aplicacién de instrumentos
economicos por parte la Administracion y la participacion econdémica de los
fabricantes y suministradores de pilas.

—  Seestddemandando por € sector de recuperacion laimplantacién de sistemas
de recogida operativa de pilas usadas, y suministro alas plantas actuales.

—  Se hademostrado que la recuperacion de materias primas de las pilas de zinc-
carbén y acainas de manganeso, es inviable, desde €l punto de vista
econdémico. Los unicos tratamientos viables econdmicamente son los de
recuperacion de plata de pilas boton, y en algunos casos, los de plomo de
baterias de plomo-acido.
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— El futuro en e tratamiento de las pilas y baterias usadas esta en desarrollar
sistemas de clasificaciéon mecanizados y flexibles, en buscar la mayor
eficienciay equilibrar el gasto/inversion.

6. RESUMEN DE LA SITUACION ACTUAL

L as conclusiones respecto ala gestion de estos residuos en Espafia se obtienen del
andlisis de la situacion actual redlizada por las Comunidades Auténomas, y
tomando en consideracion el Estudio "Problematica contaminante del Sector de
Pilas de Mercurio y Medidas Aplicables' — Ministerio de Medio Ambiente.

1.- En Espafia se consumen los siguientes tipos de pilas:

— Sdlinas de anhodo de zinc.

— Alcalinas de anhodo de zinc.
—  Oxido de plata

— Mercurio.

— Zinc-aire.

— Litio.

— Niquel-Cadmio

— Niquel-meta-hidruro

2.- Lacifraestimada de residuos de pilasy baterias usadas que se han generado
en €l afo 2000 es de unos 384 millones de unidades que dan lugar a10.382 t
anuales de estos residuos.

El ratio de generacion resultante es de unas 9,55 pilas por habitante y afio
aproximadamente.

3.- Ladistribucién en todo e Estado es préacticamente homogénea en el caso de
las pilas salinas, en tanto que las acalinas, méas caras, se distribuyen en
mayor proporcién en las zonas Norte, Este y Centro, en funcion del nivel de
vida de la poblacién. Hay una fuerte distorsiéon (hasta el 300 %) en las
comunidades insulares debido alaincidenciadel turismo.

En cuanto al consumo, existe una mayor concentracion en zonas urbanas,
incrementandose en las grandes capital es.

4.- No existe un sistema unico de gestién de estos residuos en e ambito
nacional, desarrollandose campafias de informacion y recogida de pilas en
todas las Comunidades Autonomeas.

En genera, en las Comunidades Autonomas y Ayuntamientos de las

principales capitales, se estan implantados sistemas de recogida selectiva, y
posterior trasado a plantas de reciclaje de gestores autorizados. En las
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campahas realizadas |a respuesta ciudadana ha sido muy positiva en algunas
de ellas como Pais Vasco, Navarra, Baleares y Cataluiia.

La mayoria de Ayuntamientos carecen de infraestructura suficiente para
recoger y almacenar |as pilas hasta su reciclgje o tratamiento, por lo que se
hace necesaria la construccion de Centros de Transferencia o
Reagrupamiento para las pilas y baterias usadas recogidas. Actualmente se
viene desarrollando en todas las Comunidades Auténomas una politica de
construccion de Puntos Limpios para recogida de todo tipo de residuos de
origen domeéstico.

El reciclaje no suele ser rentable desde el punto de vista econémico ya que
el valor de los metales recuperados normalmente no cubre los costes que
genera el proceso, que generalmente es caro. Unicamente los procesos de
recuperacion de metales con alta cotizaciéon (plata o plomo) pueden tener
interés econdmico.

Las pilas boton (hasta € 33% de mercurio), presentan la particularidad por
un lado de su peligrosidad y por otro, del escaso interés de la recuperacion
del mercurio, a lo que hay que afadir € declive de su produccion. Ello
requiere una solucion especifica para este tipo de pilas ya que existen
plantas de reciclgje en varias CCAA.

La capacidad maxima de tratamiento de pilas botén de las cuatro plantas
gue reciclan este tipo de pilas en Espaiia, es del orden de 57,5 t/afo, lo que
cubre suficientemente el total generado (46 t/a). Entre otros, a aguellas se
les plantea el problema de desabastecimiento, ya que la recogida, en el
ambito nacional, no alcanza la cantidad que son capaces de tratar.

Parece oportuno que, en la medida de lo posible, las pilas usadas recogidas
se dirijan a las plantas de tratamiento més cercanas, en funcién de su
capacidad.

En cuanto a las pilas de tipo estandar, Ni-Cd y Ni-MH, la capacidad de
tratamiento de las plantas existentes en Espania (34.500 t/a) es suficiente
para las 14.616 t/a® que se estima que se generan, mas aln teniendo en
cuenta |a estabilizacion esperada del consumo.

No se dispone de informacion homogénea de las cantidades generadas, ni de
los resultados de la recogida selectiva, por 1o que no es facil dar resultados
muy fiables en el &mbito nacional.

Las tendencias en la fabricacién de pilas y tratamiento de las usadas, y/o
eliminacién son:

8

Tal como seindicaen latabla 3.3.-3, corresponde a 13.870 t/a de pilas estédndar, 690 t/a de baterias de
telefoniamovil y 56 t/a de otras baterias recargabl es.
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10.-

11.-

12.-

13.-

— Las pilas de Zn-Carb6n, estén siendo sustituidas paul atinamente por las
alcalinas, con nulo contenido de Hg la gran parte de ellas y de mayor
duracion.

— Las pilas boton de mercurio, se sustituiran progresivamente por las de
Zinc-airey las delitio.

— Reduccion drastica del contenido de mercurio y cadmio (excepto en las
pilas Ni-Cd)

— El uso de las pilas de Ni-Cd se irdn sustituyendo progresivamente por
las de Ni-MH vy litio.

— El mercurio de las pilas botdn disminuira hasta porcentajes muy bajos.

L os tratamientos de pilas usadas, se orientan en tres lineas:

— Tratamiento de las pilas recargables (Ni-Cd) y las acalinas. La
progresiva desaparicion de las Zn-Carbon, degjaria estas plantas de
tratamiento solamente paralas alcalinas ya sin mercurio practicamente.

— Mantener €l reciclagje de las pilas boton de Hg, aunque sea
antiecondmico y su produccion esté en declive.

— Los fabricantes se implicaran en e tratamiento de las pilas y las
recogeran en centros de clasificacion antes de enviarlas a las plantas de
recuperacion o reciclaje especificas.

En cuanto a las baterias de automocién, su gestién esta en manos de la
iniciativa privada, puesto que la recuperacion del plomo ain resulta
interesante. Sin embargo, estos gestores (chatarreros, desguazadores, €tc.)
en la mayoria de los casos no tienen legalizada su situacion como gestores
de residuos peligrosos. El &cido que contienen las baterias no siempre es
tratado y se vierte en €l transporte o durante la manipulacion.

Se ha transpuesto la Directiva 98/101/CEE que adapta a progreso cientifico
y técnico las Directivas 91/157/CEE y 93/86/CEE, y esta en desarrollo la
Ley de Residuos. Entre los aspectos mas importantes esta la inclusion de
todo tipo de pilas que deben reciclarse, valorizarse, etc., no solamente las
gue contienen sustancias peligrosas. Ademas se marcan objetivos de
recogiday reciclgje, nuevas restricciones ala comercializacion, etc.

Los fabricantes de pilas tienen en su politica medioambiental 10s objetivos
gue se persiguen en lalegislacion Comunitaria sobre pilas y baterias usadas,
llevando a cabo programas de investigacion para conseguir reducir la
presencia de materias peligrosas y/o buscar sustitutos de mayor duracion y
menos contaminantes, adelantandose a las mayores restricciones que ira
planteando lalegislacion.

En e capitulo 3 se ha estimado |a generacion de estos residuos a partir de los
datos de comercializacion suministrados por diversas fuentes, teniendo en
cuenta que las pilas estdndar corresponden a las ventas del 2000 y las de tipo
botén y de telefonia movil a las de 1998. Sin embargo € total estimado
puede ser més bajo que € real, puesto que no se incluyen las pilas que
acompafian a los aparatos eléctricos cuando son importados de paises
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asiaticos, por gemplo. Tampoco se ha tenido en cuenta la generacion de
pilas y baterias como residuo de los fabricantes (defectuosas, etc.), ni
tampoco las que puedan comercializarse por otros cauces no controlados.
Estas tienen una problemética afiadida y es que pueden proceder de paises en
los que los niveles exigidos de contenido de Hg y Cd sean muy superiores a
los exigidos en la U.E., siendo, por tanto residuos peligrosos que
dificilmente pueden se sergregadas de las pilas usadas clasificadas como no
peligrosas.

7. PROGRAMA DE ACTUACION. OBJETIVOS

Por exigencias del R.D. 45/1996 de 19 de enero por € que se regulan diversos
aspectos relacionados con las pilas y las baterias que contengan determinadas
materias peligrosas, modificado por la Orden de 25 de octubre de 2000, las CCAA
han elaborado programas de gestiéon de pilas y baterias orientados a alcanzar los
objetivos indicados en la Directiva 91/157/CEE y escritos mas arriba. A partir de
ahora se incorporaran |os objetivos establecidos en la Directiva 2006/66/CE y en
su correspondiente transposicion.

El presente programa pretende fomentar la recogida, recuperacion, reciclaje y
eliminacion segura de los residuos de pilas y baterias usadas, reduciendo el grave
impacto mediocambiental que ocasiona su eliminacion incontrolada.

Los objetivos fundamentales, tal como se establece en los arts. 6 y 7 del R.D.
45/1996, son:

ad) Reducir el contenido de metales pesados de las pilasy |as baterias

b) Fomentar la comercializacion de las pilas y baterias que contengan menos
cantidad de materias peligrosas o contaminantes

c) Reducir de manera progresiva, en las basuras domeésticas, la cantidad de pilas
y baterias usadas del angjo 1 del R.D. 45/1996

d) Promover la investigacion sobre reduccion del contenido de materias
peligrosas y uso de materias sustitutivas menos contaminantes en pilas y
baterias, asi como sobre sistema de reciclado de las mismas.

e) Eliminar por separado las pilasy baterias usadas del angjo 1 del RD. 45/1996

f) Informar alos consumidores sobre:

— Los peligros que entrafia la eliminacion incontrolada de pilas y baterias
usadas

— El marcado delas pilasy baterias

— Laformaderetirar las pilas y baterias usados de |os aparatos a los que van
incorporados de forma fijay, en general, el contenido de las instrucciones
de uso que deben llevar consigo los aparatos indicados en € angjo 2 del
R.D. 45/1996.
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Las pilasy baterias a las que se refieren los objetivos €) y €), incluidas en € angjo
1 del R.D. 45/1996, modificado por la orden de 25 de octubre de 2000 son:

e Pilasy baterias que contengan:
— Maés de 25 mg de mercurio por elemento, excepto las pilas alcalinas de
manganeso
— Mésde 0,025 por 100 en peso de cadmio
— Mésde 0.4 por 100 en peso de plomo
e Pilasy baterias cuyo contenido de mercurio sea superior a 0,0005 por 100 en
peso.

Y los aparatos a los que se refiere el objetivo f), incluidos en el angjo 2 del R.D.
45/1996 son:

1. Aparatos en los que las pilas vayan soldadas o fijadas de forma permanente
por otro medio con puntos de contacto para garantizar una alimentacion
eléctrica continua con fines industriales intensivos y para preservar la
memoria y los datos de equipos informaticos y ofiméticos, cuando sea
técnicamente necesaria la utilizacion de las pilas y los acumuladores
mencionados en el angjo 3 (se refiere a marcado de pilasy baterias).

2. Aparatos cientificos y profesionales que incorporen pilas de referencia, asi
como aparatos médicos destinados a mantener las funciones vitales y a
marcapasos, cuando incorporen pilas y acumuladores y su funcionamiento
continuo sea indispensable y cuando la extraccion de las pilas y los
acumul adores sdlo pueda llevarse a cabo por personal cualificado.

3. Aparatos portétiles, cuando la sustitucion de las pilas por parte del personal no
cudificado pudiera constituir un peligro para € usuario o afectar a
funcionamiento del aparato.

4. Aparatos profesionales que incorporen pilas y que estén destinados a ser
utilizados en entornos altamente sensibles tales como, a titulo de gemplo, en
presencia de sustancias vol étiles.

El volumen de pilas y baterias usadas a gestionar en los proximos afios en €l
marco del presente Programa, dependera fundamentalmente, de los siguientes
factores:

— Colaboracion de todos | os sectores implicados.

— Reduccion de la produccion de este tipo de residuos.

— Implantacion de la recogida selectiva, recuperacion y reciclgje y de las
infraestructuras adecuadas.

— Eficaciade la colaboracion ciudadana

— Divulgacion de objetivos y resultados a todos los sectores implicados,
mediante camparias de informacion.

— Desarrollo de disposiciones complementarias de la normativa vigente.
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7.1. OBJETIVOS DE RECOGIDA

La Directiva 2006/66/CE del Parlamento Europeo y del Consgjo, de 6 de
septiembre de 2006, establece como objetivos ecol 6gicos minimos a alcanzar por
los Estados miembros | os siguientes indices minimos de recogida:

- e 25% améstardar € 26 de septiembre de 2012.
- e 45% améstardar € 26 de septiembre de 2016.

Por otra parte, el Real Decreto espafiol que transpone la citada Directiva exige los
siguientes objetivos adicionales:

- Antes del 1 de enero del 2010: recogida del 90%, en peso, de las pilas,
acumuladores y baterias de automocion vendidos en €l afio precedente a de la
recogida.

- Antes del 1 de enero del 2012: recogida del 95%, en peso, de las pilas,
acumuladores y baterias de automocion vendidos en el afio precedente al de la
recogida.

- Antes del 1 de enero del 2012: recogida del 95%, en peso, de las pilas,
acumuladores y baterias industriales que contengan cadmio vendidos en € afio
precedente a de larecogida.

Todos estos objetivos son de obligado cumplimiento, sin perjuicio de las
obligaciones de los productores establecidas en el Art.5 del citado Real Decreto.

En este Programa Nacional de Pilasy Acumuladores Usados se plantean objetivos
mas ambiciosos, que se estiman alcanzables y factibles. Son estos objetivos
anuales, en relacion a los residuos generados, los siguientes:

Para pilas y acumuladores portétiles:

- Recuperacion y valorizacion del 30% en peso de los residuos de pilas y
acumuladores portatiles generados cada afio, a més tardar €l 31 de diciembre
de 2008.

- Recuperacion y valorizacion del 35% en peso de los residuos de pilas y
acumuladores portétiles generados cada afio, a mas tardar €l 31 de diciembre
de 2010.

- Recuperaciéon y valorizacion del 40% en peso de los residuos de pilas y
acumuladores portétiles generados cada afio, a mas tardar €l 31 de diciembre
de 2012.

- Recuperaciéon y valorizacion del 60% en peso de los residuos de pilas y
acumuladores portétiles generados cada afio, a mas tardar el 31 de diciembre
de 2016.

- Recuperacion y valorizacion del 85% en peso de los residuos de pilas boton
generados cada afo, a mas tardar €l 31 de diciembre de 2008.
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- Recuperacion y valorizaciéon del 95% en peso de los residuos de pilas boton
generados cada afio, a mas tardar €l 31 de diciembre de 2010.

Para pilas, acumuladores y baterias industriales y de automocién:

- Recuperacion y valorizacion del 95% en peso de los residuos de pilas,
acumuladores y baterias de automocion generados cada afio, antes del 1 de
enero del 2010.

- Recuperaciéon y vaorizacion del 98% en peso de los residuos de pilas,
acumuladores y baterias de automocion generados cada afio, antes del 1 de
enero del 2012.

- Recuperacion y vaorizacion del 98% en peso de los residuos de pilas,
acumuladores y baterias industriales que contengan cadmio generados cada
ano, antes del 1 de enero del 2012.

Del andlisis de la evolucion de la generacion de estos residuos en los ultimos
afos, précticamente estabilizada, y por tanto considerando la hipétesis de que la
generacion de pilas usadas en los préximos afos sea aproximadamente del mismo
orden que la estimada en el afio 2004, se fijan los siguientes objetivos de recogida
de pilas y baterias portatiles usadas para los afios 2008, 2010, 2012 y 2016 que se
muestran en latabla 7.1.-1.

Tabla7.1.-1
Previsiones de recogida y tratamiento de pilas y baterias portatiles (t/a)

GENERACION DE

Ao RESIDUOS TIPO DE PILAS (t/a)
TOTAL Estandar Boton Baterias de tel. movil
+ otras recargables
2004 14.651 13.870 35 746
TIPO DE PILAS (t/a
Afo % RECOE D2 Igat()arl'as de tel. mavil
DE RESIDUOS 4 6 :
= ke i + otras recargables
2008 30 4,395 4,140 30 225
2010 35 5.128 4,830 33 265
2012 40 5.860 5.525 35 300
2016 60 8.791 8.306 35 450

Los porcentgjes fijados, indicados en la tabla anterior como objetivos, estan
referidos a cantidades en peso generadas como residuos.

Pero teniendo en cuenta gque los residuos generados en un afio no coinciden con
las cantidades vendidas ese mismo afo, los objetivos de recogida anteriores se
traducen en los siguientes porcentajes en relacion a las ventas anuales:

e Afio 2008: recogida del 28 % delas pilasy baterias vendidas ese afio.

e Afo 2010: recogidadel 33 % de las pilasy baterias vendidas ese afio.
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e Afo 2012: recogidadel 38 % de las pilasy baterias vendidas ese afio.

e Afio 2016: recogida del 57 % de las pilasy baterias vendidas ese afio.

No obstante a lo largo de la presente revision nos seguiremos refiriendo a
objetivos de recogida en funcién de residuos de pilas y baterias generados

anual mente.

Por otra parte, el objetivo de reciclaje que se persigue a nivel nacional® es que a
partir del afio 2007, inclusive, todas las pilas recogidas sean tratadas en plantas de
reciclaje, para su valorizacion, reciclado y, finalmente, eliminacion adecuada de
los materiales no aprovechables.

e La recogida de pilas y baterias esperada, por CCAA, para los objetivos
planteados dentro de los proximos cuatro afios, en funcion de las pilas y
baterias usadas que se estima que se generan se expone en latabla siguiente:

Tabla7.1.-2

Previsiones de recogida por Comunidades Autonomas (t/a)

RESIDUQOS DE PILAS

OBJETIVOS DE
RECOGIDA SELECTIVA

Y BATERIAS
ASates GENERADOS (2004) ta
t/a 2008 (30 %) | 2010 (35%)
Andalucia 2007,192 602,158 702,517
Aragon 454,176 136,253 158,962
Asturias (Principado de) 322,322 96,697 112,813
Baleares (Islas) 366,27 109,881 128,194
Canarias 600,696 180,209 210,244
Cantabria 190,458 57,137 66,66
Cadtilla-La Mancha 498,134 149,44 174,347
Cadtillay Lebn 791,154 237,346 276,904
Catalufia 2754,388 826,316 964,036
Ceuta 14,656 4,397, 5,13
Comunidad Vaenciana 1421,142 426,342 497 4
Extremadura 249,072 74,722 87,175
Galicia 747,196 224,159 261,518
Madrid (Comunidad de) 2607,878 782,363 912,757
Melilla 14,656 4,397, 5,13
Murcia (Region de) 366,27 109,881 128,194
Navarra (Comunidad Foral) 249,072 74,722 87,175
Pais Vasco 893,706 268,112 312,797
Rioja(La) 102,562 30,768 35,897
TOTAL 14.651,000 4.395,300 5.127,850
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7.2. SEGUIMIENTO DE OBJETIVOS DE RECOGIDA

Segun los datos disponibles de recogida de residuos de pilas y baterias usadas en
las diferentes CCAA durante € afio 2004, € porcentaje medio de recogida fue
del 20 % (calculado a partir de los porcentajes de recogida en las CCAA gue han
suministrado datos). En la siguiente tabla se muestran los datos de recogida
suministrados por las CCAA.
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Tabla 7.2.-1 Recogida de pilas y baterias en las Comunidades Autonomas

Total 9 -
CCAA Total(gggg;adas re((f[;)agﬁig;is % gelgggllda
Andalucia 2007,192 - -
Aragén 454,176 * 90,549 19,93
Asturias (Principado de) 322,322 106,76 33,12
Baleares (Islas) 366,27 50,521 13,79
Canarias 600,696 * 78,30 13,03
Cantabria 190,458 39,217 20,59
Castilla-La Mancha 498,134 - -
Castillay Leodn 791,154 * 192,84 24,37
Cataluia 2754,388 575,452 20,89
Comunidad Valenciana 1421,142 * 126,30 8,89
Extremadura 249,072 33,95 13,63
Galicia 747,196 195 26,10
Madrid (Comunidad de) 2607,878 * 607,07 23,28
Murcia (Regién de) 366,27 - -
Navarra (Comunidad Foral) 249,072 59,069 23,72
Pais Vasco 893,706 * 271,99 30,43
Rioja (La) 102,562 27,529 26,84
Ceuta 14,656 - .
Melilla 14,656 *1,45 9,89
Estimacion total® 14.651 2.456,397 20,56

- 104 generacion anual de residuos de pilas y baterias en Espafia considerada en el PNIR
se estima en 14.651 t, un 41% superior ala generacién estimada en €l afio 2002. Este aumento se
atribuye, en parte, a que en 2002 no se tuvo en cuenta la puesta en el mercado de pilas por parte
de las empresas que no pertenecen a ASIMILEC, asociacion que facilito los datos de produccion.
También ha tenido una influencia destacable la redistribucién de las cantidades de los distintos
tipos de pilas producidas, ya que ha aumentando €l nimero de baterias recargables puestas en €l
mercado, que tienen un peso medio mayor. Como resultado de estas modificaciones, pueden
producirse aparentemente en algunas CCAA incrementos absolutos en la generacién de residuo,
cuya concordancia con los incrementos conseguidos en la recogida de residuo debera ser objeto
de posterior andlisis y actualizacién en la primerarevision del PNIR (en €l caso de Catalufia, por
egjemplo, la recogida de pilas usadas del afio 2004 (575,4 t) fue un 20 % mayor que € resultado
obtenido en 2000 (476,3 1), y larecogida de 2006 (613,1 t) ha supuesto un crecimiento del 28,7%
respecto a la recogida de 2000, recogida que en este momento parece estabilizada alrededor de
las 600 t anuales).
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La estimacion del porcentgje medio de recogida, en el @mbito nacional (20,56 %
de los residuos generados en e afo 2004), se ha realizado con los datos
actualizados de ocho CCAA y con los datos de recogida, que figuran con
asterisco, correspondientes a afio 2000 de las CCAA que no han suministrado
datos actualizados a 2004. Comparando |os datos de recogida del afio 2004 de las
ocho CCAA con los aportados en afios anteriores por estas CCAA, se observa un
significativo descenso de |os porcentajes de recogida en los Ultimos afios.

El seguimiento de los objetivos de recogida se realiza periddicamente, solicitando
la informacion pertinente a cada una de las Comunidades Auténomas, datos con
los que se actualiza el Programa Nacional.

Teniendo en cuenta que la Directiva 2006/66/CE define € indice de recogida de
los residuos de pilas y acumuladores portétiles en funcidn de las ventas de estos
productos, ha parecido conveniente realizar también una estimacion del indice de
recogida en Espana asi definido. De esta forma, en funcién de los datos anteriores,
el indice medio de recogida de estos residuos en €l afio 2004 estaria en una cifra
aproximada a 19 % del peso total estimado (15.353 toneladas) de pilas y
acumul adores puestos en el mercado en Espaiia ese mismo afio.

8. PROPUESTA DE ACTUACIONES

L as propuestas de actuacion para los objetivos planteados en el Capitulo 7 son las
siguientes.

8.1. ACTUACIONES

8.1.1. Medidas para mejorar el rendimiento ambiental de pilas y baterias y
fomentar nuevas tecnologias de tratamiento y reciclaje.

En Espafia solo existe un fabricante de pilas estandar, las cuales no contienen
materias peligrosas (mercurio, plomo y cadmio), por tanto, en este sentido las
propuestas de accién para el cumplimiento de este objetivo en relacién areducir el
contenido de sustancias peligrosas en las pilas que se fabriquen son muy
limitadas. Por otra parte, no existen en Espafia fabricantes de pilas boton.

No obstante, ed MMA promovera la investigacién mediante determinadas ayudas
paralarealizacion de proyectos medioambientales de 1+D+i, tanto en el marco de
los Planes Nacionales de Investigacion Cientifica, Desarrollo e Innovacién
Tecnol 6gica, como en otros marcos viables que pudieran presentarse en €l futuro.

Se exigira que dichos proyectos de investigacion vayan encaminados a desarrollo
de algunos de |os siguientes procesos:

e Fabricacion de pilas y acumuladores de mayor durabilidad y posibilidades de
recarga.

e Fabricacion de pilas y acumuladores que contengan materias sustitutivas
menos contaminantes, nocivasy peligrosas que las actuales.
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e Nuevos métodos y tecnologias de tratamiento y reciclaje, que supongan una
importante mejora parala proteccion de lasalud y del medio ambiente.

e Creacion de nuevas aplicaciones y mercados secundarios para las materias
resultantes del reciclaje de pilasy acumuladores.

Las administraciones publicas, priorizaran en sus compras y concursos de
suministros, siempre que sea posible, la adquisicion de pilas y cumuladores que
contengan materias de menor nocividad y peligrosidad, asi como las pilas y
acumuladores de mayor duracion siempre que no supongan mayor peligrosidad o
mayor impacto ambiental.

L as administraciones publicas estimularén alos ciudadanos a consumo prioritario
de las pilas y acumuladores indicados en €l parrafo anterior, mediante programas
de concienciacion ciudadana, campafias informativas y otras iniciativas similares.

Por otra parte, en aplicacion del Real Decreto de transposicion de la Directiva
2006/66/CE, quedan prohibida la comerciaizacion de pilas y acumuladores que
contengan mas de 0,0005% en peso de mercurio (excepto las pilas boton con
contenido de mercurio no superior a 2%) o mas de 0,002% en peso de cadmio
(excepto los destinados a dispositivos de alarma 'y emergencia, equipos médicosy
herramientas el éctricas inalambricas).

8.1.2. Medidas para mejorar la gestion ambiental de los residuos de pilas y
acumuladores.

Para alcanzar la mayor €ficacia posible en la gestién de estos residuos, las
actuaciones gque se pondran en marcha se engloban en dos campos (algunas de
ellas ya estan en funcionamiento):

A. Aumentar y mejorar la red de contenedores, su recogida y reciclaje:

1. Completar lared de contenedores, especialmente en las CCAA que disponen
de menos nimero de contenedores por habitante.

Asegurarse gque su distribucion geogréfica es capilar.

Financiacion: Plan Nacional de Residuos Peligrosos.

Asegurarse de que los contenedores una vez llenos se recogen. La recogida se
puede asegurar optando por una de estas opciones (en e marco de la Ley
10/98 de Residuos):

El S

o Acuerdos voluntarios entre los que ponen las pilas en e mercado y la
Administracion, en los que se asegure la periodicidad de recogida o la
recogida unavez llenos

0 Declaracion por los Ayuntamientos como servicio publico la recogida y
gestion y responsabilidad posterior (costes) alos que las ponen en el mercado.

o Iniciativaprivada

En todo caso, se dara flexibilidad en la forma de realizar la recogida, siempre

y cuando se alcancen los objetivos de recogida establecidos y dentro de lo
prescrito por €l Real Decreto de transposicion de la Directiva.
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5. Las pilas recogidas, previa clasificacion se reciclaran en las plantas existentes
en Espafia, que cuentan con la suficiente capacidad. No habra restricciones a
lugar donde se lleve a cabo € reciclaje (CCAA, pais), para garantizar la
rentabilidad econdmica del reciclgje, sempre que e tratamiento efectuado
garantice que se cumplan los requisitos minimos de seguridad ambiental.

El Real Decreto de transposicion de la Directiva 2006/66/CE es € instrumento
legidlativo que regulara la recogida y tratamiento de las pilas y acumuladores
usados, en el que se detallan, entre otros, estos aspectos.

B. Concienciacion, educacion e informacion a los consumidores.
L as actividades de informacion y concienciacion iran dirigidas a:
e Informar alos consumidores respecto a

— Los peligros que entrafia la eliminacion incontrolada de pilas y baterias
usadas.

— El significado de las marcas y simbolos de pilasy baterias.

— La forma de retirar las pilas y baterias de los aparatos en los que van
incorporados de formafija.

— Su participacion, importanciay procedimientos adecuados para deshacerse
de estos residuos.

e Laforma de segregar las pilas y baterias usadas, evitando su eliminacion en
las basuras domésticas, colaborando en la recogida selectiva'y empleando los
contenedores habilitados y sefializados paraello.

e La necesidad de sustituir las pilas y baterias que contienen sustancias
peligrosas por otros productos que no los contengan, como por eemplo
sustituir las baterias de Ni-Cd por baterias de Litio.

Para ello estan previstas las siguientes actividades:
1. Concienciacion. Difusion

En & marco del Desarrollo Sostenible, se estdn preparando campafias de
concienciacion publicitaria, con mensgjes genéricos sobre residuos y
mensagjes especificos para tipos de residuos. Se aprovecharan algunas de
dichas campafias para transmitir mensajes especificos sobre los aspectos
anteriormente indicados en relacidn a las pilas y acumuladores usados y su
correcta gestion.

2. Formacion del personal
Para este tipo de residuos la formacion del personal, especiamente para

personas discapacitadas, podra ir dirigida a tratamiento y segregacion de los
diferentestipos de pilas y baterias usadas.
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3. Metodologia de calculo, sistemas de informacion y bases de datos

El MMA establecera la metodologia adecuada para calcular los indices
anuales de recogiday gestion de pilas y acumuladores usados, que se integrara
en € futuro Sistema Hércules, sistema informatico cuya aplicacion permitira
la elaboracién de una gran base de datos de residuos en Espafia, introduciendo
y extrayendo informacion sobre su generacion y gestion, segregando por
CCAA, por tipos de gestion, por sectores, etc. y clasificando seguin la Lista
Europea de Residuos (LER). Este sistema se encuentra actualmente en
desarrollo en el MMA, estando prevista su aplicacion efectiva para los
proximos anos.

8.2. MODELO DE GESTION

Dentro del conjunto de medidas que los paises europeos han adoptado para
facilitar larecogiday tratamiento de pilas y baterias usadas se puede concluir que
la mayoria ha optado por establecer medidas econdémicas, por regular acuerdos
voluntarios que existian previamente o por continuar con |los acuerdos voluntarios
entre productores e importadores.

Es necesario aprovechar el posible acuerdo y sistema voluntario de recogida de
pilas que laindustria e importadores pueda establecer, pero la experiencia pone de
manifiesto que es necesario establecer un marco legal que obligue a productores e
importadores de pilas y baterias a hacerse responsables de la recogida y
tratamiento de sus productos una vez que se han convertido en residuos.

El establecimiento de mecanismos voluntarios, reguladores y econémicos para la
recogiday tratamiento de las pilas y baterias usadas es necesario para potenciar y
configurar un sistema integrado de gestion para pilas y baterias usadas que
garantice lasalud de las personas y el medio ambiente.

El modelo de sistema integrado de gestidn contempla las operaciones de recogida,
clasificacion y acondicionamiento, transporte, almacenamiento, valorizacion y/o
eliminacion de las pilas y baterias usadas, minimizando el impacto ambiental y
tomando en consideracion las recomendaciones de la U.E. y los criterios de los
distintos agentes sociales implicados.

La gestion se concibe como un ciclo cerrado, con distintos controles en cada etapa
por parte de las distintas Administraciones, de forma que se garantice la
continuidad en la recogida, almacenamiento, valorizacion de las materias
interesantes y/o eliminacion adecuada de estos residuos.

Finalmente, y con relacion a marco legal existente, la Ley 10/98, de 21 de abiril,
de Residuos, en su articulo 7 contiene las obligaciones relativas a la puesta en €l
mercado de productos generadores de residuos. Entre éstas obligaciones destacan
la referente a participar en un sistema organizado de gestion de residuos y la de
contribuir econdmicamente en los sistemas publicos de gestion para cubrir 1os
costes de los mismos. La exigencia de estas obligaciones se redlizara de acuerdo
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con las disposiciones gque reglamentariamente acuerde el Gobierno, en fase de
elaboracion.

Asi, ladisposicion final cuarta de la citada Ley prevé que en € plazo de un afio de
su entrada en vigor, €l Gobierno regulara un sistema de devolucion y retorno para
la gestion de pilas usadas. El Ministerio de Medio Ambiente est4 elaborando un
proyecto de Real Decreto que tiene por objeto laregulacion del sistema de gestion
de pilas, en €l que se prevé un sistema integrado de gestion.

Teniendo en cuenta que la citada Ley 10/98 entr6 en vigor €l 15/06/98, habra que
plantearse la posibilidad que las CCAA puedan exigir a los productores e
importadores de pilas y baterias usadas a hacerse cargo de los costes incurridos en
la recogida y tratamiento de los residuos de pilas y baterias usadas desde el
15/06/99, independientemente de |a fecha de publicacién del Decreto previsto.

La Asociacion de fabricantes, distribuidores, comercializadores, etc. de pilas 'y
baterias integrados en ASIMELEC han creado una Fundacion llamada
ECOPILAS para afrontar € futuro Sistema Integrado de Gestion.

8.2.1. Recogida

Debido a que las fuentes de generacion de pilas y baterias usadas son diversas, es
conveniente estructurar la recogida por fuentes de generacién, alcanzando la
mayor operatividad y reduciendo al maximo la manipulacion.

L as cuatro fuentes de generacion de estos residuos son:
a) Sector Industrial

Se producen residuos durante la fabricacion debido a pilas y baterias defectuosas
o por devoluciones (caducados o defectuosos) por parte del sector de
comercializaciéon. Su traslado a plantas de tratamiento corresponde a los propios
fabricantes, como productores de residuos peligrosos industriales, quedando
excluidos de este Programa.

Las pilas y acumuladores de gran tamafio empleados en la industria cuando se
convierten en residuos se gestionan por la iniciativa privada puesto que es
interesante desde el punto de vista econdmico. Tampoco se incluyen estos tipos en
el Sistema Integrado de Gestion a no eliminarse junto alos residuos domésticos.

b) Sector del Comercio
Ademés de las pilas y baterias defectuosas, amacenan gran parte de las que se
sustituyen in situ por los usuarios. Por tanto son uno de los puntos mas adecuados

paralarecogida. De hecho existe unared de comercios adheridos o colaboradores
en la recogida de pilas y baterias usadas. En la mayoria de ellos la recogida se
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realiza por separado para pilas botdn y resto de pilas, con 1o que ya se realiza en
origen una primera clasificacion™.

Hay que sefialar que la modificacion de la Directiva contempla que |os comercios
no podran negarse a recoger las pilas usadas que les devuelvan los usuarios, si
éstas son del mismo tipo que las que ellos venden.

Las Administraciones autonomicas y locales mediante acuerdos con los
fabricantes e importadores de pilas y baterias® procurardn y fomentaran el
establecimiento de los sistemas de recogida mediante la instalacion de
contenedores adecuados, campafias de divulgacion y la organizacion del sistema
de recogida y su envio a los centros de transferencia o reagrupamiento o a las
plantas de tratamiento.

c) Instituciones y grandes consumidores

L os centros en |os que se puede concentrar un apreciable nimero de consumidores
como son los organismos publicos, centros de ensefianza, g ercito, empresas con
elevadas plantillas de trabajadores, en especia las de distribucion electrénica y
telecomunicaciones, etc., deben contar igualmente con sistemas organizados de
recogida y transporte a centros de almacenamiento y tratamiento (muchas CCAA
yatienen organizado €l sistema de recogida en estos centros).

d) Consumo domeéstico

Es la fuente de generacién de pilas usadas que por su dispersion presenta mayor
dificultad para su gestion. Se propone abordar la recogida en este sector mediante
campahas de divulgacién y contenedores estratégicamente distribuidos en calles,
establ ecimientos especializados, puntos verdes, etc.

Se puede incentivar la participacion de distintos colectivos y asociaciones
ciudadanas en la recogida, para lo cual debera dotérseles del apoyo técnico y
medios adecuados por parte de las distintas administraciones y los fabricantes y
distribuidores.

Los consumidores deberan retornar las pilas usadas en los comercios al comprar
nuevas o depositarlas en los contenedores o puntos dispuestos por las
Administraciones locales y autondémicas paratal fin.

Segun las experiencias de recogida selectiva de las diferentes CCAA, parece
Optima la instalacion promedio de al menos 1 contenedor por cada 1.000

M Las pilas y baterfas usadas recogidas selectivamente se clasifican posteriormente segiin se indica en la

Directiva 2006/66/CE y en su transposicion (las que contienen determinadas materias peligrosas: plomo,
cadmio y mercurio) como operacion previaasu reciclaje y tratamiento especifico para cada tipo.

De hecho, ya se han iniciado conversaciones entre las CCAA y la Asociacién de Fabricantes e
Importadores en relacion con la financiacion del Sistema Integrado de Gestidn que se pretende organizar
en breve.
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habitantes, si bien alguna Comunidad Auténoma %/a ha alcanzado o esta préxima a
|a tasa de un contenedor por cada 250 habitantes'.

8.2.2. Transporte

El criterio que ha de regir esta fase de la gestion es el de minimo desplazamiento,
por lo que su coste dependera de la existencia de centros de amacenamiento,
plantas de reciclaje proximos a las principales &reas de generacion de estos
residuos.

El transporte de las pilas y baterias usadas debe realizarse seglin se exigen en la
legislacion sobre residuos peligrosos.

8.2.3. Almacenamiento / clasificacion

El almacenamiento selectivo de pilas usadas, hasta ahora puede ser:

— Temporal, previo asu envio alas plantas de valorizacion
— Prolongado (vertedero de seguridad previo hormigonado)

El almacenamiento temporal presenta las siguientes ventgjas:

— Sirve como nexo de union entre la recogida y valorizacion en las plantas
existentes en Espafia, puesto que la capacidad de tratamiento es suficiente, o
eliminacion, actuando como centro distribuidor.

— Permite la clasificacién y almacenamiento ordenado sin grandes inversiones y
métodos sencillos, pudiendo ubicarse en el area de instalaciones existentes de
reciclado, estaciones de transferencia, vertederos, etc., con las precauciones
exigidas de manejo de estos residuos.

Las Administraciones Autondmicas y/o Locales deberan disponer de centros de
reagrupamiento donde se almacenaran las pilas y baterias usadas recogidas. Su
implantacion permitira optimizar €l transporte. Posteriormente los fabricantes e
importadores accederan a estos centros para recoger las pilas y baterias
almacenadas para llevarlas a centros de almacenamiento / clasificacion mayores
previo a su tradado a las plantas de tratamiento correspondientes, segun la
clasificacion de las pilas y baterias que se realice, de forma similar a como se ha
organizado en otros paises de la UE.

3 En ¢ caso de Catal ufia, en 2006 se dispuso de 24.902 puntos de recogida, que, teniendo en cuenta una
poblacion estimada de 7.000.000 habitantes, representan 1 punto de recogida por cada 281 habitantes.
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8.2.4. Tratamiento y valorizacion
Segun las previsiones de generacion y los objetivos de recogida, las capacidades

de tratamiento que se requeriran seran:

Tabla 8.2.4.-1
Previsiones de recogida y tratamiento de pilas y baterias (t/a)

Afio TIPO DE PILAS Total

Estandar Boton Baterias de tel. mavil
+ otras recargables
2008 4.140 30 225 4.395
2010 4.830 33 265 5.128

Para estas cantidades, €l propio sector de recuperacion considera suficiente la
infraestructura actual, tanto para pilas boton como para estandar y otras baterias.

Las alternativas de tratamiento existentes son variadas:

— recuperacion de mercurio por condensacion previo tratamiento en horno
pirolitico, para pilas boton,

— tratamiento hidrometal rgico de pilas estandar, con recuperacion de metales,

— tratamiento pirometal Urgico de pilas estandar, con recuperacién de metales,

— estabilizacion quimica de todo tipo de pilas.

Sin embargo, las plantas de tratamiento existentes estan ubicadas en € Norte y
Centro. Las cinco CCAA en las que estan ubicadas generan el 58 % en peso de las
pilasy baterias estimadas. En lazona Sur y CCAA donde no hay plantas se genera
el 42 % en peso del total estimado.

En funcion de los resultados de recogida selectiva, |os sistemas de tratamiento que
vayan surgiendo, la implantacién del Sistema Integrado de Gestion con la
participacion de los de los fabricantes e importadores, la legislacion futura, €l
interés de la iniciativa privada, y otros factores determinardn e guste de las
infraestructuras de tratamiento.

8.2.5. Eliminacién

El procedimiento habitual de eliminacion de estos residuos, en gran parte de las
CCAA hasta hace unos afios ha sido su almacenamiento prolongado en vertederos
de seguridad. En €llos, se recogian las pilas en contenedores adecuados o celdas
especialmente preparadas en |os vertederos, en algunos casos previa estabilizacion
con hormigon, de forma que se garantizaba la ausencia de contacto de los
lixiviados generados con el entorno.
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Presentaba |os inconvenientes del alto coste de inversion y mantenimiento asi
como la dificultad de localizacion de emplazamientos adecuados y la oposicion
ciudadana, ademés de ir en contra de la politica medioambiental comunitaria que
defiende larecuperaciony € reciclagje frente ala eliminacion.

8.2.6. Campaiias de informacion

Las sucesivas campafias de divulgacion de objetivos y resultados se dirigiran a
todos los sectores involucrados (fabricantes, comercio y consumidores).

En particular, y conforme a lo establecido en la Directiva 2006/66/CE, se
informara alos consumidores sobre:

a) Los peligros que entrafia la eliminacién incontrolada de pilas y baterias
usadas.

b)  El significado de las marcasy simbolos de las pilasy las baterias y sobre los
aparatos a los que van incorporados de formafija.

c) Laforma de retirar las pilas y las baterias de los aparatos a los que van
incorporados de formafija.

d) Su participacion, importancia y procedimientos adecuados para deshacerse
de estos residuos.

Para lograr una eficacia satisfactoria del SIG que garantice € logro de los
objetivos de recogida y tratamiento de las pilas y baterias usadas se considera
necesario, como se haindicado anteriormente, €l lograr unos acuerdos voluntarios
que, por un lado comprometan a los fabricantes e importadores a reducir la
presencia de elementos contaminantes en las pilas, conseguir mayores indices de
reciclabilidad de las mismas y distinguir mediante etiquetado las pilas con
elementos contaminantes de las que no los tienen.

El sistema, debido ala dificultad de seleccidn por parte de las primeras etapas del
proceso de gestion (usuarios, comerciantes, ...) de aquellas pilas con componentes
contaminantes deberia hacerse cargo de la gestion de la totalidad de las pilas 'y
baterias usadas, cosa que sucede en la mayoria de los paises comunitarios.

Se hace necesario el establecimiento de una institucién sin animo de lucro que
organice, supervisey lleve a cabo € tratamiento final (recuperacion, eliminacion)
de las pilas, bien directamente, bien a través de otros agentes, los gastos
devengados deberan ser asumidos por |os participantes en €l acuerdo voluntario.

L os fabricantes e importadores deberan transportar, clasificar y gestionar todas las
pilas y baterias usadas recogidas por los comerciantes y entidades locales y
autonoémicas.

L as actividades realizadas por |as administraciones podran ser compensadas por €l
Sistema Integrado de Gestidn previa justificacion de | as cantidades recogidas.
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En definitiva, el Sistema Integrado de Gestion que se ponga en marcha o cualquier
otro sistema de gestion de pilas y baterias usadas, deberd estar regulado, para lo
cual se esta elaborando un Real Decreto sobre larecogiday tratamiento de pilasy
baterias usadas.

Para poder cumplir con los requerimientos de informacion a la Union Europea se
estima necesario establecer los cauces adecuados de transmision de informacion
desde |as distintas Comunidades Auténomas al MIMAM.

8.3. SISTEMAS DE GESTION DE LAS COMUNIDADES
AUTONOMAS;Error! Marcador no definido.

La mayoria de las CCAA han realizado sus propios programas de gestion de pilas
y baterias, en funcién de su experiencia en la recogida selectiva hasta e momento,
las caracteristicas de su actual sistema de gestion y los resultados obtenidos, asi
como las caracteristicas de su poblacion, la disponibilidad de plantas de reciclaje,
etc.

Aquellas CCAA que no dispongan de programas de gestion de pilas y baterias
usadas seguiran el esquema del modelo de gestion planteado a escala nacional que
recoge | os planteamientos basicos de |os programas de las otras CCAA.

A continuacion se presenta cada uno de |os Programas:

ANDALUCIA

1.- Objetivos

- Objetivo Principal: Alcanzar la mayor captacion de pilas y baterias en €l
ambito de toda la comunidad auténoma andaluza, tanto en el lanzamiento de
las campafias disefiadas, como en el mantenimiento de éstas, a través de un
adecuado sistema de gestion.

- Objetivos Secundarios: Como objetivos secundarios, dependientes vy
sinérgicos del principal, se destacan:

— Alcanzar la total divulgacion de la campafia entre la poblacién andaluza,
incrementando su concienciacion medioambiental, e informandola de los
aspectos destacables de la campafia, conforme a las directrices reflejadas
en lanormativa.

— Concienciar a instituciones, usuarios, fabricantes y distribuidores de pilas
y baterias de la necesidad de una participacion activay e mantenimiento
de la campafia, asi como de la participacion de todos en € adecuado
desarrollo y posteriores mejoras que puedan ser de aplicacion.
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2.- ALCANCE PROGRAMA DE GESTION

El alcance del programa se centra en la Comunidad Auténoma de Andalucia, S
bien es necesario resaltar que debe converger con el plan gque se plantee en €
ambito nacional, afin de unificar esfuerzoy alcanzar objetivos comunes.

En su desarrollo deben participar activamente los diferentes implicados en los
sistemas, buscando igualmente una optimizacion de las diferentes campafias de
concienciacion, e informacidn que se establezcan.

El programa debe orientarse como hemos planteado hacia un publico objetivo o
sectores / segmentos de interés. Inicialmente debemos diferenciar los siguientes
sectores objetivo del programa:

A) Como usuarios, podemos definir al consumidor global, quien adquiere sus
aparatos alimentados por pilas y baterias. En Andalucia se alcanzan los 5
millones de individuos adultos.

B)  En cuanto a los establecimientos objetivo, podriamos mencionar: Joyerias,
Relojerias, Opticas, Establecimientos Fotogréficos, Electronica, Bazares y
Otros.

C) Fabricantes. Estos son una pieza clave dentro de los participantes en los
Sistemas Integrales de Gestion. Ya que desde la fabricacion, marcado,
distribucion, asi como en aspectos relacionados con la participacion en
planes de comunicacion e informacion publica, deben jugar un significativo
papel. En tal sentido es interesante la aportacion que desde este sector se
pueda ofrecer a los programas.

D) Las Corporaciones locales son otro objetivo de las campafias plantadas ya
que estas deben involucrarse activamente en los sistemas de gestion.

E) Colectivos diversos son iguamente elementos interesados en el éptimo
desarrollo de los sistemas.

3.- PLANES OPERATIVOS

En funcion de la efectividad de la campafia que actuamente se viene
desarrollando y considerando las soluciones que desde diferentes &mbitos se esta
dando ala generacién de pilasy baterias usadas, se plantean diferentes estrategias
en funcion del residuo a gestionar.

- Pilas botdn

Con referencia a la recogida de pilas botén, se propone tomar €l modelo actual

como valido, e incrementandose aspectos tales como la informacion, camparias de
concienciacion y publicidad.
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En lo relativo ala gestion fina de estas pilas, se entiende que puede ser viable €
envio de las pilas botdn recogidas a una planta de recuperacion del mercurio que
contienen, cuando la cantidad almacenada se considere la necesaria para optimizar
al méximo el transporte.

La recuperacion de este elemento en las instalaciones que la empresa gestora
VAERSA, tiene en Bufiol (Vaencia), ha supuesto un coste aproximado de gestion
situado entre 6-9 euros/kg a que habria que sumar € coste de transporte hasta
dichas instalaciones que se acercariaalos 1.200 euros/vigje.

La solucion aternativa de confinamiento en vertedero controlado de seguridad
suponia un coste de gestion de 72,12 eurog/bidén, siendo necesario €l
amacenamiento en bidones de material pléstico. Iguamente habria que afiadir a
esto e coste de transporte hasta dichas instalaciones de confinamiento.

- Baterias de Arranque

Endentemos que este "problema’ estd solucionado ya que existen empresas
gestoras autorizadas y especidlizadas en la gestion (aprovechamiento -
revalorizacion) de las baterias cuya utilizacion primordia se realizaen el sector de
la automocion.

El procedimiento de vaorizacion se basa en la separacién de los principales
componentes de las baterias: electrolito, plomo y propileno.

- Resto de pilas y baterias
Para la gestion de estos residuos, se plantean tres posibilidades de gestion:

A) La implantacion de un sistema de deposito mediante el cual e usuario
procederia a dejar una cantidad econémica en el establecimiento vendedor,
guien le entregaria un "vale' por la cantidad peso / unidades entregadas,
procediendo a su devolucién al entregar las pilas agotadas, en €l mismo punto
de venta 0 en cualquier otro participante del sistema.

Légicamente los distribuidores solo estarian obligados a aceptar las pilas
agotadas de las empresas que hayan participado en el sistema integral de
gestion que optimice la adecuada gestion.

Las pilas recibidas se entregarian a empresas autorizadas / concertadas para
su almacenamiento en espera de gestion final.

En este sentido las corporaciones locales deben jugar un importante papel al
aportar medios necesarios para laretirada 'y almacenamiento aprovechando la
logistica de retirada de |os residuos municipal es.

B) Laimplantacion de un sistema de recogida en las vias publicas a través de
contenedores en los que | os usuarios puedan depositar |as pilas agotadas.
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C)

A)

B)

C)

En este tipo de solucién, 1os costes operativos pueden ser menores que |os del
sistema de depdsito.

L os recipientes deberian contar con unas caracteristicas minimas suficientes
para la seguridad de contenido. Cuando los recipientes estén préximos a su
llenado € propio usuario o los inspectores encargados de la recogida
(empresas autorizadas o concertadas), avisarian para su retirada y
almacenamiento en instal aciones adecuadas.

Al igual que en € sistema anterior, se propone gue las empresas encargadas
de la retirada sean las que realizan las operaciones de recogida de residuos
municipales, o empresas que en muchas localidades proceden a retirar otros
residuos con sistema de recogida similares (vidrio, papel, plésticos, €tc.).

Con posterioridad, las pilas y baterias recogidas, se gestionarian
adecuadamente. Vaorizacion, confinamiento o eliminacion. No debemos
olvidar que uno de los objetivos definidos en las directrices emanadas de la
normativa es promover la investigacion para reduccion de contaminantes,
residuos y de sistemas adecuados para el reciclado. Para ello, es preciso
establecer programas de ayudas para estas actividades de investigacion.

Una tercera posibilidad es la de establecer un sistema de recogida basado en
"puntos verdes™/centros de recogida donde son los ciudadanos los que
voluntariamente entregan en estos puntos las pilas o baterias usadas.

La optimizacién de este sistema se lograria haciendo confluir diferentes tipos
de residuos hacia estos puntos de encuentro. Por otro lado este sistema
requiere de una mayor concienciacion y participacion que entendemos no se
halogrado adn.

PLAN DE COMUNICACION

Comunicacion masiva: mediante inserciones de cufias de T.V., radio y
prensa, como soporte de informacion a los consumidores / usuarios de la
camparia, quienes gjercerian una presion adicional sobre los establecimientos
autilizar el sistema.

Comunicacion selectiva:

Comunicacion a establ ecimientos objetivo
Comunicacion informativa a Fabricantes
Comunicacion informativa a I nstituciones

Carteles y Folletos: se facilitardn a los establecimientos, carteles que los
identifiquen ante los consumidores como "Punto de Recogida" de pilas boton.
Carteles publicitarios de la camparia seran también facilitados a Instituciones,
Ayuntamientos, asociaciones de establecimientos, etc.

586



D) Presentacion a los medios: se facilitara a los medios informacién, tanto
puntual como periddicamente, datos sobre la campafa, contribuyendo con
ello a una mayor repercusion informativa, hacia todos los sectores
involucrados.

E) Disefio e implantacion de una pagina Web. INTERNET.

5.- ACTUACIONES PREVISTAS PARA ALCANZAR LOS OBJETIVOS
DE GESTION DEL PROGRAMA AUTONOMICO PARA LOS
PROXIMOS ANOS.

El Programa Nacional de Pilas y Baterias Usadas recoge una serie de Programas
Operativos para la Comunidad Auténoma de Andalucia. En la actuaidad, las
actuaciones previstas para los proximos afios siguen estructurandose igual que
dichos programas operativos, definidos en el afio de la publicacion del Programa
Nacional, en funcion del tipo de pila o bateria usada:

Pilas Botdn: continuar la camparia de recogida mediante la utilizacién de
sobresy potenciar la valorizacion.

Baterias de Arrangue. LaComunidad Auténoma de Andalucia ha
logrado la autosuficiencia en la gestion de este tipo de residuos, por lo tanto, las
actuaciones futuras van encaminadas en €l control y seguimiento de las
operaciones de gestion.

Restos de Pilas y Baterias: finalizar la construccion de una red de Puntos
Limpios en los municipios andaluces, donde |os ciudadanos depositen de forma
voluntaria las pilas y baterias usadas. Desde la Consgjeria de Medio Ambiente
se ha apostado fuertemente por este sistema por permitir la confluencia de
diferentes esfuerzos para la recogida de diversos tipos de residuos en un mismo
punto de recepcion.

El listado de puntos limpios existentes y previstos en Andalucia se expone
a continuacion:
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PROVINCIA

MUNICIPIOS DE UBICACION DE LOS PUNTOS LIMPIOS

Almeria

Existentes: Almeriay El Ejido

Cadiz

Existentes: Chiclana (PL Urbisur y Pelagatos), Puerto de Santa
Maria, Jerez de la Frontera, San Fernando, Rota, Puerto Real,
Algeciras, Villamartin y Céadiz.

En proyecto o construccion: Jimena de la Frontera, Puerto Serrano,
Trebujena, Sanlucar de Barrameda, Tarifa, Castellar, San Roque,
Grazalema, Conil y Ubrique.

Cérdoba

Existentes: Lucena, Moriles, Cérdoba (4), |zngar, encina Reales.
En proyecto o construccién: Aguilar de la Frontera, la Carlota,
Priego de Cordoba, ferndn Nufez, El Viso y PAmadel Rio.

Granada

Existentes: SantaFé, Motril, Baza, Guadix y Loja.
En proyecto o construccion: Granada, Huescar y Salobrefia.

Huelva

Existentes: Huelva (2 P.L.), Vaverde del Caminoy Punta Umbria.
En proyecto o construccion: Cartayay Almonte.

Jaén

Existentes: Chiclana de Segura.

En proyecto o construccion: Linares, Torreperogil, Orcera, Navas
de San Juan, Alcaldla Real, Pozo Alcon, Andujar, Bedmar, Cazorla
y Arenas del Campillo.

Malaga

Existentes: Marbella, Rincon de la Victoria, Nerja, Coain,
Antequera, Ronda, Alhaurin e Grande, Alhaurin de la Torre y
Malaga.

En proyecto o construccion: Carfiete Casares, Estepota, Ojén, Mijas
y laReal elstan

Sevilla

Existentes: Alcala de Guadaira, Lebrija, Ecija, Herrera, Estepa,
Cazallade laSierra, Sevilla( Los Olivos, Los Naranjos, Los Pinosy
Las Jacarandas), Marchena, Camas, Osuna, Guillena, Tocina,
Brenes, cafiada Rosal, Alcala del rio, San José de la Rinconada, El
Castillo de las Guardas, Carmona, Los Coraes, Gilena, Casariche,
Herrera, Estepa (2), La Puebla de Cazalla, Dos Hermanas,
Espartinas, Morén y Lebrija.

En proyecto o construccion: Burguillos, Pedrera, El Viso del
Alcor, Utrera, Lebrija, La Puebla del Rio, Mairenadel Alcor, Martin
de la Jara, Badolatosa, Fuentes de Andalucia, Las Cabezas de San
Juan, Constantinay Benacazon.

6.- INVERSIONES Y COSTES DEL PROGRAMA EN LA COMUNIDAD
AUT DE ANDALUCIA

No hay informacion sobre la inversion realizada para la gestion de todas
las pilasy baterias generadas en la Comunidad Autonoma Andaluza.

No obstante, se indica que el coste del programa desarrollado para la
gestion de pilas botén asciende a 253.462,8 €.
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Inversion realizada en la Campafia de recogida de Pilas

: Boton
FASE I-I11 235.751,1 €
FASE IV 17.711,68 €
ARAGON

Actuaciones que se programan dentro del Programa 7.2.3. de gestion de
pilas, baterias y acumuladores del Plan de Residuos Peligrosos de la
Comunidad Auténoma de Aragon para el periodo 2001-2004**

Actuaciones propuestas complementarias a las ya puestas en marcha en la
actualidad.

e Pilasy Acumuladores
1. Camparias de promocién, divulgacion y sensibilizacion.

e Campafiade divulgacion y sensibilizacion para el publico en medios de
comunicacion sobre la gestion de pilas y acumuladores.

e Campafia de divulgaciéon y sensibilizacion en comercios y grandes
superficies.

e Campafiade informaciény sensibilizacion en lasindustrias.

2. Incrementar la red de recogida de pilas. Como ampliacién de las
acciones iniciadas en e Plan de Gestién de los Residuos Especiales de la
Comunidad Autonoma de Aragon de 1995, se pretende incrementar la
distribucion de contenedores en comerciosy grandes superficies.

3. Fomentar el reciclaje de las pilas y acumuladores. Se promovera que
los gestores de recogida segreguen adecuadamente los diferentes tipos de
pilas y se comprometan a promover la valorizacion como destino final de
estos residuos mediante el establecimiento de acuerdos sectoriales.

4, Infraestructuras de gestion. Ampliar la red de recogida actual de pilas
con €l fin de alcanzar los objetivos de recogida, considerandose suficiente
la red actual de centros de transferenciay Centro de Almacenamiento del
Ayuntamiento de Zaragoza.

e Baterias

e ™cCon posterioridad se aprueba el Plan de Gestion Integral de los Residuos de Aragon,
G..R.A. 2005-2008.
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1. Camparfas de promocién, divulgacion y sensibilizacion en talleres,
autocentros y desguaces para fomentar la adecuada gestion de residuos.

2. Reducir la cantidad de baterias de plomo en las basuras industriales,
fomentando entre los poseedores su entrega en los puntos de venta, a un
gestor autorizado. Se fomentara € establecimiento de acuerdos para que
comercios 0 grandes superficies admitan las baterias usadas de sus
clientes, y habiliten zonas especificas de amacenamiento hasta su entrega
a gestores autorizados, seguras.

3. Fomentar el reciclaje, incentivando a la iniciativa privada
subvencionando proyectos e instalaciones dedicadas a reciclae y
fomentando la entrega de | as baterias usadas a gestores autorizados.

4. Herramienta normativa. Desarrollo de medidas concretas que apoyen €l

cumplimiento de los objetivos marcados y sirvan de marco de referencia
para el disefio de sistemas de financiacion y ayudas.

e Resumen de Inversiones:

Estimacion de costes del Programa (euros)
Afo 1 Afio 2 Afio 3 Ao 4

Total Programa (anualidades) 150.253 | 192.324 | 210.354 | 228.384

Total Programa 781.312

ASTURIAS

Segun se establece en el Plan Basico de Gestiéon de Residuos de Asturias, en €l
apartado 2.2.1., para pilas y acumuladores los objetivos y actuaciones son los
siguientes:

OBJETIVOS

La campafia de recogida selectiva de pilas se ira consolidando, siguiendo el actual
sistema de gestion. Se fijan nuevos objetivos:

e Alcanzar el 80 % de recogida
e Aumentar progresivamente el reciclajey el aprovechamiento

ACTUACIONES

Para al canzar aquellos objetivos se prevén las siguientes actuaciones:
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Fomento de |a recogida selectiva de este tipo de residuos

Campafias de concienciacion de la poblacién

Potenciacion de la actua red de recogida de pilas

Ampliacion de los puntos de recogida con contenedores soterrados
Ampliacion de lared de puntos limpios que incluya contenedores para baterias

COSTES

En funcion de la experiencia de afios anteriores, se estima que el coste de recogida
y reposicion de contenedores sera de 90.152 euros anuaes, que podran
Incrementarse en afos sucesivos.

PREVISIONES
Desde el 1 de enero de 2006 existe un nuevo contrato, que incluye: Tres vehiculos

con ADR, nuevos contenedores, sistema de pegje y localizacion de cada
contenedor.

e Prevision para 2006: 79762,50 € (recogida, compray mantenimiento).
e Coste para 2006 tratamiento: 77,20 €/tonelada de pilasy baterias tratadas.

ISLAS BALEARES

PROGRAMA DE PILAS Y BATERIAS USADAS
1. INTRODUCCION

En el presente programa se incluyen todo tipo de pilasy baterias, no sdlo los que
se contemplan en €l R.D. 45/1996.

La jerarquizacion de opciones de gestion ha sido la siguiente: evitar generacion,
fomento de la reutilizacion, reciclado y valorizacion, y por ultimo, optimizacion
de los métodos de tratamiento y eliminacion de los residuos no reutilizables.

2. OBJETIVOS DEL PROGRAMA

e Objetivos de recogida selectiva:
- Sedeberan recoger un minimo de un 75 % de las pilas y baterias usadas
con €l fin destinarlos a su recuperacion o disposicion.
- Sedeberan recoger un minimo del 95 % de las baterias de plomo.
e Objetivosdereciclge:
- Sedeberareciclar €l 75 % de las pilas y baterias usadas
- Sedeberareciclar e 75 % de las baterias de plomo.
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LINEAS DE ACTUACION

Se deberd potenciar la recogida selectiva y por separado de pilas y baterias
usadas. Puesto que las pilas y baterias usadas no tienen un valor afiadido que
compense € coste de recogida, transporte, almacenamiento y gestion final, no
es viable la participacion Unica de la iniciativa privada. Por tanto, la
Administracion publica dotard de los instrumentos econémicos necesarios
para fomentar el reciclgje de pilas y baterias usadas de forma subsidiaria, tal
como esta previsto en e art. 8 del R.D. 45/1996.

A pesar de esto, se permitira la participacion de la iniciativa privada a través
de los gestores de residuos que han solicitado autorizacion para la recogida,
transporte y almacenamiento temporal de pilas.

La estrategia de recogida eficaz conlleva la colocacién de contenedores en los
lugares donde se generan los residuos:

- Empresas de distribucion electronicay telecomunicaciones

- Comercios del sector eléctrico y de venta de el ectrodomésticos

- Comercios relacionados con la telefonia movil

- Relojeriasy similares

- Hipermercados, supermercados, y otros puntos de venta

- Consumo doméstico

Los puntos de venta estaran obligados a aceptar cualquier tipo de pilay la
depositaran en el contenedor correspondiente homol ogado

La Administracion dotara de contenedores especificos para todo tipo de pilas.
En los lugares que ya hay contenedores se aportardn otros para otros tipos de
pilas y se ampliara la infraestructura existente. Se retiraran y sustituirén los
contenedores no homol ogados.

Los actuales gestores de pilas y baterias usadas deberan regularizar su
situacion consiguiendo su autorizacion como gestor de RP's tal como exige la
legidacion a este respecto. Para los "parques verdes' se tratara de un
productor de RP's.

Recogida de pilas y baterias de origen doméstico:
- contenedores especificos en las calles
- entregaen parques verdes
- devolucion del residuo en el punto de venta
(serd necesaria una importante campafia publicitaria para que estos
sistemas tengan éxito)

Cada recogida ir4 acompafiada de un documento de control y seguimiento,
justificante de entregay €l almacenamiento no sera superior alos seis meses.

Para la consecucién de otros objetivos que exige € R.D. 45/1996 se realizaran las
siguientes actuaciones:
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Campaiias informativas para los consumidores para fomentar la
comercializacion de pilasy baterias que contengan menos cantidad de materias
contaminantes.

Se concederan becas por el Govern Balear para potenciar lainvestigacion sobre
reduccion del contenido de materias peligrosas y uso de substitutivos menos
contaminantes.

Para eliminar por separado estos residuos el sistema de gestion se redlizara
mediante una empresa publica que realice larecogiday € transporte hasta las
plantas de tratamiento en la Peninsula, sin anular la iniciativa privada. Se
realizard un almacenamiento temporal en almacén o planta de transferencia
debidamente acondicionada. La empresa publica o concesionaria del servicio
publico respondera cuando no lo haga la empresa privada, en todo €l territorio
delaCA.

El destino final se acogera a criterios: econdémicos, de proximidad geogréficay
de capacidad de gestion.

El sistema de gestion estara controlado por la Administraciéon y preparado para
integrarse en el Sistema Integrado de Gestion de pilas (SIG) que se cree en €
futuro en el @mbito nacional.

PROGRAMA DE GESTION DE BATERIAS DE PLOMO

1.

2.

Se potenciara la recogida por separado de éstas para evitar su presenciaen las
basuras domésticas.

Al tener las baterias un valor afiadido, parece viable degjar la gestion en manos
de lainiciativa privada.

La funcion de la Administracion sera la de incentivar la iniciativa privada, si
€S hecesario con apoyos econdmicos puntuales, y velar por el cumplimiento de
las obligaciones del productor y del gestor autorizado.

Medidas especiales para los puntos de venta: 1os puntos de venta no podrén
rechazar las baterias usadas de sus clientes. Deberan ubicarse zonas de
almacenamiento especificas y seguras. Antes de seis meses las entregaran aun
gestor autorizado.

L os poseedores de baterias estaran obligados a entregarlas en "parques verdes'
de recogida selectiva, en los puntos de venta 0 a un gestor autorizado.

En cuanto a las condiciones de recogida y almacenamiento, son vdalidos los
programados paralas pilas.
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OTRAS ACTUACIONES PROGRAMADAS

1

Creacion de bases de datos (cantidades recogidas, recicladasy eliminadas, etc.)
y elaboracion de informes anuales con €l fin de realizar el seguimiento para
cumplir los objetivos de recogida selectiva y reciclado marcados en e presente
programa.

Camparias de informacion de concienciacion para que la recogida selectiva
tenga éxito, dirigida a ciudadanos y agentes sociales y econdmicos implicados.
También se dirigira a los productores de pilas y baterias usadas para
recordarles sus obligaciones legales. Los instrumentos de comunicacion serén
un logotipo y/o lema, y los elementos de comunicacién tales como tripticos,
teléfonos informativos, programas de educacién en escuelas, etc.

En el periodo 1998-2001 se prepard un borrador del Decreto por € que se
aprueba e Programa de Gestion de Pilas y Baterias de la Comunidad
Auténomade las Illes Baleares.

Durante el afio 2006 est& prevista una nueva campafia del servicio RECOPILA,
asi como la publicacion de los nuevos puntos de recogida habilitados en la
reordenacion de lared realizada durante 2005.

ESTIMACION DE LOS COSTES DE GESTION

La condicion insular es una particularidad que aumenta el coste de gestion y la
disgregacion en varias idas. Otros aspectos como la influencia del sector turistico
y la estaciondidad de la poblacion dificultan la estimacion de los costes de
gestion de pilasy baterias usadas. Algunas limitaciones del informe son:

Lano existencia de inventario fiable de generacion de residuos

El Plan Sectorial de Residuos Especiales esta en fase de puesta en marcha 'y
debera coordinarse con el Programa de Pilasy Baterias.

El presente estudio se ha hecho en poco tiempo.

RESUMEN DE COSTES PREVISTOS EN EL PROGRAMA (euros)

PARTIDA INICIAL ANUAL
Dotacion de contenedores 23.259 1.142
Recogida 13.523 156.263
Pilasy Baterias Almacenamiento 240.405 60.101
Transporte maritimo 39.066
Tratamiento 344.379
Baterias de plomo Transporte maritimo 54.692
Camparias informacion 24.040 24.040
TOTAL (euros) 301.227 679.683
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Estimacion de inversiones y costes para el afio 2006:

e Reposicién de contenedores (200 unidades): 15.000 €
e Recogiday tratamiento: 165.000 €
e Campanade comunicacion: 18.000 €

CANARIAS

PROGRAMA DE LA COMUNIDAD AUTONOMA DE CANARIAS
PARA LA GESTION DE PILAS FUERA DE USO
PARA EL PERIODO 2000-2002

El objeto del Plan es la recogida selectiva, la clasificacion y el tratamiento
correcto de pilas y acumuladores y de baterias fuera de uso generados en €l
territorio de la Comunidad Auténoma de Canarias. Se atiende a criterios
medicambientalistas por encima de los economicistas, por 1o que es posible que
las opciones de tratamiento no sean las méas baratas del mercado actual, sino las
gue desde esta Comunidad se consideran méas éptimas desde € punto de vista
medicambiental.

Se diferencian tres grupos de residuos implicados:

= Baterias de plomo-écido

= Pilas de formato tipo botdén y sus asociaciones (sin atender a su
COmpOsi Cion)

= Pilasy acumuladores de formato prismatico (salinas, alcalinas, de litio, de
niquel-cadmio y de niquel-hidruro metalico)

Existen varios gestores autorizados tanto para baterias de plomo-acido (14
empresas) como para los otros dos grupos (2 empresas). La autorizacion
comprende las actividades de recogida, clasificacion, amacenamiento,
preparacion y transporte alas correspondientes instal aciones de tratamiento.

Por otro lado hay que diferenciar, en el caso de pilasy acumuladores, entre las que
se generan por consumo domeéstico y las que proceden de la actividad propia de
las empresas. En el primer caso, debido a la imposibilidad de identificacién del
productor del residuo, es la propia Administracion la que se encarga de la
recogida, la clasificacion, € transporte y el tratamiento del residuo, en e segundo
caso cada empresa, como productora del residuo, debera atenerse a lo estipulado
por lalegislacion vigente.
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1. PILAS Y ACUMULADORES USADAS DE ORIGEN DOMESTICO
1.1. PILAS DE FORMATO TIPO "BOTON"

El programa afecta a todos los tipos de pilas botén: alcalinas, de 6xido de plata, de
oxido de mercurio, de cinc-aire, delitio y otras botén.

El objetivo continta siendo el de recoger el 100% de este residuo. En la red
publica existe un nimero determinado y ampliable de puntos de recogida por
Municipio de acuerdo con la poblacion de hecho, es decir, considerando para cada
municipio el incremento que supone la afluencia de turismo, con datos de mayo
de 2001. Estared de centros o establecimientos colaboradores esta planificada con
el objeto de recoger las pilas botdn usadas generadas por consumo domeéstico. Las
pilas botdn generadas por actividad propia de las empresas serén entregadas por
ellas a un gestor autorizado. No existen datos actualizados de las cantidades
recogidas por los gestores autorizados a las empresas particulares (recogida
privada).

En la red publica, las pilas boton se recogen en cada centro colaborador donde
esté instalado & contenedor especifico. El gestor adjudicatario del contrato parala
gestion de estas pilas se encarga de llevar un control exhaustivo de la generacion
de este tipo de residuo, con pesadas del materia recolectado en cada punto.
También se encarga del correcto empaquetado de las pilas boton, con € fin de
enviarlas a la planta de tratamiento correspondiente en territorio peninsular, y del
coste de este tratamiento.

En un futuro no muy lgano, una vez se cuente con datos suficientes para estimar
correctamente la generacion real y los costes que conlleva, se gravara la propia
pila con € fin de que sea el consumidor el que asuma los costes de la gestion
integral de este residuo.

1.2.  PILAS DE FORMATO PRISMATICO.

Dentro de este grupo se incluyen las pilas de formato cilindrico, cuadrangular e
incluso las procedentes de baterias de telefonia mévil y de camaras de video no
profesionales. Se clasifican de acuerdo con su composicién en:

- sdinasy acalinas

- decinc-aire

- delitio

- deniquel-cadmio (Ni-Cd)

- deniquel-hidruro metédlico (Ni-MH)

La recogida se lleva a cabo en contenedores especificos que, en €l caso de la red
publica, estan ubicados en los centros o establ ecimientos colaboradores. El gestor
adjudicatario se encarga de la clasificacion en los grupos que sea necesario de
acuerdo con €l destino y el tratamiento de cada tipo de pila prismatica. Del mismo
modo que ocurre con las pilas botdn de lared publica, se efectlian pesadas de cada
recogida para poder llegar a estimar |a generacién de cada uno de los tipos. En un
futuro préximo, una vez se cuente con datos suficientes para estimar
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correctamente la generacion real y los costes que conlleva, se gravara la propia
pila con el fin de que sea el consumidor €l gue asuma los costes de la gestion
integral de este residuo.

Al igual que ocurre con las pilas boton, e gestor adjudicatario del contrato tiene la
obligacion de clasificar, empaguetar y transportar € residuo hasta su lugar de
tratamiento en territorio peninsular y abonar los costes de los tratamientos
correspondientes.

En & caso de las pilas de esta categoria generadas por funcionamiento propio de
las empresas, ocurre 10 mismo que con las pilas boton: el productor del residuo
debe entregarlo a gestor autorizado. No existen datos actualizados de las
cantidades recogidas por |os gestores autorizados a las empresas.

Para estas la Administracion Autondmica convocd de nuevo el concurso para la
adjudicacion de un contrato de Servicio para la gestion integral de las pilas y
acumuladores fuera de uso generadas por consumo doméstico en la C.A.C.,
CUyOS requisitos se resumen a continuacion:

= OBJETO

La gestion integra de pilas usadas generadas por consumo doméstico en la
Comunidad Autonoma de Canarias consiste en |as siguientes acciones.

— la implantacion de los contenedores necesarios para completar la Red de
Puntos de Recogida, € mantenimiento y la mejora de la mismay, en caso de
considerarlo necesario, proponer su ampliacion o modificacion,

— larecogida punto a punto, mediante vaciado de los contenedores que integran
la Red de Puntos de Recogida, de las pilas usadas que se generen por consumo
doméstico,

— laclasificacion de los diferentes tipos de pilas,

— e embalgey lapreparacion para el transporte de los diferentes tipos de pilas
clasificados,

— ¢ transporte de tal carga hasta e punto o los puntos de tratamiento de la
misma, acompaiada siempre de los documentos de control y seguimiento
pertinentes,

— ¢l abono de las facturas correspondientes al tratamiento final por parte de los
gestores autorizados con los que la empresa adjudicataria haya establecido
contratos.

= CANTIDADES Y TIPOS DE PILAS USADAS QUE SE GESTIONAN

La cantidad de pilas usadas objeto del contrato asciende, para un afio, a los
maximos que figuran a continuacion.

TIPO DE PILA CANTIDAD ANUAL
pilasdeformato botdn ........ccccoevvvceees i 2.000 kg.
pilas de formato no-boton .........cceeeeeee. i 52.000 kg.
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Tipos de pilas usadas que se gestionan, de origen consumo domestico: pilas de
formato boton y pilas de formato no-boton (formato convencional y baterias de
telefoniamovil y de cdmaras de video).

= MATERIAL E INFRAESTRUCTURAS

La Viceconsgeria de Medio Ambiente es la propietaria de los dos tipos de
contenedor en los que el ciudadano depositard las pilas usadas y que se encuentran
en |os Establecimientos Colaboradores que conforman laRed y el contratista es €
responsable del mantenimiento de los mismos, asi como de la adquisicion del
material necesario para €l correcto envasado o empaguetado de los residuos
destinados a transporte y a tratamiento.

El contratista pone a disposicion del servicio los vehiculos de recogida y las
instal aci ones para almacenamiento temporal y clasificacion.

= RED DE RECOGIDA

La Red de Puntos de Recogida es el conjunto de establecimientos en los que se
encuentran los contenedores, en los que e ciudadano podra depositar las pilas
usadas objeto del contrato.

Existe una Red actual con una cantidad de contenedores en general inferior pero
cercana a la proporcion de un contenedor de cada tipo por cada mil habitantes
(1/1.000). Esta Red se va completando hasta alcanzar €l ratio de un contenedor de
cadatipo por cada mil habitantes de hecho y se puede ampliar o modificar en caso
necesario.

= CLASIFICACION DE PILAS

Las pilas que se recogen se clasifican en las categorias necesarias atendiendo
siempre al destino que se les debe dar y son como minimo pilas de formato boton
y pilas de formato no-botén.

* FRECUENCIA DE LA RECOGIDAY DEL TRANSPORTE.

El nimero de servicios minimo en los Establecimientos Colaboradores de la Red
es de dos recogidas anuales para todos y cada uno de los contenedores que la
integran. Los establecimientos colaboradores pueden Ilamar reclamando el
vaciado de sus contenedores por saturacion extraordinaria 'y son atendidas, desde
Su recepcion, en un plazo no superior a cuarenta’y ocho horas (48 h) paralas dos
islas capitalinas y setenta y dos horas (72 h) para las demas idas. Los envios a
tratamiento son al menos cada sei's meses.

2. BATERIAS DE PLOMO / ACIDO.
No se cuenta con datos estadisticos actualizados sobre las cantidades recogidas

por los gestores autorizados, pero se continla con la intencion de alcanzar un
nivel de recogida del 100%.
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Existen varios gestores autorizados para este tipo de residuo a los que se les exige
que las baterias no deben ser vaciadas de fluido, sino que se transportaran integras
atratamiento, ya que no se trata solo de &cido sino que éste puede llevar disueltos
diversos metales pesados. Este tipo de residuo se traslada a la Peninsula, donde
existen plantas de tratamiento con € fin Ultimo de recuperar € plomo.

Tal y como ya se especificd en las versiones anteriores del programa, el 30% de la
generacion de este residuo en las islas procede de embarcaciones deportivas, por
lo que durante 1997 y 1998 se han instalando en los puertos administrativamente
dependientes de la Comunidad Autébnomay en algunos de gestion privada, zonas
de recogida selectiva de diversos materiales, entre 10s que estan estas baterias.

CANTABRIA

- LaComunidad Auténoma de Cantabria posee un Programa para la Gestiéon de
Pilas y acumuladores 1998-2001, en cumplimiento del mismo han recogido,
transportado y almacenado en el Centro de Transferencia de Meruelo, 328,792
toneladas de pilas y acumuladores de media anual para su posterior
valorizacion o eliminacion a través de un gestor autorizado (RECYPILAS,
SA)).

PROGRAMA DE PILAS Y BATERIAS EN LA COMUNIDAD
AUTONOMA DE CANTABRIA

El Programa se esta desarrollando basicamente en dos etapas, unainicial en la que
se gestionaron las pilas y baterias almacenadas en los Ultimos seis meses, y otra
con duracion de 12 afios, revisable cada cuatro afios, consistente en la Campafia de
Recogida selectivay Gestién de pilasy baterias propiamente dichas.

FASES

l. Valoracion y eliminacion a traves de gestor autorizado de las pilas y
baterias almacenadas hasta la fecha en el Vertedero de Meruelo.

En una fase fueron enviados a Gestor Autorizado las pilasy baterias amacenadas
en € Vertedero de Meruelo en los Ultimos seis meses provenientes de los
Ayuntamientos en los que hubiera existido una Campafa de Recogida anterior, asi
como los provenientes de los Puntos Limpios operativos hasta el momento. Un
pequerio porcentaje de éstas estaba clasificado en pilas boton y pilas estandar, €
resto fue clasificado por e Gestor Autorizado.

1. Puesta en marcha de la Campafa de recogida selectiva y gestion de
pilas y baterias en el &mbito de la Comunidad Autonoma de
Cantabria.

Los Ayuntamientos firmaron un convenio con la Empresa de Residuos de
Cantabria, Sociedad Publica Regional, cuyo objeto social consiste en el desarrollo
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de servicios de recogida, transporte, tratamiento y gestion en genera de los
residuos urbanos generados en el &mbito territorial de Cantabria.

Dicho convenio se gjusta a las siguientes estipul aciones:

Primero.

Segundo.

Tercero.

L os Ayuntamientos se comprometen a:
Cumplir con lalegislacion vigente
Recoger en el vertedero de Meruelo los contenedores, de 4y 10 |, que
paratal fin sean asignados
Distribuirlos en los centros por ellos establecidos para la recogida
dentro de su Ayuntamiento
Proceder a su cuidado, mantenimiento y conservacion
Redlizar €l servicio de recogida en origen
Acumular las pilas recogidas, en contenedores de RU de 240 I,
diferenciados para los dos diferentes tipos de pilas (boton y estandar),
en un "Punto de Reagrupamiento” del que serén retiradas por un camién
designado por la Empresa de Residuos para su posterior entrega a un
Gestor Autorizado

La empresa de Residuos de Cantabria se compromete &
Cumplir con lalegidlacion vigente
El suministro de los contenedores, de 4 y 10 litros, necesarios para ta
fin
El traslado al Vertedero de Meruelo de las cantidades acumuladas en
los " Puntos de Reagrupamiento”
Cubrir los costes de tratamiento de las pilas a través de un gestor
autorizado
Cubrir los costes de Divulgacion, Publicidad y Promocién del Programa
de Recogida de Pilasy Baterias usadas.

Esta recogida selectiva se desarrolla basdndose en las siguientes
actuaciones:
Los contenedores de 4 | se utilizaran para la recogida de pilas estandar y
acumul adores o baterias de uso doméstico
Se instalardn dos contenedores (uno de cada tipo) en cada centro de
recogida, parafavorecer larecogida separada.
Los centros adecuados para su colocacion serén los supermercados,
tiendas de electrodomésticos, joyeriasy relojerias, tiendas de fotografia,
0 cuaquier otro comercio donde se expidan pilas o que su
Ayuntamiento considere de utilidad parala Campana.

PERSONAL

Hasta el punto de Reagrupamiento, €l control y vigilancia corre a cargo de los
Ayuntamientos, una vez depositados en el Area de Transferencia de Meruelo, sera
el Servicio de Vigilanciadel mismo el encargado de su supervision.
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Se ha nombrado un responsable de la Campafia de Recogida que es a su vez €l
Responsable de Instalaciones de Tratamiento de la Empresa de Residuos de
Cantabria, con un numero de teléfono a disposicion de quien necesite consultar.

CAMPANA DE DIVULGACION

La Campafia de divulgacion tiene como finalidad informar ampliamente a los
consumidores sobre |os peligros que entrafia la eliminacion incontrolada de pilas y
baterias usadas, asi como también instruir sobre la forma de proceder para una
correcta eliminacion, potenciando asi la colaboracién ciudadana e incrementando
la separacién en origen y €l reciclgje de materias peligrosas y contaminantes. Esta
campaha de divulgacion se lleva através de | os siguientes medios de difusion:

e Paginaweb: www.medioambientecantabria.com

e Revista“Limpiuco”, de la Consgeria de Medioambiente y ordenacion del
Territorio. Programas deradio y television.

e Folletos formativos a entregar en los centros educacionales que visitan las
instal aciones de tratamiento de residuos.

e Informacion directa a ciudadano a través de teléfonos de consulta de la
Empresa de Residuos de Cantabria, del Departamento de Educacion
Ambiental coordinado con dicha empresa, asi como de la Direccién
General de ;Medio Ambientey Ordenacion del Territorio.

REVISION Y ACTUALIZACION DEL PROGRAMA

El Programa se revisard y actualizard regularmente, como minimo cada cuatro
anos, teniendo en cuenta principalmente la legislacion vigente, € progreso
técnico, la situacién econdmicay la del medio ambiente. Cualquier modificacion
sera comunicada a Ministerio de Medio Ambiente. Asi mismo, se les remitiran
anualmente los registros de pilas y baterias recogidas y gestionadas, asi como un
estudio estadistico del progreso de la Camparia.

PRESUPUESTO

GASTO§ HASTA EL GASTOS ESTJMADOS
ANO 2000 PARA EL ANO 2001
70.318 eurog/ario 72.127 eurodano

ACTUACIONES PARA ALCANZAR LOS OBJETIVOS DE GESTION

Se encuentra en tramitacién € Programa de Residuos 2005-2010 que determinara
la estrategia de gestion de |os residuos generados en ese periodo. En €l desarrollo
de dicho Programa se elaboraran distintos Planes Sectoriales entre los que se
incluye el Plan sectorial de Residuos Especiales de Cantabria, que Engloba el Plan
de Pilasy Baterias Usadas.
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INVERSIONES Y COSTES ANUALES DEL PROGRAMA

CONCEPTO 2003 2004
Compra de contenedores * *
Mantenimiento de contenedores * *
Recogida y seleccién de pilas y baterias 386,60 2.225,30
Tratamiento de pilas y baterias 16.063,01 | 22.437,48
Campafa informativa * *
Otros costes derivados de la aplicacion del programa. * *

CASTILLA - LA MANCHA

L as medidas adoptadas para cumplir |os objetivos del RD 45/1996 y la Directiva
91/157 son las siguientes:

1. Fomento de lainiciativa privada

2. Control delainiciativa privada

3. Fomento de los sistemas Municipales de Recogida. Canalizacion de las pilas
recogidas en |os sistemas municipal es y mancomunados hacia los gestores
finales autorizados.

4. Estudio de laviabilidad de laimplantacion de un sistema publico financiado
por la Comunidad Auténoma.

CASTILLA Y LEON

Pilas usadas:

En Castilla Ledn se va a continuar con € sistema de gestién actual, renovando y,
en su caso, aumentando € numero de contenedores segun peticion de las
administraciones locales que participan en €l Programa y realizando camparias de
informacion y divulgacion de la necesidad de realizar la recogida selectiva de
pilasy baterias usadas.

Unavez que €l servicio de recogida selectiva de pilas usadas ha acanzado el 100
% de la poblacion, con un ratio de un contenedor de 20 | por cada 257 habitantes,
se g ecutaran campahas de recordatorias bajo |as perspectivas de autorizar y llegar
a un acuerdo de Colaboracién en un posible Sistema de Integrado de Gestion para
pilasy baterias usadas.

Baterias usadas:

La Actuacion Administrativa en este campo consistira en seguir autorizando a
gestores que puedan recoger y tratar este residuo.
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A parte, se continuara llevando a cabo programas de apoyo e informacion a la
peguefia y mediana empresa generadora, entre otros, de éste residuo, a fin de
potenciar la gestion adecuada del mismo.

CATALUNA

En Catalufia las pilas son consideradas residuos especiales dado el caracter
peligroso de su composicion. La Ley 6/1993 reguladora de los residuos declara
servicio publico e tratamiento de todas las pilas. Por otra parte, se establece la
obligacion de la recogida separada de las pilas respecto a resto de residuos
municipales, asi como prescripciones especificas sobre la recogida selectiva, ya
sea de forma obligatoria en todos los municipios de méas de 5.000 habitantes a
través de las desecherias, ya sea de forma voluntaria para € resto de los
muni cipios.

La gestion sobre las pilas usadas queda enmarcada en €l Programa de Gestion de
Residuos Industriales de Catalufia, aprobado €l 11 de mayo de 2001. En é se
recogen las actuaciones a llevar a cabo en durante € periodo comprendido entre
los afios 2001 y 2006 relacionadas con la gestion de residuos industriales. El
Programa incluye un apartado especifico dedicado a la gestion de las pilas fuera
de uso.

En cuanto a la gestion de pilas y baterias usadas, y tal y como ya se ha venido
realizando en el pasado, durante los proximos afos esta previsto incidir en los
siguientes aspectos:

Sistema de recogida: el Departamento de Medio Ambiente através de la Junta de
Residuos puso en funcionamiento en 1992 un sistema de recogida de pilas
destinado a recoger todo tipo de pilas (pilas formato estandar y pilas boton). El
sistema pretende facilitar al usuario la devolucion de las pilas usadas evitando que
sean depositadas en la basura donde puedan contaminar fracciones de ésta con
metales pesados. En los préximos afios se espera ampliar el nUmero de puntos de
recogida (no solamente en establecimientos donde se comercializan estos tipos de
residuos sino también en colegios, asociacionesy gremios).

Camparias de_sensibilizacion: La Junta de Residuos ha editado tripticos
informativos sobre la recogida selectiva en general, y sobre la recogida selectiva
de pilas en concreto, con e fin de favorecer la concienciacion entre los
ciudadanos. Durante 1997 se repartieron un total de 600.000 tripticos entre los
entes locales. Asi mismo, los contenedores tienen e lema"APILA EL MERCURI
A PART" (Apilael mercurio separadamente), indicando el objetivo perseguido.

También se ha editado un folleto informativo sobre el problema medioambiental
que originan las pilas (y las |amparas fluorescentes), su adecuado tratamiento y la
forma de colaboracién ciudadana.

Igualmente, con motivo de la inauguracion del Centre de tractament i reciclatge
de piles i lampades fluorescents, se ha preparado material divulgativo para
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sensibilizar a la poblacion de la necesidad de una correcta gestion de las pilas
usadas y para dar a conocer alos ciudadanos los objetivos y funcionamiento de la
planta.

Se esté desarrollando un programa de visitas escolares a centro de tratamiento de
pilas, e cua dispone de plafones educativos que sirven de material educativo de
soporte alasvisitas ala Planta.

Sistemas de ayudas: a finales de 1992 se instauré una convocatoria de ayudas
destinadas a los entes locales para la obtencion de contenedores de diferentes
capacidades (1 1, 10 I, 30 | y 120 |) para que los ayuntamientos, conseos
comarcales y mancomunidades pudiesen participar de forma voluntaria en la
gestion de dicho residuo.

Infraestructuras de tratamiento: en julio de 1998 se inauguré la planta de
reciclaje de pilas en El Pont de Vilomara cuya inversion se estima del orden de
7.831.000 euros. La planta tiene una capacidad méxima de tratamiento de 2.000
t/afo de pilas normales o estédndar y de 15 t/afio de pilas botén. Es importante
destacar que el tratamiento especifico de las pilas permitira la recuperacion de
metales y su posterior utilizacion en otros procesos productivos.

Se incrementard la recogida selectiva, aumentando €l nimero de contenedores,
para pilas boton y pilas de otros tipos separadamente, con €l fin de optimizar las
plantas de tratamiento de pilas existentes en Catalufia.

Los objetivos de recogida marcados en e Programa de gestion de residuos
industriales de Catalufia son del 50% de las pilas y baterias usadas generadas en
Catalufia para el afo 2003y del 75 % para el 2006.

Se implementardn sistemas de cuantificacion de la generacion y gestion de estos
tipos de residuos. De esta forma se podran disefiar correctamente los posibles
sistemas de valorizacion.

Participacion en el SIG: En € futuro se prevé la participacion en e sistema
integrado de gestion, con la intervencion de los fabricantes, que optimice la
utilizacion de las infraestructuras de tratamiento existentes y en particular las
destinadas a la val orizacién de las mismas.

Asimismo, teniendo en cuenta que dispone la Ley 10/1998, de 21 de abril, de
Residuos respecto a las obligaciones susceptibles de ser exigidas a productores e
importadores, entre las que destacan la referente a participar en un sistema
organizado de gestion de residuos y la de contribuir econémicamente en los
sistemas publicos de gestion para cubrir los costes de los mismos, la intencién es
exigir a éstos el pago de los costes de recogida y tratamiento de los residuos de
pilas y baterias con efectos retroactivos desde el 15/06/99, fecha prevista como
plazo maximo pararegular estas obligaciones.
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Actuaciones en Catalufia para alcanzar los objetivos de gestion:
Actuaciones durante el periodo 2001-2005:

El Programa de Gestién de los Residuos Industriales (PROGRIC) establecia los
objetivos de gestion en diversos ambitos para el periodo 2001-2006 y las
actuaciones previstas para conseguirlos, de las cuales se han llevado a cabo las
siguientes:

- Respecto al tratamiento
o Construccién de un nuevo almaceén para el almacengje de residuos
antes de ser tratados y de los productos obtenidos
0 Instalacion de un sistema de captacion de polvo en la zona de
trituracion.
0 Instalacion de un separador magnético y una nuevacinta
transportadora.

- Respecto alarecogida
0 Adquisicion de un camiony deun apilador eléctrico que ha
permitido optimizar larecogida.

- Respecto alagestion del Centro
0 Sehan introducido cambios que mejoran la eficiencia energética
del Centro.
0 Seharenovadoy mejorado el sistemainformatico
o Sehanimplantado y certificado sistemas de gestion ambientales
(1SO 14000 y EMAYS) y de la prevencion de riesgos laborales
(OSHAS 18001).

Descripcion de las actuaciones previstas:
En un futuro se prevén las siguientes actuaciones:
- Respecto alagestion
o Integrar e Centro de tratamiento en los futuros Sistemas
Integrados de Gestion creados por |os fabricantes.
o Implantacion y certificacion de un sistema de gestion de la calidad

(1SO 9000).

- Respecto alarecogida:

0 Revision y actualizacion de los puntos de recogida. Estudiar la
posible utilizacion de contenedores distintos en funcién de las
caracteristicas del espacié donde deben ubicarse.

0 Fomentar campafias de sensibilizacion sobre la problemética
ambiental de las pilasy la necesidad de su recogida selectiva.

Respecto a tratamiento
0 Adaptacion del proceso alafuturacomposicion de las pilas.
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0 Prospeccion de nuevas opciones de valorizacion de los productos
obtenidos.

Inversiones y costes anuales del programa en Catalufia:

Periodo 2001-2006:

2001 2002 2003 2004 2005
Total costes recogida (€) 168.189,60 190.189,77 196.116,06 199.323,96 206.041,47
Total costes tratamiento (€) 2.138.677,39 2.054.978,36 1.979.234,58 2.115.663,35 2.043.057,55
Inversiones (€) 24.862,86 25.569,33 240.763,92 273.827,20 0,00

Costes futuros para alcanzar |os objetivos previstos por € Programa autonémico
en los proximos cuatro anos:

2006 2007 2008 2009
Total costes recogida (€) 215.000 355.000 490.000 440.000
Total costes tratamiento (€) 2.650.000 3.430.000 4.560.000 4.980.000
Inversiones (€) 100.000 150.000 100.000 100.000
CEUTA |

Actuaciones para pilas y baterias

- Se distribuirédn contenedores con dos compartimentos para la recogida por
separado de pilas boton y resto de pilas en comercios.

- Larecogida seredizara unavez alasemana.

Actuaciones para Baterias

- Seredlizara larecogida periddica de las baterias acumuladas en los diferentes
talleres de la ciudad.

Destino de las pilas y baterias recogidas

- Baterias: envio a plantas de reciclgje de la Peninsula
- Pilas: envio aplantas de la Peninsula para su tratamiento

COMUNIDAD VALENCIANA |

En la Ley 10/2000, de Residuos de la Comunidad Vaenciana, que entré en vigor
el 15 de marzo de 2001, en €l articulo 8. Competencias de la Generalitat, en su
apartado 3, declara Servicio Publico de titularidad autonémica la valorizacion y
eliminacién de, entre otros residuos, las pilas boton y acumuladores.
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En la actualidad se estan elaborando los Estudios que daran forma a este Servicio
Pdblico. Se prevé que la Generalitat Vaenciana prestard este servicio
preferentemente através de la gestion indirecta

La Conselleria de Medio Ambiente esta elaborando una orden que regula las
subvenciones destinadas a las empresas autorizadas para realizar operaciones de
gestion de pilasy baterias.

(En & Programa anterior se mencionaba una Orden por la que se aprobaba €
programa de gestion de pilas, acumuladores y baterias usadas que contienen
sustancias peligrosas. Esta Orden no llegd a publicarse, por o que no entrd en
vigor.)

EXTREMADURA

Para alcanzar los objetivos de recogida selectiva de pilas y acumuladores usados
en Extremadura, €l sistema de gestion que se pretende desarrollar contempla las
siguientes medidas:

e Acercar los puntos de recogida a ciudadano, asi como incrementar
significativamente su nimero, sustituyendo los contenedores ubicados en
areas de aportacion por los contenedores de sobremesa situados en
edificios publicosy comercios.

e Implicar atodos los ayuntamientos de la region, independientemente de su
tamano, en la recogida selectiva de pilas y acumuladores usados. Los
contenedores de sobremesa son entregados por la Junta de Extremadura a
los municipios, los cuales se comprometen mediante la firma del
correspondiente convenio a ubicarlos en edificios publicos y comercios,
asi como a recoger las pilas y acumuladores usadas y a entregarlas a la
empresa publica GESPESA en los centros de transferencia o plantas de
tratamiento de residuos urbanos.

e Megorar las instalaciones de amacenamiento temporal de pilas vy
acumuladores usados de Mérida, para que pueda realizarse también una
clasificacion y separacion adecuada.

e Entregar las pilas recogidas a un gestor autorizado que garantice que sean
tratadas en plantas de reciclaje, evitando su eliminacion en vertederos de
residuos peligrosos como venia sucediendo hasta ahora.

e Redlizar una campafia de informacion y divulgacion especifica en todos
los municipios con implantacion de la recogida selectiva de pilas y
acumul adores usados.
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GALICIA

ACTUACIONES PREVISTAS EN EL PROGRAMA AUTONOMICO

Distribucién de contenedores a escala municipal

Recogida y transporte desde un punto Unico en cada Ayuntamiento hasta la
planta de tratamiento.

Readlizacion de campafas informativas, incluyendo distribucion de un video
educativo sobre larecogida de pilas

Plan de ayudas a la recogida municipal, aportando medios materiales y
aplicando un sistema de subvenciones con caracter temporal y porcentajes
decrecientes hasta conseguir la consolidacion del sistema.

Tratamiento en planta (As Somozas).

ACTUACIONES REALZADAS PARA ALCANZAR LOS OBJETIVOS DE
GESTION DEL PROGRAMA.

Dentro del objetivo previsto en el Plan de Gestion de Residuos Solidos
Urbanos de Galicia, aprobado por el Consello de la Xunta de Galicia el 24 de
septiembre de 1998 y publicado en e Diario Oficial de Galicia €l 19 de
noviembre de 1998 de organizar de manera global la gestion de los RSU, se
establece, para los residuos peligrosos de origen doméstico dos lineas de
actuacion especifica. Por una parte se prevé la creacion de puntos limpios
donde se puedan aportar por parte de los ciudadanos aquellos residuos que
requieran una gestion especifica entre los que se encuentran las pilas usadas,
los disolventes, fluorescentes, etc. Por otra parte, el Plan contiene un programa
de recogida de pilas domesticas, ya que “a pesar de que ciertos tipos de pilas
no entran dentro de la categoria de RSU, ya que son residuos peligrosos, el
hecho de que su fuente habitual de produccion, los domicilios, sea la misma
que la de los RSU fue determinante para que su tratamiento se incluya en el
marco del Plan de Gestion de Residuos Solidos Urbanos de Galicia”.

El programa de recogida de pilas usadas arranca en febrero de 1998 con la
apertura de la planta de tratamiento de pilas usadas sita en € Centro de
Tratamiento de Residuos Industriales de Galicia, ubicado en e ayuntamiento
de As Somozas (A Corufid). Se procedié a implantar un sistema de recogida
capilar con el siguiente esquema:

1) Aportacion de contenedores de 1 litro de capacidad para cada unidad de
cada centro de ensefianza publico (primaria, secundariay FP) de Galiciay
de un contenedor de 10 litros por centro

2) Aportaciéon de un contenedor de 30 litros de capacidad para cada
Ayuntamiento de Galicia de menos de 10.000 habitantes y dos
contenedores para los de poblacion superior , distribuyéndose ademés
contenedores de 1y 10 litros que |os propios ayuntamientos solicitaran.

3) Contratacion por parte de la Conselleria de Medio Ambiente de un gestor
autorizado para € transporte de las pilas acumuladas por cada
ayuntamiento desde un punto de recogida Unico por ayuntamiento hasta la
planta de tratamiento de As Somozas, encargandose € ayuntamiento de la
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recogiday transporte desde |os contenedores de |os centros de ensefianzay
demés puntos de aportacion hasta dicho punto de recogida. La cantidad
minima para proceder alarecogida de pilas por parte del gestor a solicitud
de los ayuntamientos se fijo en 30 Kg.

4) Tratamiento con cargo a la Conselleria de Medio Ambiente de las pilas
aportadas por los ayuntamientos menores de 10.000 habitantes en su
totalidad y compartido para los ayuntamientos de mas de 10.000
habitantes.

Como apoyo a esta fase se realizd durante |os meses de septiembre y octubre
de 1998 una camparia informativa mediante buzoneo y reparto en los centros
de ensefianza de material informativo (tripticos y posters) sobre la necesidad
de colaboracion en la camparia de recogida de pilas.

Ademés, en 1998 el CITA edit6 e video "lupus aventureiro", facilitando copia
atodos los colegios de Galicia

El programa de recogiday tratamiento de pilas impulsado por la Xunta de

Galicia extiende su @mbito de actuacion en todala Comunidad Gallegay en
todos los Ayuntamientos.

En el afio 2000 se emprendieron las siguientes iniciativas:

- Se facilitaron contenedores de pilas a colegios privados de Galicia

- Se dotaron de contenedores a determinados centros en los que, por € nimero de
ciudadanos que acuden a ellos, sefacilita el incremento de las tasas de recogida de
pilas -centros hospitalarios, centros comerciales, centros administrativos- . Al
mismo tiempo que se amplio6 el sistema de recogida a estos centros.

- Se promovié una camparia divulgativa e educativa dirigida a todos los escolares
de Galiciay se editaron carteles divulgativos de estas iniciativas.

- Se convoco el concurso “liga de recollida de pilas’ y dos concursos mas, uno de
pintura'y otro de un guién de comunicacion (Orden de la Conselleria de Medio
Ambiente de 22 de marzo de 2000).

En julio del afio 2003 A.E.R.P.A.M. (Asociacién Espafiola de Recogedores de
Pilas, Acumuladores y Moviles) firmd un convenio con la Conselleria de
Medio Ambiente para instalar 120 contenedores de pilas que se ubicaron en
las ciudades de: Ourense, Lugo, Santiago de Compostela, Ferrol, Vigo, A
Coruiia y Pontevedra. Mediante este convenio se redlizaron campafas de
comunicacion durante los afios 2003 y 2004.

Desde € afio 2000 se viene realizando anualmente €l concurso “Ligade pilas’,

dirigido atodos los centros educativos de primariay secundaria, en €l que se
conceden premios a los centros gue mas pilas recogen por alumno.
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INVERSIONES Y COSTES ANUALES DEL PROGRAMA

2003 2004 ANOS POSTERIORES
Recogida y seleccién de las pilas y baterias (2005 + 2006)
23533 € 40.545 € 90.151 €
Tratamiento de pilas y baterias (2005+2006 + 2007)
126.652 €

COMUNIDAD DE MADRID

LINEAS DE ACTUACION

1.

Recogida selectiva de pilas y baterias usadas

Lagestion serige por €l Decreto 93/1999, de 10 de Junio y la correccion
de errores a mismo publicada con fecha 2/7/99.

Se seguird manteniendo el sistema de recogida actual, puesto que parece
gue no se desarrollaran otros sistemas viables econdémicamente, dado €l
escaso interés para el mercado.

Se mantendra la red actual de contenedores que se ampliard a un mayor
nimero de puntos de venta.

El servicio de recogida selectiva de pilas incluye todos los municipios de
la Comunidad de Madrid. Para €ello, se ha dotado a los municipios de
menos de 5.000 habitantes de al menos un contenedor para la recogida
selectiva de pilas.

El nimero de contenedores para la recogida selectiva de pilas en la
Comunidad de Madrid es de aproximadamente 6.000, con un ratio de 1
contenedor cada 600-900 habitantes, seguin os municipios.

Las operaciones de transporte y gestion de las pilas se deberan realizar
conforme alalegislacion vigente.

Lavalorizacion y eliminacion se realizara en las instalaciones del deposito
de seguridad de San Fernando de Henares.

La recogida, transporte y eliminacion de las pilas y baterias usadas la
realizard de la siguiente forma:
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En los municipios de més de 500.000 habitantes sera servicio publico
de titularidad municipal la recogida selectiva de las pilas y
acumuladores usados, su almacenamiento temporal y la recogida y
transporte desde los almacenamientos finales hasta los centros de
valorizacién eliminacion.

En los municipios cuya poblacion se encuentre comprendida entre
5.000 y 500.000 habitantes sera servicio publico municipa la recogida
selectiva de las pilas y acumuladores usados asi como su
almacenamiento temporal. En estos municipios sera servicio publico de
la Comunidad de Madrid la recogida de las pilas y acumuladores
usados de los amacenamientos temporales existentes en cada
municipio, asi como su transporte hasta los centros de valorizaciéon o
eliminacion.

En los municipios de menos de 5.000 habitantes, sera servicio publico
de la Comunidad de Madrid la recogida selectiva de pilas y
acumuladores usados, su almacenamiento temporal y recogida y
transporte desde los almacenamientos temporales hasta los centros de
valorizacion o eliminacion.

2. Fomento de la investigacion sobre reduccion del contenido de materias
peligrosas y uso de materiales menos contaminantes, asi como sobre
los sistemas de reciclado de los mismos.

Se convocaran ayudas paralarealizacién de proyectos de investigacion en
tecnol ogias medioambientales, de lainformacion y las comunicaciones, y
de biotecnologia, através de la Consgjeria de Educacién y Cultura.

3. Fomentar la comercializacion de pilas y baterias que contengan menos
cantidad de materias contaminantes, mediante campafias de informacion
y educacion ambiental.

INVERSIONES Y COSTES DE EXPLOTACION

Los costes realizados y estimados del sistema de recogida selectivade pilasy
baterias usadas entre los afios 1998 y 2002 se resumen a continuaci on:

ANO INVERSION (euros)
1998 333.399
1999 333.399
2000 159.812
2001 165.959
2002 174.283
TOTALES 1.166.852
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MELILLA

Actuaciones del programa para pilas y baterias:

- Sedistribuirdn 100 contenedores con dos compartimentos para la recogida por
separado de pilas boton y resto de pilas.
- Larecogida se realizara unavez ala semana.

Actuaciones del programa para baterias de automocion:

- Se redizara la recogida seis veces por semana, pasando por los diferentes

talleres de coches.

- Seharalaaportacion voluntariaa C.R.R.

Inversiones y costes anuales del programa en euros:

2001 2002 2003 2004 2005

Compra de contenedores 8.156,62 0 0 12.000,00 0
Mantenimiento de contenedores [14.556,45| 14.556,45 | 14.556,45 |17.699,63|22.815,86
Recogida y seleccion de las pilas
y baterias 27.657,25| 27.657,25 | 27.657,25 [33.629,30(43.350,13
Tratamiento de pilas y baterias 0 0 0 0 0
Campanfia Informativa 0 0 0 0 0
Otros costes derivados de la 0 0 0 0 0
aplicacion del Programa

TOTAL 50.370,33| 42.213,71 | 42.213,71 (63.328,93|66.165,99

El coste previsto aproximado paralos préximos cuatro afos es de 317.596,75 €.
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MURCIA

PLANIFICACION DE LA GESTION EN LA REGION DE MURCIA

En relacion con los residuos solidos, las soluciones puntuales o parciaes han
resultado insuficientes y poco rentables, siendo la tendencia actual globalizar el
problema. Por tanto, la gestion de las pilas en la Region no puede desligarse de las
propuestas que se adopten para otros residuos que deban ser objeto de recogida
selectiva, bien para su posible reciclaje o para su eliminacion de manera separada
de las basuras domésticas.

La planificacién propuesta (los costes se estiman para €l primer afio), se concreta
en |los siguientes apartados:

. Presentacion:

Lo que denominamos Presentacion consiste en la distribucion de los
contenedores adecuados, donde |os usuarios puedan verter las pilas.

Estos contenedores se instalaran en un total de 3.500 puntos de recogida en toda la
Regiodn, puntos que estaran localizados preferentemente en todos y cada uno de
los puntos de venta de pilas, es decir, hipermercados, bazares, tiendas de
componentes electronicos y tiendas de fotografia. Ademas, se complementara con
la instalacion de contenedores en centros publicos (centros docentes,
Ayuntamientos, centros de asistencia sanitaria) y privados (centros docentes,
bancosy Cajas de Ahorro.

L os contenedores seran de dos clases:

— Contenedores de 4 litros de capacidad con una sola abertura donde se verteran
las pilas boton y las baterias de Ni-Cd. Que se recojan juntos estos dos tipos de
baterias es posible ya que la cantidad de baterias Ni-Cd es muy pequefiay su
separacion es muy facil de automatizar mediante el empleo de maquinaria muy
simple (criba rotatoria de reducidas dimensiones).

— Contenedores de 10 litros de capacidad con una sola abertura donde se verteran
las pilas acalinas.

Serén necesarios, ademas de 3.500 contenedores de cada clase para cada uno de
los puntos, adquirir un 25% méas como stock de reposicion.

1. Recogida.
I1.1.- Cantidad de pilas a recoger.
Considerando que podrian recogerse, unavez puesto en marcha el plan, un
60% de las pilas boton que se consumen en e &mbito regional, y un 60%

de las alcalinas entre las cuales aparecerian de forma accidental un 20% de
las pilas salinas que se consumen en la Region.
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< ALCALINA
UNIDADES | BOTON | SALINAS |ALCALINAS + SALINA
CONSUMO kg/afio 800 150.000 80.000 230.000
REGIONAL
Recogida % 60 20 60
Totales kg/afo 480 30.000 48.000 78.000
kg/mes 40 2.500 4.000 6.500

DATOS DE LOS PUNTOS DE RECOGIDA

N° DE PUNTOS: 3.500
kg / punto afno; 0,14 boton, 22,286 Alcalina + Salina

1.2.

Existen dos posibilidades para realizar |a recogida de todos los puntos en
el ambito regional. Una de €ellas habra de ser seleccionaday concretada en
el Convenio afirmar con ASIMELEC:

A) Laprimera posibilidad seria que los Ayuntamientos, financiados por
ASIMELEC, fueran los responsables de la recogida de los puntos
gue estuvieran ubicados dentro del su municipio. Las pilas recogidas
se amacenarian en una primera fase en un Centro Municipal de
Almacenamiento (que podria estar gestionado con la empresa que
tuviera la contrata de R.U.), donde se procederia a la separacion de
las baterias de Ni-Cd que aparezcan entre las pilas boton, y se
almacenarian por separado, las pilas botén, las baterias Ni-Cd y las
alcalinas, en espera de larecogida que se hicieraanivel Regional.

B) La segunda posbilidad consistiria en que la Administracion
Regional autorizara a una empresa, propuesta y financiada por
ASIMELEC para que fuera responsabl e de toda la gestion.

De esta forma, la empresa se haria cargo de la compra, instalacion y
mantenimiento de los contenedores, la empresa, mediante €l uso de una
furgoneta de 1.000 kg de capacidad de carga, recogeria, como minimo
trimestralmente cada uno de los puntos.

Centro de Transferencia.

Todo el material se amacenaria en € Centro de Transferencia donde se
procederia ala separacion de botén y baterias Ni-Cd.

Las pilas boton y las baterias se mandarian a cualquiera de las plantas de
reciclaje existentes (Catalufia o Pais Vasco) y € resto se llevarian a
estabilizar en deposito final a cualquiera de los vertederos dispuestos para
tal fin (Valadolid y Madrid).

Esto se redlizaria, 4 veces a afo, mediante el alquiler de camiones
apropiados.
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IV. Campaiia de Informacion

Esta Campafia, financiada por ASIMELEC, cubrira todo € &rea de la
Region de Murcia y sera complementaria con las que han sido
desarrolladas en el ambito nacional, o en €l @mbito municipal.

Seran socios fundamentales para €l buen resultado de la Camparia, las
administraciones municipales de los 45 Ayuntamientos. Se buscara la
colaboracion de organizaciones no gubernamentales (ONG) como la Cruz
Roja de Espafay la Organizacion Nacional de Consumidores.

Asi mismo, se creard una Comision de supervision formada por técnicos
responsables de los Ayuntamientos, la Consgjeria de Medio Ambiente y
ASIMELEC

La Campaiia consistira en:

A) Fase previa:

1) Recopilacion de la informacion existente en las Comunidades Auténomas de:
Valencia, Pais Vasco, Principado de Asturias, Madrid, Catalufia, Navarra, para
la comparacion posterior de los resultados de la Camparia en Murcia.

2) Recopilacién de la informacion existente en los Ayuntamientos de la
Comunidad Murciana: Molina de Segura, Santomera, Murcia y Cartagena,
como puntos pilotos de este tipo de camparias de concienciacion.

3) Organizacion de la Campafia por parte de la Consgjeria de Medio Ambiente.

B) Disefio y confeccion del material para la Campana.

1. Redlizacion de un triptico informativo donde se especifiquen los
problemas originados por |os distintos tipos de pilas 'y su distribucion.

2. Edicion de una guia de reconocimiento de pilas.
3. Edicion de carteles y pegatinas informativos.
4. Edicion de pegatinas para e reconocimiento de los establecimientos

colaboradores.
C) Confeccion de material especifico y distribucion.

D) Mailing de materiales divulgativos a los segmentos de poblacién objetivo,
distribuido por sectores de actividad.

E) Publicacion en medios de comunicacion de las acciones a redizar,
divulgacion de materiales especificos y convocatorias.
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1- Cuniias publicitarias en radio.
2.- Informacién en algun programa de radio.
3.- | nserciones de modul os en prensa.

G) Control y supervision de la campafia.

1 Elaboracién de estadillos en los que se especifique € nombre del
establ ecimiento de recogida, l0s kg recogidos, dia en que se recogio
y tipos de pilas.

2. Seguimiento bimensual de la Camparfia por parte de la Comisién

creada en la Consgjeria de Medio Ambiente.
3. Elaboracién de un estudio estadistico del resultado de la campafia.
4, Elaboracion de un censo que reflgje todos aquellos puntos en los

gue existe venta de pilas para asi tener localizados los posibles
focos de generacion de pilas.

EVALUACION ECONOMICA

INVERSIONES (euros)

PRESENTACION 15.119
RECOGIDA 18.030
TRANSFERENCIA 72.121
TRANSPORTE, TRATAMIENTO Y 0
ELIMINACION
TOTAL 105.270
COSTES (euros/afio)

AMORTIZACION | OPERACION| TOTAL
PRESENTACION 4510 1512 6.022
RECOGIDA 4334 35.691 40.025
TRANSFERENCIA 12.491 24.040 36.531
TRANSPORTE, TRATAMIENTO Y 38.811 38.811
ELIMINACION
TOTAL 121.389
CAMPANA DE INFORMACION Y SENSIBILIZACION (euros)
MATERIAL Y PUBLICACION EN MEDIOS DE 90.152
COMUNICACION.
INFORMACION Y COMUNICACION DIRECTA 18.030
TOTAL 108.182
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NAVARRA

Para aumentar las cantidades recogidas hasta el 75 % en peso, se deberian recoger
aproximadamente 126 t/a de pilas estandar, 580 kg/a de pilas botén Y 5,03 t/a de
baterias de telefonia movil, paralo cual se proponen las siguientes medidas:

Consolidar la actual red de recogida y extenderla a las zonas de Navarra que
aun no tienen este servicio. En los municipios en los que hay contenedores de
vidrio se colocara también un recipiente para pilas. En los comercios se
colocara un contenedor con dos compartimentos para pilas boton y resto de
pilas. Otros puntos de recogida seran las grandes superficies, cadenas de
alimentacion, ferreterias, electrodomésticos, tiendas de fotografiay relojeria.

El Gobierno de Navarra financiard la compra de contenedores y las
Mancomunidades estimaran las necesidades de cada zona. La recogida se
realizard por las propias Mancomunidades cofinanciada por e Gobierno de
Navarra.

Las pilas y baterias recogidas se amacenaran en las instalaciones de cada
Mancomunidad y cada seis meses como maximo se entregaran a gestor
autorizado para su valorizacion o vertido en condiciones adecuadas de
seguridad. El coste de tratamiento sera financiado por las Mancomunidades.

El Gobierno de Navarra readlizara una campafia de informacion y
sensibilizacion en todo €l @mbito de la Comunidad Foral.

Las pilas y baterias aimacenadas hasta el momento se entregaran a un gestor
autorizado, al menos las pilas botén y las baterias de Ni-Cd.

PRESUPUESTO

ACCION COSTES (euros)
Compra de contenedores (700 c.) 8.414

Recogida 60.101
Gestion 43.573
Camparia de informacion 12.020
Total costes inversion 20.434
Total costes anuales 106.678

L os costes de gestion actual es aumentarian hasta los costes anuales para conseguir
los objetivos.

Los medios para cumplir los objetivos de recogida y gestion se incluyen dentro
del aumento del parque de contendores de vidrio y de las campafas de
concienciacién general es sobre recogida de residuos solidos urbanos.
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PAIS VASCO

1.- OBJETIVOS

Al iniciarse la recogida selectiva de pilas y baterias en 1993 €l ratio de recogida
era bago, sin embargo se va incrementando con gran rapidez, a aumentar la
implantacion de contenedores y la informacion a los ciudadanos. Por tanto se
continuara con el programa de pilas con los objetivos de separar de forma
selectivalas pilasy baterias para su correcto reciclaje con €l objetivo del:

50 % de pilas para el afio 2000

75 % de pilas para e afio 2006

2.- LINEAS DE ACTUACION

La alternativa de gestion: prerrecogida, recogida, transporte y tratamiento se basa
en |os siguientes aspectos.

Prerrecogida

La prerrecogida se realiza mediante contenedores de pilas de unos 10 | de
capacidad, compartimentados en dos zonas diferenciadas, una para pilas botén y
otra para €l resto delas pilas: salinasy alcalinas.

Los contenedores se ubican en los comercios en los que se expiden las pilas,
principalmente supermercados, hipermercados, tiendas de electrodomeésticos,
joyerias, relojerias, tiendas de fotografia, etc.

En los municipios en los que existe recogida de pilas por medio de contenedores
en la calle, se mantendra este tipo recogida bien de forma definitiva o bien hastala
consolidacion del sistema mediante comercios a juicio de los Ayuntamientos
implicados.

La implantacion de los contenedores es a cargo de los Ayuntamientos o
Mancomunidades que deberan contar con la colaboracion de otras
Administraciones.

En 1997 se han instalado realmente 4.205 contenedores en lugar de los 2.083
previstos en 1993. Esto supone un contenedor por cada 500 habitantes.

En el futuro se implantardn contenedores en los sectores industriales con mayor
consumo de pilas.

Recogida y transporte
Larecogiday transporte alos puntos de reagrupamiento y/o tratamiento se realiza

mediante e sistema de recogida municipal y bao la responsabilidad de los
Ayuntamientos o Mancomunidades.
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La recogida se realiza mediante 250 cubos especiales de 60 |, vertiéndose en
cubos diferentes las pilas botén y las salinas y alcalinas recogidas en los
COMercios.

Estos contenedores o cubos, una vez vaciados en |a planta de tratamiento, vuelven
a reutilizarse, por 1o que esta inversion solo se harealizado a inicio del servicio
de gestién de recogida y transporte de pilas. La compra de estos contenedores ha
sido a cargo de los Ayuntamientos o Mancomunidades contando con la
colaboracién de otras Administraciones.

Almacenamiento temporal

Los Ayuntamientos o0 Mancomunidades, con €l fin de abaratar los costes de
transporte a la planta de tratamiento, en los casos que ha sido necesario, han
habilitado un local para € agrupamiento y almacenamiento temporal de los
contenedores con pilas, previas a su tratamiento definitivo de pequefias
dimensiones.

Programa de informacion y divulgacion

En e futuro se potenciard la recogida selectiva mediante campafias de

informacion y divulgacion al publico en general del potencial contaminante de las

pilas, y tendente a modificar |as actividades y comportamientos de |os ciudadanos.

Plan de actuacion municipal

Los Ayuntamientos o Mancomunidades, de acuerdo con lo anteriormente citado,

deben elaborar un Plan de Actuacién Municipal o Comarcal en el que se indique,

ente otros aspectos:

— plazos para la puesta en marcha del Plan en sus aspectos de prerrecogida,
transporte y almacenamiento temporal

— necesidades de inversion

—  coste de funcionamiento

Tratamiento

Con € fin de vaorizar y eliminar de forma controlada las pilas tal y como se

indicaen la Directiva sobre pilas, en 1992 se constituyo la sociedad RECYPILAS,

con sede en Asua (Sondika).

Esta sociedad enfoca su actividad en dos grandes éreas.

- Por un lado, clasifica y gestiona las pilas grandes para su valorizacion y
aprovechamiento de ciertos metales en empresas especializadas.

- Por otro lado, trata las pilas botén en una planta destinada al efecto mediante
larecuperacion y valorizacion del mercurio contenido en las pilas gestionando
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para su valorizacion los subproductos generados en el proceso, principa mente
platay hierro.

Dado el caracter deficitario de la valorizacion y eliminacion de las pilas, tanto
estédndar como boton, es necesario para su correcta gestion la realizacion de una
ecotasa.

LA RIOJA

Alternativas de gestion de pilasy baterias usadas:

1. Fomentar € uso de baterias recargables de Li y Ni MH, por su mayor
duracion y menor poder contaminante, entre los consumidores,
modificando los hébitos de consumo y permitiendo asi reducir
sustancialmente el volumen de residuos generados.

2. Recuperacion

Existen dos procedimientos:

- Estabilizacion quimica. Aplicable atodo tipo de pilas.

- Destruccion térmica. Rentable para pilas de las que se puedan recuperar
productos apreciados en € mercado, como de las pilas boton.

3. Solidificacion. Vdido para todo tipo de pilas, aunque no permite €
reciclaje o larecuperacion.

PLAN DE GESTION. LINEAS DE ACTUACION

1. Implantacién de un servicio consorciado de recogida y tratamiento de pilas'y
baterias usadas basado en la colaboracion entre los municipios, € Consorcio
de Aguasy Residuos de LaRiojay el Gobierno de LaRioja.

2. Desarrollo de campafia de informacién y concienciacion del ciudadano sobre
el potencia contaminante de las pilas, marcando la tendencia a la
modificacién de las actividades y comportamiento de los ciudadanos, e
incidiendo en la separacién en origen de las pilas usadas, como paso necesario
para valorizar adecuadamente la fraccion organica de los residuos
municipal es.

3. Recogida selectiva de pilas domesticas en los nucleos de poblacién mediante
las siguientes acciones:

e Campafia publicitaria en periodicos y medios de comunicacion, carteles
de propaganda, dipticos educativos, identificacion de establecimientos
donde se redlizalarecogida.

e  Seleccion de establecimientos de recogida y distribucién de contenedores
especificos de caracteristicas adecuadas a los establecimientos.
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e Elaboracion de circuitos de recogida basados en una logistica adecuada y
especifica para toda la comunidad, contando para ello con el concurso de
gestor autorizado.

e Transporte, amacenamiento y tratamiento de las pilas en empresas
gestoras autorizadas para ello, cumpliendo estrictamente las normas
medioambiental es.

Para la puesta en marcha de este programa se precisa de una gran dosis de
participacion ciudadana y de un compromiso fuerte por parte de las corporaciones
muni cipales.

ACTUACIONES REALIZADAS PARA ALCANZAR LOS OBJETIVOS.

En e afio 2001 se puso en marcha el Programa Regional de Pilas, mediante el cual
se prestaba el servicio de recogida de pilas usadas a aquéllos municipios de La
Rioja que deseaban adherirse, con la excepcion de Logrofio que ya contaba con
servicio municipal.

No se han desarrollado campanias especificas de recogida selectiva de pilas, s
bien en las distintas camparias de fomento de la recogida selectiva aparecen las
pilas como una fraccion diferenciada que ha de ir a su contenedor especifico. Asi
todos los folletos buzoneados, carteleria empleada y acciones en otros soportes
inciden en la separacion de las pilas. En estas campafias se ha invertido
anuamente en torno a 100.000 euros, que han sido financiados por los SIGs
(ECOEMBES principalmente), por el Gobierno de La Rioja'y e Consorcio de
Aguasy Residuos de LaRioja

INVERSIONES Y COSTES ANUALES DEL PROGRAMA EN LA RIOJA

COSTESPOR ANOS EN EUROS (1)

2001 2002 2003 2004 2005
Compra de contenedores (2) 9.651,20
Mantenimiento de contenedores
3)

Recogida y seleccion de las pilas| 7.212,14 7.406,88 7.934,24  8.805,96 10.617,00
y baterias

Tratamiento de pilas y baterias | 4.131,56 553846 7.260,65  7.265,56 6.610,37

Campafia Informativa (4)

Otros costes derivados de la 567,19 647,27 759,74 803,58 861,37
aplicacion del Programa (5)
TOTAL 11.910,89 13.592,61] 15.954,63 16.875,10 27.739,94

(1) Los datos se refieren a Programa Regional de recogida de Pilas gestionada
por el Consorcio de Aguas y Residuos de La Rioja. Como se ha indicado con
anterioridad, la recogida en Logrofio se financia a través de la publicidad que
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aparece en los contenedores no disponiendo por tanto de los costes del
servicio.

(2) En € afio 2.000 se adquirieron los contenedores a utilizar en e Programa
Regional de recogida de Pilas, con un coste total de 29.916,80 Euros

(3) EI mantenimiento de contenedores corre por cuenta de los Ayuntamientos
integrados en el Programa Regional no disponiendo de datos.

(4) Dado que no se ha realizado ninguna campafia especifica para la recogida de
pilas no se incluye ningun coste en este concepto.

(5) Gestos de Control y Vigilanciadel servicio.

9. EVALUACION ECONOMICA

En este apartado se consideran los aspectos mas importantes y comunes a todos
los programas propuestos por las CCAA, implicados en la correcta gestion de las
pilasy baterias portétiles, considerando dos situaciones de recogiday tratamiento
en todo €l territorio espafiol, en primer lugar para e afio 2008 un 30% v,
posteriormente, para €l afio 2010 el 35 % de las pilas y baterias portéatiles que se
consuman en Esparia, que es e objetivo Ultimo del programa para un periodo de
cuatro afos. Los apartados a considerar en la eval uacién de costes seran:

9.1. CONTENEDORES

Se estima una dotacién media de un contenedor por cada 550 habitantes, o que
supondria con relacion a Programa de 1999 (que preveia la colocacion de unos
40.000 contenedores) colocar 40.200 nuevos contenedores mas, a Situar tanto en
establecimientos publicos y puntos de venta, como en las vias urbanas. Las
inversiones necesarias para la compra y mantenimiento de los nuevos
contenedores se muestran en la tabla 9.1.-1, realizandose las inversiones para la
compraen los dos primeros afios y para el mantenimiento en |0s afos posteriores.

Para la limpieza, mantenimiento y reposicién de los contenedores se estima que
los costes son € 5% de la inversion global en contenedores. Se estima que estos
costes de mantenimiento se empezaran a generar a partir del tercer afio.

Tabla9.1.-1
INVERSIONES EN LA ADQUISICION DE CONTENEDORES

TIPOS DE n° %%SI\ITTEEEE:DT(')AIEIQS INVERSION
CONTENEDORES contenedores (euros)
(euros)
Urbanos 8.040 60,10 483.240
Establecimientos 32.160 15,026 483.240
TOTAL 40.200 966.479
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Los costes de mantenimiento y reposicion de contenedores seran €l 5% de la
inversion en su adquisicion, lo que supone 48.324 euros anuales, para €l periodo
2009-2010.

Tabla9.1.-2
INVERSIONES Y COSTES DE CONTENEDORES (euros/afio)

ARNOS 2007 2008 2009 2010
COMPRA DE
GONTENEDORES 483.240 483.240
MANTENIMIENTO DE
CONTENEDORES - - 48.324 48.324

9.2.  VALORIZACION

En principio no es necesario estimar una prevision de inversiones en plantas de
tratamiento, puesto el porcentaje de pilas y baterias recogidas selectivamente es
muy bajo por e momento. De cara al futuro seré la iniciativa del sector la que
determinara €l tipo y nimero de instalaciones de valorizacion y tratamiento, en
funcion de los resultados de la recogida selectiva y la nueva composicion de las
pilasy los posibles acuerdos del sector con las administraciones.

9.3. CAMPANAS DE INFORMACION

Se considera necesario realizar camparias informativas para fomentar y divulgar
los objetivos del Programa, y otras de informacién sobre desarrollo del mismo y
los resultados. Estas campafias en un primer momento serian de choque y
posteriormente serviran como recordatorio del Programa e informacion de
resultados.

El coste medio de las Campafias de Informacién se estima en 2.404.048

euros/ano. Estas campanias se podran realizar para residuos de pilas y baterias en
exclusiva o junto a campafias para varios tipos de residuos.
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9.4, RECOGIDA Y SELECCION

Se estima gue los costes de recogida y seleccién son de unos 0,50 euros /kg para
todo tipo de pilas, 10 que supone |os siguientes costes anuales.

Tabla 9.4.-1
COSTES DE RECOGIDA Y SELECCION®

ANOS 2007 2008 2009 2010

Costes de recogida y seleccion
(euros/afio) 2.014.512 2.197.650 2.380.787 2.563.925

9.5. TRATAMIENTO

Los costes de tratamiento dependen del tipo de pila'®, estimandose una media de
12,00 euros/kg para las botén y de 0,60 euros’kg’ para € resto, con lo que los
costes anual es de tratamiento se estiman en:

Tabla 9.5.-1
COSTES DE TRATAMIENTO POR TIPO DE PILA (euros/aﬁo)
Coste de
TIPO DE PILAS tratamiento 2.007 2.008 2.009 2010

(euros/kg)

Botén 12,00 336.000 360.000 384.000 396.000

Otras pilasy baterias 0,60 | 2.400.615 | 2.619.180 | 2.837.745 | 3.056.910

TOTAL 2.736.615 | 2.979.180 | 3.221.745 | 3.452.910

5 Los costes anuales derivados de la recogida se han calculado a partir de la estimacion del porcentaje de

recogida nacional medio del 20 % para el afio 2004, y |0s porcentajes esperados para |os siguientes afios:
27,5 % en el afio 2007, 30 % en el afio 2008, 32,5 % en €l afio 2009y 35 % en €l afio 2010.
1% Actual mente, |as tres instalaciones para €l tratamiento de pilas estdndar que hay en Espafia son distintas,
tanto por € sistema de tratamiento utilizado como por su capacidad, o que puede dar lugar a costes de
tratamiento diferentes.
" Bl coste medio para tratar pilas distintas a las pilas boton es inferior a que corresponde al tratamiento
mediante sistema hidrometaldrgico, que utiliza de manera general alguna Comunidad Auténoma (caso de
Catalufia)
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9.6. RESUMEN DE COSTES ANUALES

En latabla siguiente se muestra la evaluacion econdémica anua del Programa:

Tabla 9.6.-1

RESUMEN DE INVERSIONES Y COSTES ANUALES (euros/aﬁo)

CONCEPTOS 2007 2008 2009 2.010
Contenedores 483.240 483.240 0 0
M antenimiento de contenedores 0 0 48.324 48.324
Campafiainformativa 2.404.048 2.404.048 2.404.048 2.404.048
Recogiday seleccion 2.014.512 2.197.650 2.380.787 2.563.925
Tratamiento 2.736.615 2.979.180 3.221.745 3.452.910
TOTAL 7.638.415 8.064.118 8.054.904 8.469.207
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9.7. CUADRO RESUMEN DE INVERSIONES, POR CCAA.

A modo de sintesis de las previsiones de inversiones, parala gestion de pilasy
baterias usadas, en €l cuadro siguiente se indican las cantidades agregadas que
figuran en los Programas de las CCAA que las incluyen:

Tabla 9.7. INVERSIONES Y COSTES ANUALES DE LAS CCAA PARA LA
GESTION AMBIENTAL DE PILAS Y BATERIAS.

CCAA Presupuesto prz\//;sﬁtg préximos afos
Andalucia @D 31.683
Aragén 228.384
Principado de Asturias 90.000
Idlas Baleares 679.683
Canarias 360.607
Cantabria 24.663
Castilla-La Mancha -
Cadtillay Lebn 273.459
Cataluia 2.965.000
Ceuta -
Comunidad Valenciana -
Extremadura 19.297
Gadlicia 87.293
Comunidad de Madrid 174.283
Médlilla 66.166
Region de Murcia 108.182
Comunidad Fora de Navarra 106.678
Pais Vasco -
LaRigja 27.740
TOTAL 5.243.118
Fuente: CCAA.

(1): corresponde solamente ala gestion de pilas boton.

Las cantidades que figuran en esta tabla no son comparables entre si, ya que
incluyen conceptos distintos. Teniendo en cuenta estos factores de ponderacion, se
estima que la inversion anual necesaria serd del orden de unos 4-5 M€, es decir,
entre 36 y 45 M€ ainvertir en el periodo de validez del Programa.
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10. AMBITO DE APLICACION DEL PROGRAMA

La presente revision del Programa Nacional de Pilas y Baterias Usadas se somete
a la correspondiente aprobacion oficial, para que sea asumida por todas las
Comunidades y Ciudades Auténomas.

El dmbito territorial de este Programa es € territorio del Estado Espariol en su
conjunto. Las Comunidades y Ciudades Autonomas que no han aprobado su
propio Programa de Pilas y Baterias Usadas podran aplicar 1o referido a €ellas
dentro del presente Programa Nacional, hasta tanto elaboren y aprueben el suyo.

Las Comunidades y Ciudades Autonomas que aprueben sus Programas con

posterioridad a la aprobacion de este Programa Nacional de Pilas y Baterias
Usadas, deberédn comunicar esta Resolucion a Ministerio de Medio Ambiente.
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